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随着综合机械化以及开采技术的不断提升，矿井综合

生产能力不断增加，部分矿井带式输送机运输能力不足成

为制约矿井高效生产的不利因素 [1-2]。因此，根据矿井实

际情况对带式输送机运输能力进行升级改造可显著提升矿

井综合效益 [3]。现场改造时，如何合理的确定带式输送机

各关键设备的型号是输送机改造时需要面临的现实问题。

文中以山西某矿主斜井带式输送机运输能力提升改造为研

究对象，在充分利用已有的设备基础上，采用理论分析方

法确定了带式输送机各关键设备型号，确定的升级改造方

案充分利用已有的设备，达到了降低改造时间以及改造成

本，以及提升运输能力的目的。

1 工程概况
山西某矿原设计生产能力为 120 万 t/a，采用斜井、立

井开开拓方式。现阶段主采的 3# 煤层平均厚度 3.6m，埋

深平均 350m，瓦斯含量平均 3.9m3/t，煤层开采条件相对较

好。为了适应企业发展需要，矿井逐渐进行技术改造，将

煤炭产能提升至 200 万 t/a。由于煤炭运输量明显提升，矿

井原有的主斜井带式输送机运输量已不能满足需要，为此

需要对斜井带式输送机运输能力进行升级改造。

2 主斜井带式输送机改造设计
2.1 输送带选型

矿井主斜井是主要的煤炭运输通道，矿井生产能力提

升至 200 万 t/a 后，带式输送机运输能力应达到 350t/h 方可

满足。制定的带式输送机改造方案应能在最短的时间内完

成输送机改造并尽可能降低改造费用。

带式输送机运输量能力可通过下述公式计算：

Im=ρQ0

其中：C 表示输送带倾角，°；ρ 表示输送机运输原

煤堆积密度，t/m3；Q0 为输送机机水平运输能力，m3/h。

矿井主斜井倾角为 28°，根据主斜井实际情况，取值

C=0.62、ρ=0.9t/m3，当输送带宽度为 1000mm、运输速度

为 2.5m/s 时，输送机水平运输能力 Q0=1025m3/h。计算得

到 Im=571，可满足主斜井运行需要，同时预留有一定的富

裕系数。为此，主斜井布置的带式输送机输送带宽度确定

为 1000mm，具体型号为 ST/S 3500。具体确定的带式输送

机技术参数见表 1。
表 1   带式输送机相关技术参数

输送带型号
输送带宽度 /

mm
安装倾角 /

°
安装长度 /

m
带速 /

（m/s）
STS 3500 1000 28 1100 2.5

2.2 托辊选型

输送机采用的托辊应综合考虑托辊使用寿命以及承

载能力。由于输送机布置倾角达到 28°，为大倾角带式

输送机，托辊形式为四节深槽形托辊组，为了满足输送机

使用的输送带以及四节深槽托辊组徐需要，输送机选用

φ133mm 托辊，配套使用型号 4G306 高性能轴承。具体输

送机上四节深槽托辊组结构见图 1。

图 1   输送带深槽托辊组结构
2.3 驱动方式及驱动装置

考虑到主斜井带式输送机服役时间长，为了提高输送

机运行可靠性及经济性，输送机驱动装置选用永磁变频系

统，具体该驱动系统结构见图 2。输送机采用机头双电机

驱动方式。

图 2   改造后带式输送机驱动系统结构图
由于永磁变频直接驱动可实现软启动，在 0~ 额定转速

之间可进行无级调速，同时取消了耦合器、齿轮箱等，驱

动电机直接带动负载，从而使得传动系统结构更为简单，

传动系统的稳定性、可靠性等均得到显著的提升。同时也

具备后续维修工作量低、安装便捷等优点。永磁变频直接

驱动方式较传统的输送机驱动装置综合能耗降低幅度约为

20%，年可节省电费投入约 70 万元。

2.4 驱动电机选型

为了满足主斜井带式输送机高效运行需要，在输送机

机头位置布置 2 台永磁同步变频电机，电动机的额定工作

电压为 6kV，功率 PA=332.5kW。 （下转第 212 页） 
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并提高对设备寿命预算的注意，消除由于设备自身老化产

生的各种安全隐患，要切实的提升企业的设备安全维护技

术水平，对于常与化工原料接触的设备要应用专业技术进

行科学维护，避免由于维护不当导致的生产事故；例如化

工生产过程中常用的仪器仪表类精细的显示设备要定期对

其进行技术检测，检验检测结果在生产前预先发现仪表仪

器出现的问题，以免产生数据误导，运用技术原理排除一

切设备安全问题。

3.3 落实设备管理人员的管理效果

化工设备的管理需要扎实的生产安全专业知识和充足

的生产经验，对于设备安全的管理人员来说，不但要熟悉

生产流程和反应原理等生产基础知识，还要具备扎实的管

理技能，化工企业应尽可能地多培养或聘用具备生产专业

知识和一线设备生产经验的专业型人才，以保证设备管理

工作的实际作用， 化工产业要一直以技术人才优先为原

则，进一步规范企业的用人标准，在生产全过程中落实设

备安全；除此外，化工企业还要注意设备管理人员的实际

训练考核，设备维护管理工作与生产工作同等重要，对于

工龄大的员工和新手员工的实操训练监督管理也十分重要，

所以要落实设备安全管理人员实际的管理效果，防止管理

不善引发事故。

3.4 严格把控化工设备的运行监督管理

化工设备的生产应以安全稳定为主，以产品产量速率

为次，尤其要注意化工设备在运行中的定期监测工作，有

些化工企业在设备安全管理中对故障后的维修投入了大量

资源和精力，却无法查明设备故障根源，这源于对设备运

行过程中的监测不足，化工原料配比、设备仪器系数的设

定都需要在设备运行检测数据中进行优化，而化工产品的

产出质量在很大程度上取决于设备运行的参数决策，所以

关注化工设备的运行监督管理还可以进一步提升产出的化

工产品质量；另外，设备运行的前提是设备安装的完善，

化工企业要严格遵循我国化工生产的技术标准，保持设备

安装技术和施工方案的一致性，安全落实设备安装技术。

4 结束语
综上所述，化工产业生产的安全性很大程度上来源于

化工设备的安全管理水平，做好化工设备的安全管理，才

能保证企业安全稳定的生产效率。企业要加强对化工生产

设备安全性的管理工作，注重设备安全管理制度的健全完

善，切实提升员工设备安全管理的认识，这对化工企业的

可持续创新发展至关重要。
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2.4.1 电动机转速以及转矩计算

电动机转速可通过下述公式计算：

其中：n 为电动机转速；v 为输送机运速度（取值 2.5m/s）；

D 为驱动滚筒直径（取值 1630nn）。计算得到 n=29.3r/s。

电动机转动时需要的转矩可通过下述公式计算；

n
9550T AP=

其中：PA=332.5kW，n=29.3r/s，计算出来 T=1.08×105N· 

m。

2.4.2 电动机转速以及型号确定

根据计算得到的电动机转速以及转矩，选择与计算结

果相近的电动机额定转速为 60r/s。为了确保使用的电动机

在恶劣工矿下均可为输送机提供满足需要的转矩，选用的

电动机功率应考虑 1.1 的富裕系数，结合《永磁电机选型

手册》相关内容，决定选用型号 TBVF-710/60YC 永磁同步

变频电机，该电动机额定转矩以及额定功率分别为 12382N

·m、710kW。

2.5 制动器以及逆止器确定

在带式输送机上为了实现带式输送机及时停车并避免

输送机在物料重力作用下而出现倒转问题，需要安装的制

动器以及逆止器。逆止器作用在滚筒上的逆止力矩应能抵

御物料重力提供的逆向力。根据主斜井带式输送机安装倾

角、长度、运输量等参数，并结合有关制动器、逆止器选

型研究成果，最终选用的 1 台型号 KZP2000/4×100 盘式制

动器，2 台型号为 DSN280 逆止器、单台逆止器提供的逆

止力矩为 280kN·m。

3 结束语
根据山西某矿主斜井实际情况，对带式输送机进行选

型设计，并具体带式输送机输送带宽度为 1000mm、运速

为 2.5m/s，驱动电机型号为 TBVF-710/60YC，制动器型号

为号 KZP2000/4×100，逆止器型号为 DSN280。

文中设计的主斜井带式输送机结合合理，可满足主斜

井运输能力提升需要，同时永磁变频驱动系统可为带式输

送机运输提供高效的动力，相对于传统的驱动系统可降低

输送机能耗 70 万元 /a，具有较强的技术优势。

参考文献：
[1] 暴跃新 .DTL140/32/110 型煤矿用带式输送机控制系统技

术改造及其应用效果 [J]. 机械管理开发 ,2020,35(12):182-
183+196.

[2] 薛永杰 , 陈吉霄 . 带式输送机流程能力提升改造 [J]. 设备
管理与维修 ,2020(21):93-94.

[3] 王慧宇 . 煤矿主斜井延伸带式输送机改造研究 [J]. 煤炭
工程 ,2019,51(S2):162-164.

作者简介：
朱健（1985- ），男，山西汾阳人，2010 年 7 月毕业于山西
大同大学，机械设计制造及自动化专业，本科，现为工程
师。


	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk62224013
	_Hlk63061900
	_Hlk62977737
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk60755107
	_Hlk60755091
	_Hlk60757279
	_Hlk60757396
	_Hlk63457424
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk63370144
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk62810504
	_GoBack
	_GoBack
	OLE_LINK1
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk65662438
	_bookmark25
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack

