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任何企业在生产产品时，安全仪表系统运行是最为基

本的要求，且也是需要重点关注的部分。随着我国社会经

济蓬勃发展，化工生产也逐步的成为我国经济发展中非常

重要的部分，在对其实行生产过程中，安全问题是非常重

要的部分，化工生产的新环境对工作人员来讲是比较恶劣

的，稍有不慎便会引发安全事故，轻则是经济损失，重则

是生命安全，以及对社会形成严重的负面性影响，所以企

业在展开具体化工产品生产时，必须要根据其性质做好相

应的规范化标准处理，保证在新环境下化工安全仪表系统

运行。

1 化工安全仪表系统运行存在的问题

化工仪表是探测化工生产温度、压力、流量等仪器。

而自动控制系统是化工操作的控制系统，实现了远程控

制，不需要人员在现场操作笨重的阀门等；而且还可以进

行高精度操作。自动控制系统是建立在化工仪表探测的数

据基础上进行控制操作的。准确的仪表数据是实现化工安

全生产的基础。安全仪表系统（SIS）包括安全联锁系统、

紧急停车系统和有毒有害、可燃气体及火灾检测保护系统

等。安全仪表系统独立于过程控制系统（例如分散控制系

统等），生产正常时处于休眠或静止状态，一旦生产装置

或设施出现可能导致安全事故的情况时，能够瞬间准确动

作，使生产过程安全停止运行或自动导入预定的安全状

态，必须有很高的可靠性（即功能安全）和规范的维护管

理，如果安全仪表系统失效，往往会导致严重的安全事故，

近年来发达国家发生的重大化工（危险化学品）事故大都

与安全仪表失效或设置不当有关。

1.1 技术和设备落后

虽然当前我国经济发展已经取得不错的成绩，但是部

分的化工企业在生产方面依然存在大量的问题，主要是设

备和技术存在严重的落后现象，这样极其不利于化工安全

仪表系统运行和稳定的发展。化工企业在展开化工产品生

产过程中，相关工作人员必须要严格按照规范标准执行。

然而，若是在进行生产过程中，技术存在落后的现象，必

定会使生产存在安全隐患，进而引发难以估量的安全事

故。同时，在设备检测工作中，由于维护人员对有关方面

的细节忽略，并未将其存在的问题及时汇报解决，使设备

在生产中存在安全隐患。另外，在展开化工生产中经常会

遇到部分腐蚀性较强的产品，若是有关方面的保护工作未

加以完善，便会造成设备被腐蚀。甚至是部分企业为将生

产成本控制在最低范围内，在选取设备时并未充分考虑其

的实际性能，造成在化工生产中有很多的问题。

1.2 安全管理制度并未完善及落实

为了保证化工企业在生产产品时，具备相应的安全性，

我国有关部门已然颁布了安全管理制度，同时企业也会根

据自身的条件，制定相应的安全管理体制。然而，在具体

化工产品生产过程中，部分企业自身并未根据需求制定相

应的安全管理体制，甚至是国家所推行的安全管理体制也

并未遵守，造成企业在生产过程中存在漏洞和安全隐患是

常见的问题，事故经常性的发生却是司空见惯的事情。这

主要是由于部分化工企业在生产过程中，只是以经济利益

最大化角度出发，而并未考虑其他方面的问题，无论是机

械设备还是有关技术方面都未做好相应的准备工作，以及

并未将安全仪表系统运行加以重点考虑，致使工作人员在

工作中的安全无法得到相应的保证。

1.3 安全仪表系统运行责任制缺乏完善性

就化工企业来讲，通常都会构建安全仪表系统运行责

任制。然而，实际情况是化工企业所制定的安全仪表系统

运行责任制，并未从全局出发，而是片面化的执行。例如，

大部分的规章制度只是在言语上做了相应的规划，并未将

其落实在具体工作中。出现这样的情况，主要是由于管理

者对经济利益过于重视，而对应了解和掌握的安全仪表系

统运行实行忽略，以达到节约时间的目的，致使安全仪表

系统运行责任的有关措施如同摆设。

2 新环境下化工安全仪表系统运行管理的有效策略

2.1 强化化工生产设备的检修和维护

对于化工企业来讲，机械设备和技术是极其重要的部

分。同时，由于化工生产具有很高的复杂性和危险性，所

以必须要对这两方面给予足够的重视。若是化工生产中所

应用到的各项设备不符合客观的需求，会增加安全事故出

现的概率。因此，对设备做好相应的控制非常有必要。化

工企业不但要选取符合企业生产的机械设备，还应根据设

备的性能做好相应的定期维护和检修工作，全面了解其中

的各项零件避免其被腐蚀，以及掌握设备在运行中的动态

变化，在发现其中存在问题时，必须要在有效的时间内将

其加以解决。另外，还需要按照装置的复杂程度，来对设

计方案作出相应的评估，保证设计具有规范性，从而促使
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化工企业在生产产品过程中，在安全方面能够得到相应的

保证，继而为企业带来更多的经济效益。

2.2 完善且落实安全仪表系统运行责任制

化工企业要想得到安全仪表系统运行，则必须要做好

全员行动工作。通过逐步完善安全仪表系统运行责任制并

将其落实，这样在实际生产过程中，每名工作人员都能够

根据自身的责任范畴展开相应的工作，从而减少安全事故

的发生。与此同时，安全仪表系统运行责任的落实，不但

能够起到约束工作人员的行为，确保其在实际工作中规范

性的操作，还可以避免由于不规范操作所带来的危害。另

外，化工企业还应根据自身的需求，制定科学且合理化的

安全仪表系统运行责任制，并结合相应的奖惩条例，以激

发工作人员工作的积极性，提升化工安全仪表系统运行责

任意识。

2.3 充分意识到安全仪表系统运行管理的重要性

安全仪表系统运行对于任何企业来讲，都是极其重要

的部分，尤其是化工企业更是重点中的重点，不但管理者

要非常的重视，而且还必须要工作人员也格外的关注，使

企业上下对安全仪表系统运行有足够的认知。同时在化工

企业生产中，需要以先进安全理念为向导，构建科学且完

善的安全管理模式，对工作人员的人身和财产安全给予足

够的重视，在企业安全仪表系统运行得到保障的前提下，

促使企业得到更好的发展。另外，还需要加大对工作人员

安全意识的培养，以减少在安全仪表系统运行中的各种安

全隐患。

3 结束语

综上所述，化工企业在生产中安全是非常重要的问题。

因此，要想化工企业得到长远性的发展，较大的经济利益，

则必须要做好相应的安全仪表系统运行管理，完善安全仪

表系统运行管理责任制并将其落实，对机械设备做好相应

的维护和管理，促使在具体生产过程中，可以有效减少安

全事故的发生，使生产能够得到顺利的开展，从而为企业

带来良好的成果，最终使化工企业得到可持续的发展。
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（上接第 149 页）安全煤柱量约为 6335 万 t，两者比较前

者安全更高。通过重迭法确定安全煤柱，能有效弥补垂直

线法的不足，确保四边和煤层倾向、走向为平行的状态，

减少布置的花费时间，并提高资源回收率，所以建议选用

重迭法确保安全煤柱的合理性 [3]。此外，要求企业方面合

理运用先进金属、设备，和煤机生产厂家、矿区维修厂签

订相关服务，场内建筑需保证场内设施的简化，有效控制

工业场地的范围，如果条件允许可加强技术经济方面的分

析，将工业场地、居住区建设在除煤带、井田以外区域。

工作面连续推进长度增长，应在确保综采设备质量和性能

之上，将矿井综采盘区走向长度设置为 2800m 左右，双翼

盘区设置为 4500 左右，建议经增加盘区走向长度，发挥工

作人员和机械设备的作用方式，降低盘区数量、隔离煤柱

及上下巷道煤柱所致损失 [4]。此外，建议在综采设备上加

大大功率综采设备的研制、延长工作面长度，降低构成的

损失。

2.3 巷道安全问题及提高资源回收率对策

研究发现小煤柱回收率约为 35%，层厚约为 3.5m 时

长度按照 800m 要求，将两侧安全煤柱宽度设置为 80m、

220m，前者回收量约为 40 万 t、明显优于后者。处于近水

平煤层水平巷上下山倾斜宽度确定，工作面通过垂直巷条

带开采，所有工作面安全煤柱内顺槽均得以长时间维护，

经过一段时间后回收煤柱需再次开掘，800m 内存在 4~6

个条带时，掘回采巷道在 1650m 左右。说明特定层赋存情

况下应科学设置安全煤柱的宽度，明确采动过程中有固定

支撑压力带，确定安全煤柱留设宽度后避开支撑压力增高

区，将一侧安全煤宽度设置为 50m 左右。为防止发生安全

煤留设宽度方面问题，尤其为新区矿井应由矿山压力科研

企业进行设计，并提供相应的生产服务 [5]。

3 结语

煤炭资源作为无法再生的资源，当前的储量比较少，

所以需合理留设煤柱、设置煤柱宽度，要求科研企业、设

计企业、生产企业等相互配合，主要的目的为降低不同煤

柱造成的损失、开采过程所致损失，有效提高煤炭资源的

回收率。
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