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1 前言
随着社会经济的不断发展，使得石油资源在生产生活

中发挥着越来越关键的作用，因此加强石油工程采油技术
的应用能够有效提升开采效率和质量。为了更好地主动适
应国际石油市场的不断变化，我国需要加大对现代石油工
业产品相关技术工程进行不断改进、优化与创新，促进当
代中国石油产品工程的不断创新发展。

2 目前常见的石油工程采油技术
2.1 电动潜油泵采油

该技术是目前比较常见的一类采油技术，通过电动潜
油泵来代替传统的采油模式，进而有效提高了对于人力资
源的利用率。目前在整个石油采油市场中该技术的应用范
围十分广泛，通过机电一体化技术大大提高了采油的针对
性和稳定性，同时还为其安装了防爆潜液轻油泵，使得整
个采油工作更加安全稳定，同时还能够实现对油泵压力试
验、设计参数的有效监督。
2.2 复合驱油技术

复合驱油技术的应用要求工作人员了解开采环境的实
际情况，经过对其地质结构、环境特点进行综合分析，确
保复合驱油技术应用的指标达成，而后进行技术应用。这
种综合驱油技术最终的目标就是将采油技术与地区环境紧
密融合起来。我国现阶段的石油开采目标要求逐渐增多，
为确保工作效率提升，复合驱油技术也在不断的改良与调
整，结合二元、三元复合的技术形式进行深入拓展。该技
术在实践期间有自己的优势条件。最为常见的就是成本投
入较低，且工作效率较高，深受广大石油公司的推崇。
2.3 热超导采油技术

在我国石油油井采油处理过程中，采用热超导式的油
井处理技术，可大大提高超导油井井的产量。如果说真正
能够实现有效提升地下油井的油料产量，那么在地下石油
油井开采生产过程中，要特别注意正确选择和大量使用性
能好的热超导液，将其直接注入下游地层部位，可以充分
地有效发挥其导热性能，并且还可以有效促进油井地层流
体热量的有效均匀传递，从而大大提高地下油井的油料采
出时间液位和温度，使油井流体中的粘度明显降低。从而
有效保证我国采油生产工艺的顺利正常运行，最终大大提
高了我国石油的综合开采利用能力。
2.4 分层注水采油技术

分层注水采油技术主要是通过封隔器来进行石油的收

集，在这一过程中会对其配水量进行调整，使得各个油层
之间进行明确的分离，保证石油分布的均匀性，以此来使
得油层分布于水的上层，进而达到采油的目的。该技术对
于石油的升级更具有针对性，大大提高了石油的采集率，
避免不必要资源的浪费。
2.5 微生物技术

微生物采油技术是目前近几年来的新兴研发项目，同
时也彻底打破了传统的物理和化学采油限制与约束。具有
针对性的投入生物技术，在保证石油产量的同时，还能够
大大降低对周围环境的污染和破坏，但该技术的应用相对
来说成本较高，目前该技术被应用在石油公司的日常原料
采集工作过程中。由于微生物石油采集技术仍处于发展的
初期阶段，所以其应用范围相对较窄，但相信在未来的发
展过程中， 微生物采油技术仍然有着较为宽阔的发展空
间，相信也会得到更加广泛的应用。
2.6 纳米材料采油技术

在目前的石油工程采油技术研发应用过程中，对于纳
米材料的应用表现出突出优势，常见的纳米材料是纳米 MD 
膜，该材料能够驱动原油的收集。MD 驱动膜主要是利用
纳米级驱动剂分子打破原有石油的束缚模式，打破原有石
油的束缚模式。一般此类纳米材料主要是水溶液聚集的混
合物，其环形结构能够促使石油粒子的运动，其驱动力主
要是通过分子之间的静电荷作用，使其他各种油层表面的
MD 膜逐渐生成，进而达到过滤和稳定的作用，真正减小
了原油和附着层之间的粘结度，提高了原油的流动性。最
终使得原油在 MD 膜的作用之下脱离附着层而进行流动，
进而便于后期的收集工作，提高了石油的采集率。

3 石油工程中采油的技术要求
3.1 成本要求

石油工程的采油技术成本问题一直以来都是企业的重
点研究对象，所以在对采油技术的应用过程中一定要充分
考虑其经济效益。采油技术的合理应用能够大大降低整个
石油采集过程的成本投入， 同时还能够有效提高石油质
量。比如相对较为常见的振动采油技术应用过程，该技术
在石油工程洗井、过压裂等作业中能够得到较为普遍的应
用，这主要得益于其采油效率较高且成本投入相对较低，
保证了石油开采企业的经济效益。
3.2 产能方面

为了实现提高生产力的目标，必须创（下转第 105 页）
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（上接第 103 页）使过氧化氢材料能够表现出较强的作用

价值效果，除了上述基本生产过程掌握详细的关注促进其

理想的标准，但也需要注意安全生产的影响，以避免任何

生产环节安全隐患和威胁。因此，有必要先控制过氧化氢

物料本身的浓度，严格避免过氧化氢物料的发生在 65% 以

上，降低爆炸问题发生的概率；此外，有必要围绕温度进

行详细规定，实时监测过氧化氢应用中的散热情况，避免

潜在的超温危害；严格避免与重金属直接化学接触；它还

会增加氧化水平。

4 结论
综述了几种有机化合物的氧化反应。在有机合成中，

过氧化氢是一种非常重要的氧化剂。同时，反应的最终产

物是水，不会引入杂质的化学反应，这是一个利用氧化还

原的过氧化氢和对环境没有影响，这也让过氧化氢广泛应

用于有机合成反应，但它也反映了一个重要的实用价值。

参考文献：
[1] 王程昌 . 过氧化氢在有机化工合成中的应用探究 [J]. 化

工管理 ,2016(17):183.
[2] 张孝远 , 李严会 . 过氧化氢在有机化工合成中的应用研

究 [J]. 科技与企业 ,2016(03):247.
[3] 孙伟民 . 有机化工合成中过氧化氢的应用刍议 [J]. 化工

管理 ,2015(19):201-202.
[4] 赵逸云 , 高诚伟 , 张晓梅 , 杨金忠 . 过氧化氢在有机化工

合成中的应用 [J]. 云南化工 ,1997(04):55-57.

案由 API PLAN23+62 改造为 API PLAN21+53A 密封方案。

改造后的密封方案符合 API 标准要求，并且改善了现场运

行环境，提高了设备操作安全性，同时，改造后每年可以

节约大量低压蒸汽和软化水，并且降低操作人员的现场维

护劳动强度。

5 改造后的价值估算
本次改造完成后常一中油泵 1201-P105AB 现场运行状

态良好，消除了冲洗后的废液就地排放，装置正常生产期

间该泵标准化水平有很大改观。其中对该泵改造后的价值

累计估算如下；

5.1 直接经济价值累计

该项目每年节约 1.0MPa 蒸汽 0.115t/h，按照每年运行

8400h 计算的蒸汽伴热计算，动力产 1.0MPa 蒸汽成本是 224.51

元 /t，则该项目每年节约 1.0MPa 蒸汽及节约费用是：0.180t/

h×8400=1512t，节约费用是 1512t×224.51 元 /t=339459.12 元 = 

33.95 万元。

该项目每年节约除盐水 0.09t/h，按照每年运行 8400h

计算，动力产除盐水成本是 56.18 元 /t，则该项目每年节

约除盐水及节约费用是：0.09t/h×8400=756t，节约费用是

756t×56.18 元 /t=42472.08 元 =4.25 万元。

5.2 间接经济价值长期体现

提高安全生产效率和改善员工工作环境；提高设备运

行安全性，为车间的挖潜增效工作带来一定的收益。最主

要的间接效益是可以提高装置安全运行水平，保证长周期。

综上所述，每年 1201-P105AB 水耗和蒸汽消耗合计节

约成本约 38.2 万元，一个检修周期可节约 115 万元。
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（上接第 102 页）新采油技术，尤其是在现今石油生产效
率不断下降的情况下，为了满足现实需要，采油技术在采
油方面往往需要优化，以满足现实需求。因此，在产能上
的采油技术质量需求就是不断提高采油技术水平的创新。
以大泵提液技术为例，随着储存能力的下降，使得泵效率
难以发挥，因此需要进行改善和优化，因为传统水泵提取
技术存在能耗、成本高和容量小等问题，需要将其转换为
直径 105mm 的大口径油泵，大直径柱塞创新设计及导向剥
离，不仅节能显著，而且还可以有效提高产量。
3.3 安全方面

安全问题一直以来都是石油开采工作中的核心问题，
为了能够保证石油开采的安全性，必然需要对采油技术提
出更多的要求，使其整个采油过程更加安全稳定。一般这
就要求需要加大对石油采油技术的安全性研究，使其在整
个过程中符合安全生产的相关要求与标准。例如针对抽油
井的污染问题，将会对石油采矿过程造成巨大威胁。这主
要原因是由于经过几年注水发展，地层和注水之间存在着
相互作用，导致了流体物理平衡和化学平衡的打破，从而
导致了结垢问题的出现。所以一定要加大对于除垢除垢技

术的研究，减少安全隐患的出现。

4 结语
总体而言，石油工程在国民经济建设过程中有着至关

重要的作用，而对于采油技术的合理研究与应用将能够大
大提升石油开采的效率和质量，因此有必要对其引起足够
的重视。在石油开采过程中，要根据油田的实际情况，适
当运用新技术，以促进石油产业的健康稳定发展。
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