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我国的煤炭资源储存量是比较大的，而煤炭消耗量也

是巨大的。燃料为煤炭消费的主要使用方式，只有极少比

例的煤炭应用到化工原料中，因此，要想转变我国的煤炭

消费方式和趋势，积极发展煤化工产业，促进煤炭综合利

用，才能更好的让我国煤炭事业取得很快的发展。现代煤

化工产业对于资金、技术等方面要求较高，但是因为环保、

水资源匮乏等方面因素的干扰，导致煤化工产业的污染问

题一直不能根本解决，也会阻碍该领域的发展，影响社会

进步。

1 煤化工行业的发展现状
1.1 传统煤化工的发展现状

传统煤化工产业对于我国经济与社会的发展有着极为

重要的作用，长期发展之下，我国的合成氨、焦炭等传统

化工产品的产量稳居世界前列，已经被大幅的应用农业、

钢铁锻造、建筑、轻工业等领域内。受到世界经济危机的

影响，传统煤化工产业发展受到限制，而环保意识、先进

科学技术的应用都会给产业结构较为落后的煤化工产业带

来发展，同时也有巨大的挑战存在。

1.2 新型煤化工的发展现状

新型煤化工产业在我国的发展是比较缓慢的，还处于

初期发展阶段，仅有部分的示范性单位。新型煤化工包含

煤制烯烃、煤制油、煤制天然气等，先进技术包含了空分

技术、气化技术等类型。从我国传统煤化工产业领域发展

经验分析，“十二五”时期就有了很快的发展，已经在世

界范围内的煤化工产业内产生巨大的影响，并且首次就是

现代煤基路线烯烃的生产和制备，在未来发展时期内，必

然会取得更好的应用，也会有更多先进技术投入到实际生

产中。生态保护、可持续发展是当前社会发展的主旋律，

可以更好的保障煤化工产业的健康、稳步发展，降低污染

的影响，这是未来的煤化工产业发展的方向。通过节能减

排，提高煤化工产业的综合实力水平，创新环境友好型社

会，也是中国经济发展的政策。因此，煤化工产业需要积

极的实现技术创新与改革，更好的推动煤化工产业高速发

展和进步。

2 煤化工带来的环境污染问题
2.1 焦化工业污染物的来源

完整的焦化工艺包含备煤、配煤、粉碎、焦油加工、

脱硫等多个环节，所以导致在生产环节中容易存在焦化工

业污染源排放的问题，有比较多的毒害性的物质排放到自

然环境中，产生严重的环境污染问题。焦化反应阶段，废

气的产生主要是从装煤、炼焦、化产品回收等工序内出现

的，具体的污染物就是苯并芘等类型的物质，同时还有部

分的酚、氰、硫氧化物等物质。经过计算分析，生产 1t 焦

炭，就会同时形成大约 400m3 的废弃，同时还会形成大量

的粉尘、有毒气体等直接排放到自然环境中。焦化生产环

节中所形成的废水大多都是从制焦、湿法熄焦等环节中形

成的，具体就是氰化物、硫化物、芳香族化合物等形式。

焦化废水的 CODcr 浓度在 3000-5000mg/L，这是目前我国

开展水污染防治的主要方面。焦化生产工艺中，会因为运

输、粉碎、上料等环节形成大量的粉尘污染，还会有生产

中的剩余污泥等，造成严重污染问题。

2.2 煤化工工业污染物的来源

煤炭气化是把固体燃料或者液体燃料中加入一定比例

的氧化剂材料，进行反应之后形成了燃料煤气等物质。这

种工艺方式应用的主要生产设备即为气化炉，不管是应用

哪种反应设备，都会在气化中形成污染环境的物质。

2.3 煤液化工业污染物的来源

固体煤炭在生产环节，需要经过必要的物理、化学等

方式进行加工，逐步的转变成为液体燃料，或者是其他类

型的洁净煤产品，这就是煤液化技术。从目前我国的煤液

化技术的应用情况分析，主要分为直接液化、间接液化两

个类型。该工艺在生产加工中会存在比较多的废弃物，具

体就是气体没有严格控制导致的泄漏，还有部分放空气体

所包含的某些污染物。除了废气之外，固体废弃物也会是

煤液化生产环境中存在的主要环保性问题。经过统计数据

分析，直接液化的生产方式，在生产 1t 液化煤之后，就会

形成 0.3t 的固体废物。

2.4 煤化工产品的化工利用产生的污染物

煤化工产业的发展和进步，很多先进技术研发和使用，

导致很多工业化污染物的形成。当前的煤化工产品应用到

很多领域中，比如乙二醇、甲醇、合成氨、烯烃等都是应

用非常普遍的化工产品形式，这些产品在生产过程中都会

导致一些环境污染方面的问题，所以我国还需要加强这个

生产环境的污染治理和控制方面的工作。

3 环境污染的防治与环境保护的建立
结合目前的煤化工领域的生产实际情况，从各个角度

出发进行分析，以污染预防、循环经济理念作为基础进行

分析，总结出多个阶段，主要包含如下几个方面：①源头

预防阶段，该方面需要从煤化工企业的环境准入、清洁生

产、产业关联等多个角度出发进行，对于没有达到清洁生

产标准的企业，予以严厉打击和惩处，并且禁止其再进入

到该行业中；②过程控制阶段，严格执行（下转第170页）

我国煤化工发展中的环境保护问题
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摘　要：煤化工行业属于大型化工行业，在发展的过程难免会给环境造成一定的影响。所以在新时期背景下，必须
要对煤化工发展方向进行优化，使其发展能够满足环境保护要求。基于此，本文结合实际，在分析煤化工行业发展现状
的基础上，对煤化工带来的环境污染问题进行分析，同时探讨了煤化工发展中的环境保护措施。希望论述之后，可以给
相关领域的人员提供参考。
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（上接第 168 页）相关的管理标准和要求，对于所有的煤

化工生产企业的环境需要做好环境监测和管理，通过在线

监测等方式掌握污染的情况，以便于加强管理和污染控制；

③污染治理阶段，保证煤化工生产中所形成的污染物都能

够有效的处理，关于三废的排放符合国家标准的要求，尤

其是三废的治理，必须满足国家标准的要求才能排放到大

气中；④循环利用阶段，完全做好生产阶段的物质流、水

流、能流等方面的利用，可以达到循环利用的效果，既能

够防止能源浪费，还能够促进环保效益的提升；⑤环境管

理阶段，一方面政府管理部门加大力度展开管理和控制，

另一方面企业内部加强管理，提高环保意识，促进低碳、

环保、节能等方面的意识提升。

4 优化企业流程，努力打造两型行业
①积极落实科学发展观，转变经济发展的相关理念。

首先应该学习和理解科学发展观，将其作为主要的指导思

想，做好实际性活动的引导，可以落实学习和培训活动，

实现经济发展与环保的综合性提升，进而可以达到企业的

长远发展需要，给企业带来经济效益的同时，也会更好的

保持长远发展的动力；②不断的形成环保和节能减排体

制，构建完善的管理体系。通过节能减排的目标设定，以

数据进行反馈和利用，制定出环保保险低压性的制度，可

以更好的促进管理科学化与合理性，做好各个企业的环保

考核与管控；③立足技术创新，应用先进科学技术与管理

理念，提高企业技术与管理水平。做好整体性经济效益的

分析和研究，防止存在盲目性发展的情况，促进系统运行

效率和质量的提升，也就能够达到科学发展观的要求，任

何生产活动都要落实环保管理的标准要求；④积极的调整

产品结构，促进产业链的发展和进行。产品要达到多元化

的要求，让企业符合可持续发展的要求，满足市场的发展

需要，资源合理有效的利用；⑤精细管理，创建品牌文化，

也会让专业素质和水平得到很大的提升，为企业的长远发

展和进步奠定坚实的基础。应用先进的科学化管理和控

制，形成稳定的考核管理体系，更好的推动技术和工艺领

域的发展，把工作任务落实到位，优化工作流程，促进总

体效益的提升。

5 结语
总而言之，在我们煤化工发展的过程中，做好环境保

护控制工作非常重要。通过有效的环境保护措施应用，可

以减少煤化工生产中出现的环保问题。所以，在往后的研

究中，需要加大力度对环境保护策略进行研究，从而保证

煤化工发展能够在可持续发展策略下进行。
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门之间工作的开展，设置适当的奖惩制度，重视生态环境

的保护，促进化工企业的可持续发展。

3.3 重视研究生物化学技术，加强无毒溶剂的研发力度

重视研究生物化学技术，利用微生物制氢或者采用废

水有机物、光能等制作微生物电池等，可以提高电池的利

用率，有效减少化学能源的消耗；加大原子经济的开发力

度，通过研究与应用无毒无害的催化原料，可以提高原子

的利用率，减少原材料和能量的消耗，能够节约企业的生

产成本，提高企业的经济效益；加大对超临界流体的研究，

不断促进无毒溶剂的研发，可以有效避免有毒溶剂在化工

生产过程中带来的污染问题，能够促进绿色化学工程工艺

的进一步发展。

生物化学技术图
3.4 合理调控生产过程中的动力能耗

在化工工艺过程中，对动力能耗进行控制是一项非常

重要的工作，动力能耗是实现节能降耗的关键，对动力能

耗的控制，我们可以采用变频节能调速。电机拖动系统的

能耗是一个庞大的数值，我们可以用变频节能调速降低电

机拖动系统的耗电量，优化阀门静态调节方式，使电机拖

动系统可以保持一个供电平衡的状态，受不可控因素影

响，比如装置负荷率偏低，会极大程度上降低电机拖动系

统的运行效率，造成严重的电能浪费现象。控制动力能耗

可以采用的方式比较多样化，我们常用的就是将化工供热

系统优化重组，使动力能耗可以稳定在一个相对平衡的状

态下。随着时代的深化发展和科学技术的进步，不少企业

越来越重视化工工艺中的节能降耗，通过对供热系统的研

究，优化了系统内部配置，将系统内部的控制点建立了连

接，进一步扩大了供热系统热源和冷源的转化范围，从而

保障了节能降耗的有效性。

4 结束语
随着现代化进程的不断加快，我国对能源的需求量越

来越大，但很多能源都是不可再生的，所以企业要重视节

能降耗技术在化工工艺中的应用，将节能降耗技术贯穿于

化工工艺的各个环节，在具体的应用过程中，要根据工艺

需求选择合适的节能降耗技术，最大程度上保障节能降耗

技术的可行性。

参考文献：
[1] 徐茂 . 传统化工工艺优化中节能减排措施分析 [J]. 石化

技术 ,2020,27(11):181-182.
[2] 吴风耀 . 化工工艺中节能降耗技术的应用特点分析 [J].

石化技术 ,2020,27(11):207-208.
[3] 王强 . 应用绿色化学工程工艺促进化学工程节能发展的

路径探索[J].中国石油和化工标准与质量,2020,40(22):133-
135.


	_GoBack
	_Hlk62741013
	_Hlk47368810
	_Hlk47422444
	_Hlk47369336
	_Hlk47419855
	_Hlk47419859
	_Hlk47420145
	_Hlk54860941
	_Hlk47427054
	_Hlk54769297
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk66556278
	_Hlk66266388
	_GoBack
	_GoBack
	OLE_LINK2
	OLE_LINK1
	OLE_LINK3
	OLE_LINK4
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	OLE_LINK3
	OLE_LINK4
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	OLE_LINK61
	OLE_LINK70
	OLE_LINK69

