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1 仓库火灾事故特点
根据近些年发生的重大仓库火灾事故可知，仓储类事

故后果都比较惊人，仓库一旦起火，轻则影响正常的物流

运转，重则可能造成重大的人员伤亡和财产损失，给社会

带来严重影响。结合大量的仓库火灾事故案例分析，仓库

类火灾类事故特点主要如下：

①火灾初起阶段阴燃时间长，不易发现，具有烧大火

的条件。仓库内可燃物起火后，由于室内空气不流通，在

氧气不足条件下，较长时间处于阴燃、聚热状态，火势不

会一下扩大。但被发现后进入准备扑救时，由于空气瞬间

流通和氧气补充，可使火势迅速蔓延、扩大成灾；②仓储

物料种类繁多且相对集中，储存数量大，绝大多数为易燃

和可燃物。一旦发生火灾，易产生大量烟气和有毒气体，

火势迅速蔓延，极易形成大面积火灾。且若仓库内储存具

有易燃、易爆、腐蚀、毒害、放射性等化学物质，会加剧

火灾事故后果，导致重大人员伤亡；③仓库规模大，储存

物料多，一旦发生火灾，扑救难度很大。很多时候，消防

人员虽然投入很大人力、物力救援，但由于现场情况复杂，

如仓库周边环境复杂、仓库内物料储存情况不明确等，导

致扑救时间长，还会出现因扑救方式不当导致事故扩大；

④大型仓库多采用大空间、大跨度的钢结构形式。若其耐

火等级不能满足要求，若发生火灾，仓库容易发生垮塌。

2 仓库火灾原因分析
2.1 人为火源引发火灾

由表 1 可知，在诸多引起火灾的因素中，用火不慎、

玩火、吸烟等导致火灾事故占比相对挺高，因此用火管理

依然是安全管理之重中之重。

2.2 不规范用电及电气故障

近几年，仓库功能的日趋复杂化，因不规范用电及电

气故障引发仓库火灾逐年增加。电气设备的选用和安装与

使用环境不符、电气设备使用时间过长、绝缘老化、使用

时摩擦等导致绝缘层破裂、过电压使绝缘层被击穿、错误

操作等导致短路，设计选型不正确、随意搭接造成超载运

行、维修不及时带病运行等导致过负荷，接触不良、接头

松动等均可能导致火灾事故发生。尤其是因仓库的电气线

路设备比较隐蔽，隐患检查技术性高、难度大，肉眼看很

难看准问题，在安全检查时往往一带而过，以致仓库电气

短路、过载、电器设备使用管理不当而引发火灾事故接连

发生。如 2015 年 1 月 2 日位于黑龙江省哈尔滨市道外区

太古头道街的北方南勋陶瓷大市场的三层仓库因电暖气超

负荷引发火灾，过火面积 1.1 万 m2。火灾扑救过程中，起

火建筑多次坍塌，坍塌面积 3000m2，造成 5 名消防员牺

牲、14 人受伤。2018 年 10 月 28 日位于滨海新区大港经济

开发区安和路的某公司仓库视频监控系统电气线路发生故

障产生的高温电弧引燃线路绝缘材料导致火灾，过火面积

23487.53m2，事故虽未造成人员伤亡， 但事故造成的直接

经济损失约 8944.95 万元人民币。

2.3 违法违章行为禁而不绝

有的企业和个人不懂或漠视法律法规规定，不按火灾

危险性类别进行物品的储存、使用和堆放，或擅自违法违

章改变仓库的使用性质，擅自改变仓库内防火分区、防火

间距，消防设施不能完整好用，消防通道被违规堵塞，甚

至在人员密集的场所随意设置危险化学品储存仓库等，这

些行为禁而不绝，发生事故将导致重大人员伤亡和财产损

失。

2.4 消防监管不到位

《消防法》明确规定了企事业单位的消防安全责任，

但从火灾原因调查中可以看出仍有不少企业对消防安全工

作重视不够，防火安全监管机制不够完善。很多企业缺乏

必要的消防设施、设备，消防安全管理松懈，企业内部消

防安检工作不到位现象严重。突出暴露部分库房区存在的

问题：部分消火栓形同虚设、一些消防通道被堵死、内部

员工缺乏基本的火灾应急处置常识。因此，企业的消防监

管是否到位对初期火灾的扑救至关重要。

3 仓库火灾预防对策
近几年仓库火灾的形势严峻，暴露出来的问题，既有

相关单位对违法违规经营行为查处不力、监督管理存在漏

洞的现象；也有用火用电制度没有责任到人，违章操作，

消防安全设施和消防安全管理存在严重隐患的问题；当然

从业人员和公众缺乏基本的安全意识和必要的自救能力，

员工没有经过正式的消防培训或培训不合格就上岗，以及

生产经营单位应急处置不力也是仓库火灾发生后造成严重

后果的重要原因之一。鉴于此，在新常态下仓库的火灾预

防及消防管理主要应从以下几个方面采取措施：

3.1 严格火源的管理和利用，减少人为原因引发的灾害

企业应制定并严格执行《用火管理制（下转第 50 页） 
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表 1   2010 年、2015 年火灾原因分析对比
事故原因

年份
电气引
起火灾

用火不慎
玩火引

起的火灾
吸烟

生产作
业不慎

自燃
雷击、静电及

其他原因
原因不明及正

在调查的
2010 30.3% 22.8% 8% 7.1% 5.4% 2.1% 15.2% 9.2%
2015 56.7% 17.7% 3.4% 5.6% 2.9% 2.9% 30.7% 6.7%
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（上接第 48 页）度》，对于储存易燃、易爆物质仓库区域

严禁烟火，坚决杜绝和避免仓库内吸烟、玩火、煮饭、电

暖气取暖、明火作业等行为。如确需动火作业时，应严格

按照特殊作业安全管理要求执行，做好相应的防护措施。

对于易燃易爆物质储存仓库内人员出入，企业应制定《仓

库出入登记管理制度》，对于进出入人员进行登记，同时

限制出入人员火源携带。在当前仓库功能日益复杂化、火

灾危险日趋严峻的形势下，只有严格控制火源的利用和管

理，才能有效减少因人为因素造成的火灾危害。

3.2 规范用电，保障电气安全

合理的电气设备和线路设计，可靠的安装，及时的维

护，发现火灾隐患能立即排除是从根本上减少甚至杜绝电

气火灾最可行、最有效的防范措施。企业对于电线线路、

电器设备的检查维护力度应加大，对于线路老化、超负荷、

私拉乱接现象应及时整改，规范用电作业行为。同时，企

业还应组织专业的电气工作人员进行电气专业知识和技能

培训，做到所有电气作业人员均持证上岗，并广泛宣传安

全用电和电气防火知识，使员工掌握安全用电和电气火灾

扑救方面的基本知识。

3.3 加强员工应急知识培训，提高员工消防安全意识

扑救初期火灾，对人员逃离火场、物资的抢救和火灾

扑救具有重要的意义，对仓库来说是降低储存物资损失和

火灾伤亡的根本。加强员工消防安全知识培训，让员工了

解和掌握仓库内所储存物质的危险危害性以及紧急情况下

的应急方法，熟知紧急情况下的人员疏散、物资抢救、逃

生自救的技能；落实仓库消防安全责任，加强日常消防安

全管理，开展防火巡查，定期组织消防应急演练，才能让

员工在火灾来临时，能够有条不紊的施救，不至于惊慌失

措而错失最佳的火灾扑救机会，导致重大的人员伤亡和财

产损失。

3.4 完善消防监管制度，杜绝违章违规

首先要从源头上控制因消防监管不力造成的火灾隐

患。在消防审核、验收和检查等环节上要严格把关，不留

下任何先天性的火灾隐患。其次，企业要严格遵守《中华

人民共和国安全生产法》、《中华人民共和国消防法》的

相关规定，建立完善的消防监管制度，落实消防责任到人，

坚决杜绝违章违规行为，如坚决杜绝在库房内吸烟、做饭、

玩火等行为；严格限制仓库内超容、超高储存；严格限制

仓库内超规格储存、混存等现象；安全通道严禁堵塞；消

防设施、器材等不得随意弃用或不能正常使用等。

综上所述，仓库作为物料、物品、产品等物资的集散

地，在社会经济发展和商品、物资的输送中担负着非常大

的作用。因此，通过对仓库火灾特点和火灾原因的分析，

并提出有效的安全管理和安全技术措施，才能为企业的安

全发展保驾护航。
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仪器要制定操作规程或作业指导书，避免操作不规范导致

检测结果存在偏差或者影响检测工作的精确性，精密仪器

使用之前要对仪器进行检查，做好校正工作，保证总体精

度 [2]。对于所有的仪器，都要做好定期保养和维护，通过

对仪器进行定期和不定期的检修，及时发现仪器的问题，

并采取措施解决，不仅可以延长仪器的使用寿命，还能排

除对检测精度有影响的因素，从而让化工企业可以获得更

高的综合收益。对于引进的新仪器，也要做好人员的培训

工作，保证人员能正确利用仪器，推动检测质量的提升。

3.3 强化检测管理制度

检测管理制度中，应该明确检测人员的责任，保证检

测人员可以充分履行检测工作的职责，并且明确权责，保

证在检测工作中出现问题时责任追究的效率。为此，首先

需要提升检测部门的独立性，确保检测部门可以独立完成

对产品的检测工作；其次，要对检测工作做好步骤的划分，

细化检测工作流程，满足对检测效率的需求，以及针对不

同步骤的检测工作明确责任分配；最后，也要做好对检测

软硬件设施的配备，制定上报机制，使检测人员能反映目

前仪器的使用问题，以及对新仪器的需求。在具体的检测

实践中，应该明确检测的标准和规范，做好对检测指标的

细致划分，并且定期评估检测部门的运行情况，不断优化

检测管理制度。

3.4 做好对原材料的把控工作

化工产品原材料的质量和化工产品的总体质量有十分

重要的关系，而且原材料将会对生产质量产生非常重要的

影响。为此，化工企业应该全面优化对原材料的采购程序，

确保采购工作的系统性和完善性，并且必须保证检测设备、

原材料和辅助材料的总体质量，满足对采购材料安全性上

的要求。对于原材料的检测，也要建立标准化要求，在产

品的检测中，要根据环境所导致的偏差结合标准要求对检

测方法进行修正，满足检测精度的要求 [4]。在生产过程中，

可能会有一些特殊材料，对于这类材料需要采用特殊的方

法展开检测工作，保证检测工作的针对性和准确性，充分

发挥检测工作的作用，从而达到对化工生产的全面控制。

4 结束语
化工分析检测和化工企业技术水平、整体发展有着十

分密切的关系，目前在化工检测工作中，还存在很多问题，

因此必须提高人员总体素质，加强检测的管理制度建设，

做好对仪器的保养以及相关原材料的质量把控，满足化工

分析检测和化工生产的需求，提升检测的精度，为化工企

业的长期发展，创造良好条件。
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