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关于矿山资源的开发以及利用它离不开综采机械设备

的自动化以及机械化，并且液压支架它是整个采矿过程中

较为重要的一项机械设备，能够有效的对液压支架进行电

液管控，它在当前的诸多矿井综采系统中已经得到广泛的

应用和推广。

1 矿井液压支架电液控制系统简介
1.1 液压支架电液控制系统构成

在此过程中，我们可以了解矿井液压支架电液控制系

统，该系统主要由地下服务器，控制计算机，传感器和许

多其他组件组成。液压支撑控制器是整个系统的核心，其

内部传感器可以收集信号，然后执行相关命令。该系统具

有自动控制，性能可靠，控制灵活的优点。在我们的工作

过程中，我们可以通过信息传输网络来管理和分析每个任

务，然后进行科学的调度，以便它可以使用传感器设备最

大程度地定位和分析机械设备的实际情况，并实现自动控

制的需求。

另外，液压支架电液控制主要使用网络转换器来管理

和分析工作面的数据信息。它可以通过信息的方式将工作

面的实时情况传输到计算机，然后监督整个系统的实际情

况，并分析和收集不同的数据和信息。最后，对于分析出

来的数据，我们应当派遣相关的技术人员对其进行研究，

使其在一定的程度上能够让这一些数据和信息能够应用在

实际的工作中，帮助人员加强工作的效率和工作的质量。

1.2 液压支架电液控制系统基本特点

控制计算机是液压支架电液控制系统的关键内容 , 它

可以处理和分析不同的信息数据，从而可以在一定程度上

完成相关数据的收集，并根据数据的类型执行子项。另外，

有必要在界面操作参数上调整和设置实际生产条件，并通

过远程方式控制液压支架。在操作电动液压控制系统时，

应按照有关标准和规定做好预防和处理安全问题，它能够

在发生安全事故的时候对系统进行及时的中断操作。最

后，在整个执行过程中使用计算机对电动液压控制阀进行

有效控制。可以在一定程度上减轻操作人员的工作量，进

而加强工作的安全生产，有效提高生产效率。

2 矿井液压支架电液控制系统研究
2.1 控制软件的研究

从目前的情况来看，我们可以发现机械设备它对于控

制的需求不同，这就会在一定的程度上导致应用控制程序

的时候也会出现较大的差别。当液压支架电液控制系统在

开展控制软件设计的过程中，我们需要按照相关的设计标

准进行编写，其中主要是有着中断指令、控制指令以及信

号传输指令。

第一，中断指令，这一个指令主要是用作于当系统在

运行中，我们可以中断它的自动控制，采用手动的方式进

行对参数的设计和分析。第二，控制指令，该指令它能够

在一定的程度上完成对系统的协调以及调动，以此来保障

系统得到稳定的掌控。第三，信号传输执行，该指令主要

是用作于在系统中，我们对信号或数据进行传导或编译

时，保障系统能够按照相关的指令开展工作。另外，在系

统中关于微处理器发出的动作控制指令主要是通过数据总

线传递给电液驱动装置，进而能够在系统内部中进行试管

控，该方式主要是为了能够通过试控，使得内部中的所有

参数能够调制到最佳的状态，进而保障系统中的软件在执

行过程中，加强效率。总体的说来，我们可以发现在整个

液压支架电液控制系统中，它的内部流程控制是一项较为

复杂的内容，里面包含多项控制参数，并且这一些控制参

数都是相互补充和依存的，因此，每一项都是必不可少的

因素。

2.2 系统硬件分析

在矿井资源综合性机械挖掘时，机械设备它是完成各

项开采任务的一项重要保障和指标，那么我们就应当采用

相应的操作来进一步实现外部设施的连接。例如，综采工

作面就需要应用液压支架以及 CAN 总线通信技术来实现对

系统的管控，这一种通信传输的方式它有着较高的信息传

输效率，能够帮助我们在开展工作的过程中解决一些存在

的问题。另外，液压支架在运作时，还需要配置一台子控

机，这一种机器主要是为了能够对液压支架进行高效的管

控，同时对系统在运作中可能出现的故障进行管理，进而

在最大化限度中保障支架的顺利工作和开展。

与此同时，我们还需要进一步提高主、子控制系统的

数据通信稳定性效果，只有这样才能够使得系统得到正常

的运作和执行，因此我们可以从以下几个方面的内容进行

出发。第一，相关的子控制系统在矿井工作中，需要与其

几何，这样才可以对工作面中的所有液压支架进行管控，

保障应用多元化的方式开展。第二，在系统的实际运作中，

可以发现系统的控制指令一般都是通过操作信号来体现出

来的，这样才能够对不同的子系统进行管理和监控。那么

我们就应当保障每一个子系统都能够得到有效的调动，进

而实现对液压支架的全面控制。第三，想要使得整个系统

与子系统之间能够形成较为协调的关系，需要在子控制系

统发出命令的时候，系统能够及时的接收，这样才能够保

障各个环节正常的运作。第四，当设备在出现故障的时候，

在整个系统中需要依赖子系统加以辅助进行完成相关的诊

断检测，时期能够在一定的程度上保障系（下转第202页）
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塔的可能性。同时，由于晶体颗粒数量的增加，会增加冲

蚀和设备磨损，不仅危及生产安全，而且还让工作更加困难。

随着塔盘被热交换器、增压泵、输油管道进行腐蚀，盐腐

蚀也会发生在管线部位。泄漏和紧急停工的可能性将会增

加。替代周期减少，日常维护的复杂性也在增加。

在分馏塔中产生盐的主要化学元素是氯和胺。有机、

无机氯化物和氮化物在催化过程中转化为无机氯化物和

氮化物。油气进入分馏塔，分馏塔位于塔顶。在低温下，

NH4Cl 的升华或结晶沉积在托盘、下降管和内壁上。升华

点的温度与塔的 NH4Cl 浓度和塔的温度有关。结晶化的主

要原因是塔下面的局部温度低于露点温度，NH4Cl 周围连

续发生。主要腐蚀因素是由 H2O-HCl-H2S、H2O-HCN-H2S

腐蚀引起的上板、上循环和上冷却系统的腐蚀。

针对塔顶结盐常采用预防改进措施，主要有以下几种：

①改善整体操作条件；②对分馏塔进行清洗；③使用相关

的防腐用品；④提升设备的材质。

通过上述措施的实施，塔上的腐蚀在一定程度上减少

或减慢，但也有许多问题。例如：改善分馏塔条件受到许

多因素的限制，操作灵活性降低；改进管道材料、热交换

器、托盘和其他设备等措施，并在原位采取加强措施，尽

管侵蚀强度有所改善，但盐的形成仍然存在，但腐蚀仍然

存在，风险很高；使用化学物质改善工作环境也会增加污

染和清理成本。

4.2 高温造成的腐蚀

高温会增加分子的运动，增加不同分子之间接触的可

能性。因此，即使原油中的硫化物含量很低，在高温下也

会对常减压装置设备造成严重的损害。如果炼油厂在与高

温原油接触时缺乏良好的抗腐蚀措施，将难以长期开展工

作。事实上，200℃以上的原油中硫化物的活性较高，炼油

厂的实际生产环境也高于此。同时，高温会引起水蒸气，

增加原油的酸度，加快酸腐蚀。由于高温引起的腐蚀，如

果原油被抽干，就必须选择合适的材料。这里选择的材料

不仅具有更高的腐蚀性，而且具有一定的耐热性，能在酸

性和高温环境下保持良好的工作状态。在设计管道时，应

考虑相应的成本，并根据实际情况计算管道直径，确保原

油的使用满足具体的生产要求。另一方面，当温度过高时，

可以采取冷却措施，确保温度稳定在一定范围内。

5 结论
综上所述，为了有效地防止相关安全事故情况的发生，

并保护设施和操作人员的生命和安全，必须有效地保护常

减压装置设备中经常出现的腐蚀问题，不断寻求科学合理

的解决方案。有关管理人员应特别注意保护、加强对腐蚀

问题的研究和分析，并总结防止常减压装置设备腐蚀的经

验，让化学工业能够取得更好的成果，实现更好地发展。
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3 矿井液压支架电液控制系统的功能实现
3.1 支架控制器功能的实现

在这一个过程中，我们可以发现工作面控制的主要内

容，是为了能够通过运用电液控支架来完成相关的操作。

而成组控制是对于工作面支架开展若干组的划分，接着按

照相关指令将不同的单动作进行组合在一起，形成持续动

作。支架控制主要是为了能够通过架底本身的调试方式来

进行实现，完成功能的运作。另外，当支架控制器在控制

功能实现的同时，也能够对不同的动作信息、支架位置等

等参数做出显示，当发生故障时，我们便可以通过控制器

上的急停按钮来中止系统运作。

3.2 电液控主机功能的实现

在电液控主机中有着硬件和软件两部分组成，硬件包

括电源模块，内存模块，输入和输出设备，本质安全通信

模块和控制模块。该设计符合兼容性，保护和可扩展性的

要求。但是电动液压控制主机的功能主要取决于软件。嵌

入式操作系统是在特殊的应用环境中选择的，根据系统功

能要求，减少核心，保留所需模块，并通过机器和远程控

制液压支架，可以诊断电动液压控制系统的传感器故障和

网络状态故障。它可以对支持控制系统进行远程自动寻

址，参数配置和程序更新，并可以与井上的主控计算机进

行通信。监视功能是电动液压控制主机的上位机软件的典

型功能。主机可以实时显示机器的运行方向，位置，支座

的驾驶员状态，电源电压和支座的数量，并可以在其中显

示每个支座的行进距离，支柱压力和红外电压。在整体的

操作过程中，我们还可以通过手动的方式，引导和导出主

机监控数据，对其进行数据分析和研究。数据分析是电动

液压主控机的基本功能，它可以分析工作面的自动化状态

效果，液压问题，辅助作用信息，机械设备的运行轨迹和

矿井压力分布，并将相关的监控数据发送给电动液压主控

机通过地下环网，从而实现矿井与地下的同步监控。不同

的用户具有不同的电动液压控制操作权限，用户可以根据

自己的权限控制，监视，测试和调试系统。

4 结语
综上所述，关于矿井液压支架电液控制系统的应用以

及发展，它能够在一定的程度上减少工人的劳动强度，并

且改善他们工作的安全条件，具有较为明显的优点。因此，

在当前，我们需要进一步推动液压支架电液控制系统在矿

井企业中的应用，让它能够发挥出更大的经济效益以及社

会效益。
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