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1 烟草分组加工的工艺
烟农种植烟叶的质量在很大的方面上对不同卷烟配方

起着至关重要的作用。对于烟草原料常用的分类包括主料

烟草、半主料烟草以及填充烟草。在此基础上提出了烟叶

成组加工技术，通过对不同烟叶质量的鉴别、筛选和分类，

然后进行分类处理，充分利用不同烟叶等级的质量，避免

烟叶质量低劣，影响烟叶的整体质量整体的加工流程如下

图所示。

图 1   加工流程图
1.1 工艺的流程划分

1.1.1 打叶复烤阶段加工工艺

这一阶段的主要任务是对烟叶进行分类分级。其主要

的特点是对烟叶产品质量进行了划分，并将其使用的价值

当做分级和评价的准则。首先，根据烟叶的质量，将其分

为不同等级，以消除烟叶的异味，减少烟叶的刺激气味。

其次，关注对于成品卷烟的外观，提高成品烟的加工的耐

久性，完成成品片烟的贮存过程，以防止出现孤独醇化效

应在片烟的贮存过程当中。

1.1.2 烟片处理工艺

这一处理过程对于整个加工流程就是加料，加料类型

主要包括共性料以及个性料。 根据烟叶的品质差异和功

能，可进一步去除烟叶中的杂质和刺激气味，强化烟叶和

半主烟叶的主要特征，维持烟料独特的风味风格，增强烟

料的价值，同时还可进一步提高烟叶的品质，增强其使用

功能，使之具有普遍性，使消费者更加适应。

1.1.3 制叶成丝工艺

这一生产阶段是卷烟生产的重要环节，该环节就是形

成烟丝以及烟丝固化的过程。为了保障其生成的质量，对

烟丝固化进行加强，让烟丝达到卷烟的生产标准。根据卷

烟的功能和需要，主要是对卷烟进行分组，对烘干参数进

行相应的调整，着重关注卷烟的配方，通过添加香料来提

高烟叶的感官质量。并根据不同的需要进行个别调味品和

一般调味品的制作。提高对于卷烟的填充，保障对于卷烟

的吸食口感，也是提高卷烟整体质量的重要要求。

1.1.4 比例调配工艺

比例调配工艺也是完成卷烟的主要步骤，合理的各部

分比例有利于保证卷烟的质量和吸食者的吸食口感。这一

阶段对制作工艺要求是按比例混合不同功能的叶丝。通过

人们的感官评价和理化性能检测，得出了科学合理的调配

比例，同时采用适当的调配方法以保证烟丝均匀的填充。

1.2 烟草分组加工的基本要素

虽然组处理的每个阶段的过程任务是相互补充的，但

它们又是独立的。因此，为了实现各工艺环节的任务，有

必要对烟草模块和过程控制两个要素进行科学的以及详细

的规划。

2 烟草模块的划分
2.1 烟草模块

根据加工步骤的不同，烟丝模块可分为以下三个模块。

2.1.1 烟叶模块

为了满足卷烟工业的需要，必须将具有相似质量特性

的烟叶按一定比例进行一次配制，再经过针对性处理（如

打叶复烤工艺）才能达到要求。烟叶模块与成品烟在集合

内容上没有直接性关系。烟叶模块是以单一烟叶的基本特

征为基础的，从而该模块的加工可以采用具有质量特性的

传统加工方法作为标准。

2.1.2 烟片模块

该模块是把具有相同特点以及品质的烟叶模块按照配

方，根据配方的掺和比例，并依据不同卷烟的口味加入相

应的个料，从而生产出不同口味的以及不同品牌的卷烟。

根据烟丝模组形状的质量特点，将烟丝模组按一定比例混

合，并根据个人需要，添加定制材料，生产特定类型或品

牌的香烟，掺配流程如下图所示。

2.1.3 叶丝模块。

烟叶模块主要是基于烟叶模块，两者的功能差别不大。

为了生产出满足卷烟需求的烟叶模组，采用一定比例的混

合料，采用切片和调味工艺，使卷烟调味工艺的作用是满

足某种卷烟的功能。因此，对于各种烟草原料来说，烟丝

香气的加工过程与卷烟品牌有着直接的对应关系，这是一

种非常典型的功能加工方法。

2.2 烟草分组过程控制的设计

2.2.1 制定加工方案，过程控制标准化 

对于烟草分组加工过程的控制是基于（下转第 63 页）
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摘　要：烟草分组加工作为一种新兴的烟草加工方法已经逐步的成为主流烟草加工方法以取代烟草全配方加工的方
法，烟草分组加工技术的采用有利于提高在烟草加工行业的竞争能力，促进烟草行业的发展和进步。烟草分组加工工艺
已经应用的越来越广泛，有利于提高烟草的加工质量，本文对烟草分组加工的工艺进行了相应的探讨，为之后的烟草加
工提供一些可靠的建议。
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（上接第 61 页）烟草模块中烟草的质量特性。采用过程评

价法对烟草加工的全过程和具体环节进行了全面优化，在

此基础上制定标准的烟草加工工艺。在烟叶加工控制过程

中，必须始终保证所加工的烟叶质量，严格监控烟叶加工

工艺，保证烟叶加工后的质量能够满足相应的要求。烟叶

质量是烟叶过程控制标准化的重点，可以更好地应用于主

材烟叶和半主烟的加工模块。

2.2.2 结合功能需要，模块控制标准化 

根据卷烟技术中烟草模块的实际操作要求，通过对卷

烟质量的评价和识别，从定性和定量两个不同的方面对卷

烟的特性进行了相关的设计，评价结果作为控制模块的标

准。与过程控制一样，模块控制也必须保证对于控制过程

的稳定，从而保证烟草生产的质量。在操作技术角度来讲，

模块控制的标准化更适合烟叶模块的功能加工，能更好地

保证烟叶模块的填充加工、烟叶模块的工艺优化和烟叶配

比的平衡。

3 烟草分组加工的具体研究
本文所研究的广州某卷烟厂的烟叶分组加工的工艺设

计包括六个基本操作步骤：对于片烟的处理、对于烟草丝

叶的处理、对于梗以及梗丝的处理、烟叶配比以及加个料、

烟丝的存储过程、送丝过程。在加工过程中，每一步都有

自己的烟草加工功能，例如，在第一个加工阶段，是对烟

叶进行初步的加工并最终储存。在烟草配比以及加香料的

过程中，是要做好香料的添加以及烟丝的配比。在烟叶成

组加工工艺设计过程中，必须保证加工工艺能有效地保证

烟叶的质量。由于不同地区生产的烟叶和品种存在一定的

差异，本文中广州某卷烟厂的烟草主要来源于广西云南等

地，应采用一步法评价不同地区生产的烟叶质量 , 可有效

保证烟叶加工质量，提高烟叶综合质量。在设计分组加工

设计过程中，必须考虑到加工设备所起的作用。加工设备

的质量直接影响烟草的最终质量。采用科学先进的烟叶加

工设备，通过降低烟叶焦油含量和有效去除杂质，可以有

效地提高烟叶产品质量，保证烟叶产品的质量达到较高的

水平。

4 结束语
随着中国科技水平飞速提高，为了满足广大消费者对

于香烟的需求，传统的全配方卷烟生产工艺已经逐渐不适

应高速提升的生活水平，消费者对于产品的要求也越来越

高，为了满足需求侧，需要我们提高供给侧的生产水平，

卷烟分组加工生产工艺应运而生。卷烟分组加工工艺，采

用科学化、智能化的生产方法及设备，大大提高了生产的

效率，同时也提高了卷烟的品质，本文通过广州某卷烟厂

的生产流程为例，综合探讨了卷烟分组加工的工艺流程，

为之后卷烟的生产加工提供一些建议。
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氢转化为较低相对分子质量的物质从而减少积碳。

2.2 中低温煤焦油加氢工艺长期稳定运行实验研究

由于中低温煤焦油属于劣质重质油，在加氢过程中，

大量的固体及杂质会严重影响加氢催化剂的活性和床层稳

定性，从而缩短装置运行周期。

次东辉等应用全馏分煤焦油中压加氢提质技术，以全

馏分煤焦油为原料，采用加氢精制 - 加氢裂化工艺，在中

压条件下，获得石脑油馏分和柴油馏分，通过对精制产品

性质分析，考察了煤焦油加氢精制工艺长周期运行的可行

性。

加氢实验以神木中低温煤焦油为原料，通过预处理脱

杂质后，依次通过加氢保护反应器和两段串联的加氢精制

反应器，获得满足加氢裂化要求的原料油。实验主要工艺

参数为：反应压力 10MPa、氢油比 1000:1、体积空速 0.4h-1、 

保护剂反应器的反应温度为 280℃、加氢精制反应器的反

应温度为 380℃。

结果发现：加氢精制过程中，会产生一定气体（C1-

C4），气体产率不但与油品本身性质有关，还与油品的脱硫、

脱氮量密切相关。煤焦油加氢精制中试累计运行 1000h 过

程中，加氢精制反应气体产品的组成以烷烃为主，几乎不

含烯烃，随运行时间的增加，气相产品的组成基本保持不

变，这说明加氢精制催化剂在运行 1000h 后，保持较高的

活性，同时进一步说明煤焦油加氢精制工艺的稳定性。

3 结语
合适的加氢工艺，可获得较高的煤焦油收率，进而确

保煤焦油加氢整体收率，并减少渣油的外排，环境效益也

较为明显。催化剂级配技术合理的全馏分加氢工艺，油品

收率和油品品质方面优势较明显。
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