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0 引言
为了确保内燃叉车的温控功能得到更好体现，合理控

制叉车散热系统运行效率特别重要，但是，结合当前阶段

内燃叉车散热系统运行现状可以得知，因为叉车散热系统

组成复杂，会影响发动机的运行效率，因此，为了确保内

燃叉车的温控功能得到充分体现，本文深入探讨叉车散热

系统优化措施。

1 内燃叉车散热系统组成
一般来讲，内燃叉车内部的散热系统主要由两部分组

成，分别是风扇罩和散热器，风扇罩和散热器的运行效率，

会影响发动机的安全性与可靠性，叉车散热管内部通常会

流动冷却水，通过在管道外部通入空气，然后将冷却水自

发动机内部所吸收热量，快速传递到外部空气当中，从而

达到降低发动机冷却水温度的目的。

此外，内燃叉车风扇罩的核心功能是保证风扇所吹出

的空气，尽可能自散热器内部通过，不断提高散热效率。

如果叉车散热器和风扇罩之间的距离过大，风扇罩内部会

吹入风，影响散热效果。

2 内燃叉车散热系统运行特点分析
2.1 系统主要功能

内燃叉车的散热系统具有一定的温控功能，能够保证

发动机在多种工况下，系统运行温度处于合理范围内，避

免发动机出现温度过高现象，当然，在寒冷的冬季，也可

能防止发动机温度过低。结合内燃叉车散热系统运行特点

可以得知，若发动机的温度比较高，会影响充气效率，其

内部无法正常燃烧，机油质量不断下降，增加设备的磨损

度。若情况特别严重，还会引发拉缸现象。

此外，如果叉车发动机温度过低，会显著降低发动机

输出功率，油耗量明显增加，润滑油的黏度不断提升，在

此状态下，一旦启动发动机，内燃叉车的散热系统能够起

到一定的调节作用，确保发动机温度符合规定要求 [1]。

2.2 提高散热器运行效率的有效措施

2.2.1 合理控制风扇转速

内燃叉车散热系统能够保证发动机在不动工况与环节

下稳定运行，通过合理控制风扇转速，并优化风扇和冷却

水泵系统，能够提高风量，确保冷却水得到高效利用。在

实际优化的过程当中，有关人员可从以下几方面着手：

第一，在内燃叉车几何尺寸允许的前提下，有效提高

散热器的面积，进一步提升散热器自身的散热能力。

第二，适当提高水泵转速，也可以及时更换水泵，确

保冷却水流速得到明显提升，减少能量的消耗。

第三，合理运用大直径的风扇，不断提高风扇的转速，

通过加大风扇的风量，提高内燃叉车的散热效果、

第四，优化内燃叉车的散热器结构，提高散热扇芯部

的风量。

除此之外，为了确保内燃叉车的散热系统重要功能得

到良好体现，提高冷却效果，有关人员要合理确定散热面

积，并科学选择风扇类型，确保风扇能够稳定运行，保证

内燃叉车的各项性能得到有效体现。叉车散热系统在运行

的过程当中，如果出现堵塞现象，散热器芯内部管道容易

出现脱焊现象，因此，有关人员要定期进行检查，并对内

燃叉车散热器进行全面检查，有效扩大进风面积，提高叉

车的散热性能 [2]。

2.2.2 优化散热器内部结构

结合内燃叉车冷却系统运行特点可以得知，通过合理

控制叉车芯部宽度和高度，并适当提升散热器芯部散热面

积，能够显著提升散热效果。同时，在工艺条件允许的情

况下，有关人员还要对散热器结构进行全面优化，在提升

散热器整体运行效率的同时，避免出现大规模运行故障。

2.2.3 合理选择冷却液

第一，对内燃叉车散热器的配重块进行优化设计。对

于有关人员来讲，要结合内燃叉车散热器暖风回流特点，

适当提高散热器进风温度，有效降低散热器冷却效率。同

时，工作人员还要结合具体情况，适当扩大配重块出口位

置的面积，加大热风排放效率，避免出现热风倒流现象 [3]。

第二，科学选择冷却液。对于工作人员来讲，可以将

50% 纯度的乙烯乙二醇和 50% 的纯净水进行充分混合，制

成发动机冷却液，能够起到良好的防沸和防冻作用，而且

具有良好的防腐蚀作用。在具体工作当中，有关人员要严

格控制乙烯乙二醇的浓度，避免出现腐蚀现象。

2.2.4 完善空气流通系统

结合内燃叉车运行特点可以得知，通过采取吹风式的

排风系统，可以取得较好的散热系统，一般来讲，吹风式

的排风系统主要由三部分组成，分别是风扇、护风罩和导

流板等，三者共同作用，改善空气的流通性。在设计空气

流通系统的过程当中，工作人员需要合理确定护风罩与风

扇的具体位置。

另外，在具体设计环节，有关人员严禁将风扇设置早

护风罩内部，要确保护风罩和风罩间存在一定距离，一般

来讲，护风罩和风罩之间的距离不宜超过风扇直径的1.5%，

如果采取整体式的护罩，护风罩和风罩之间的距离不宜超

过风扇直径的 2.5%。

通过在内燃叉车的冷却系统内部安装膨胀小水箱，可

以明显提升叉车的冷却性能，避免冷却液出现受热膨胀现

象，减少溢漏现象的发生。通过适当提高系统的密封性能，

可以显著减少冷却液消耗量。合理安装膨胀小水箱，可以

具有温控功能的内燃叉车散热系统研究
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摘　要：针对内燃叉车散热系统组成，例如风扇罩和散热器等，进行有效性的分析，并简单介绍了加强内燃叉车散
热系统优化的重要性，提出内燃叉车提高散热器运行效率的有效措施，取得较好效果，旨在为相关人员提供借鉴与参考。
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（上接第 207 页）减速器的漏油较为复杂。我们不仅要考

虑外部原因，还要考虑内部原因的影响。首先，在进行减

速器的设计工作时，设计概念应准确清晰，以保证设计工

作的整体质量。设计人员应充分考虑铸件的热处理，在产

热铸件周围设计冷却孔，并增加冷却口，以提高减速器的

加热可行性。其次，在减速机设计工作中，还应准确选择

设备用料，保证选料的质量和准确性，避免减速机设备因

材料原因漏油。最后，在减速机结构设计过程中，应全面

加强检查，以有效保证铸件应力。

2.4 减速机易断轴的处理方式

应用矿井输送机时，减速机的断轴现象也比较普遍，

这将对输送机的整体运输质量和运输效率产生很大的影响，

并且影响相关机械设备操作人员的人身安全。因此，矿井

企业应定期对机械设备进行安全检查。在安全检查过程

中，应将设备的运作控制在一定范围内，并定期加强定期

检查。一旦发现设备损坏，应及时修理和更换，这样整个

系统就可以得到稳定运行。其次，为有效防止电机轴与减

速器出现同心现象，在减速器安装过程中应反复设定安装

方案，以达到减速器安装的实际要求，减速器故障的频率

可以有效降低。

2.5 针对噪声的处理

在传送过程中，皮带输送机有时会发出很多噪音，这

就需要技术人员耐心地寻找噪音的来源。具体地说，如果

皮带输送机在一定时间发出异常声音，则必须首先检查滚

动轴承；在确保轴承不偏心的情况下，请检查其他组件。

设计皮带输送机时，还应设计出最合适的离心力。如果我

们可以改善齿轮的内部结构，我们可以从源头开始避免过

多的噪音。条件允许的情况下，相关人员还可以变换驱动

辊或换向辊，及时更换新部件，同时要注意防止发生断轴

现象。

2.6 针对撒料的处理

输送机运行时，撒布物料的原因保障输送机超载的情

况不会发现。在过载的情况下，皮带输送机承载的物料超

出极限，因此在输送时很容易掉落一些物料。具体来说，

如果料斗被机器刮擦，也将导致物料散布。对于这种故障，

操作员需要实时检查是否超载，并控制物料的输送速度，

这样，可以从根本上避免散布材料的出现。另外，相关人

员在对输送机进行具体控制时，还应消除皮带边缘的高度

差，以确保皮带边缘在同一高度位置。只要我们能仔细观

察并确保皮带输送机不会超载，那么就可以消除因撒布物

料而造成的物料损失。

3 结语
综上所述，当矿井输送机在实际的过程中，往往会出

现一些故障的发生，那么在面对这一种情况，技术人员就

需要意识到问题的严重性，进而有效用的方式和方式来进

行解决。而矿井皮带出现故障是施工中较为常见的故障之

一，当我们在进行维护时，需要注重对维修方式的精准以

及明确，使得施工人员的安全得以保障，进而将安全生产

的理念落实到实处。
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将冷却液内部的气泡有效分离，避免冷却系统在实际运行

当中出现气阻现象 [4]。

2.2.5 做好日常维护与保养工作

通过做好内燃叉车维护与保养工作，可以明显提高叉

车的整体运行效率，对于内燃叉车操作人员来讲，在具体

工作当中，要注意以下两个问题：

第一，根据内燃叉车的具体运行情况，定期进行全面

检修，一旦发现叉车出现运行故障，要立即处理。

第二，制定出完善的保养与维修措施。因为内燃叉车

结构组成较为复杂，如果出现运行故障，维修难度特别大，

为了更好的提高叉车散热系统的运行效率，确保叉车的温

控功能得到良好体现，维修人员要制定出详细的保养与维

修计划，在延长内燃叉车运行寿命的同时，不断提高其运

行效率。

第三，合理选择散热器。在选择内燃叉车散热器的过

程当中，有关人员要结合内燃叉车内部结构特点，包括其

运行环境，进行全方位考虑，根据内燃叉车发动机运行效

率，准确计算出散热器的散热面积，确保散热器能够安全

运行 [5]。同时，在选择水箱的过程当中，尽可能选择铝制

水箱，因为铝制水箱可以明显提升内燃叉车散热效果，防

止发动机在后续运行期间出现空蚀现象，不断提高内燃叉

车的安全性与稳定性。

3 结语
综上所述，通过对内燃叉车散热系统运行特点进行全

方位的分析，例如明确系统主要功能、合理控制风扇转速、

优化散热器内部结构、合理选择冷却液、合理选择冷却液、

做好日常维护与保养工作等，可以确保内燃叉车散热系统

可靠运行。同时，对于有关工作人员来讲，要密切观察内

燃叉车的运行状态，若发现内燃叉车在运行期间出现严重

故障，要及时处理，在提高内燃叉车整体运行效率的同时，

有效延长叉车的运行寿命。
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