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近年来，我国开采量不断增长、资源开采过程中风险

加大，为促使开采作业正常施行，企业方面需合理使用液

压支架。联系具体情况来看，液压支架不同部件中存在多

方面问题，因而需联系具体状况确定维修方法，及时处理

不同部件常见故障问题，进而严格控制维修的成本，同时

有效维护企业方面的效益。

1 液压支架结构构成情况分析
结构构件、液压系统，均为液压支架的主要部分，高

压乳化液可促使支柱被推动，如此便于提高顶板支护力。

联系连接方法组装不同液压设备、金属结构，会逐渐形成

工作面支护设备，获得升降架移动、推移刮板移动的效果，

提高顶板的整体管理效果 [1]。立柱、管路及阀组等，均为

液压系统的主要部分，挑梁、顶梁，以及底座和推移等作

为结构件，主要部分包括动力源、控制、执行、辅助等单

元，液压站均为动力源，经液压站能使电能——液压能转

变。这时液压控制阀组作为控制单元，为液压系统的主要

部分，能够促使液压支架运行更加可靠、有效。执行单元

可以促使液压能——机械能方向转变，液压立柱千斤顶通

过使用液压缸可转化为能量。辅助单元的应用，利于促使

液压系统运行更加稳定，涉及密封装置及过滤器。

2 液压支架部件常见故障问题研究
2.1 支架液管、接头故障问题

液压支架应用期间，会产生支架液管、接头故障问题，

究其原因和支架液管接头、密封层受损所致液体渗漏有

关。同时，支架阀座和密封件有杂质，所以会发生位置变

形情况，不能达到密封的需要。支架液管、接头密封圈尺

寸设置不科学，系统内有质地坚硬物体则会对安全阀构成

堵塞影响，不能进行自动开启 / 关闭处理。

2.2 千斤顶部件故障问题

千斤顶，作为液压支架结构主要部件，存在前梁、尾

梁、侧推和调架等类型千斤顶。侧推千斤顶的时候，可对

支架、管道进行推移，使得支架底座、管道井保持连接的

状态，经过一段时间后液压千斤顶易产生故障情况。如果

操作不正确，或是受到井下环境因素所影响，容易引发千

斤顶设备漏液状况，对安全阀构成不良影响。这时阀门压

力发生变化，千斤顶设备不能满足操作时间要求，故此产

生焊缝裂痕、密封性受损相关情况。

2.3 底座部件故障问题

底座部件，可承载上部液压支架，作为主要部件能使

得液压支架、承载矿山压力保持稳定的状态。同时底部构

建承载应力较大，易于产生底座不稳定的现象，严重的情

况还会对回采效率构成不利的影响，直接降低液压底座的

性能 [2]。球窝破碎、钢筋断裂，均为底座部件常见故障问题，

究其原因和液压支架底座处于不均匀层有联系，因而会发

生底座变形 / 底座扭曲的问题。

2.4 支架失稳故障问题

支架失稳，为液压支架应用期间常见故障问题，液压

倾斜为顶梁、底座倾斜方向位移，支架会顺着倾斜方向和

底座为偏离的状态，工作支架倾倒使得较多支架倾倒，此

时则会花费更多的时间、精力、资金处理问题，对生产构

成直接的影响。

2.5 立柱故障问题

液压缸立柱由活柱、外缸，以及中缸、密封元件等构

成，故障类型有以下几个类型：①外缸、活柱、中缸受损

类型，常见的为腐蚀、外镀层受损及活柱弯曲等问题；②

密封件受损，由于橡塑材质部件老化造成该项故障问题的

发生，建议直接更换橡塑材料部件；③管路、连接件受损，

需及时更换管路和连接件。

3 液压支架部件故障维修工作策略刍议
3.1 支架液管和接头故障问题维修方法

除了定期实行巡检外，同时要求相关维修人员做好液

压支架有无漏液检查工作，如果观察到密封不严实的问

题，建议在第一时间更换接头 [3]。与此同时，维修过程如

果观察到密封线尺寸问题，应立即作以更换处理。密封不

严所造成的漏液情况，要求相关维修人员对漏液状况进行

检查，遵循维修方案做好相应的维修工作。另外，巡检时

需要维修人员对管路作以清洁处理，保证乳化箱为干燥、

洁净的状态，而为防止受到锋利物件因素影响，则建议构

建立柱、管路系统，在出口位置安装相应的防尘装置。

3.2 千斤顶故障问题维修方法

首先，需处理内泄漏情况，因液压支架千斤顶泄露会

使得支护动作减缓、抗压方面能力下降，所以千斤顶存在

活塞，需科学布设活塞的结构，对密封圈加以认真检查，

同时对千斤顶缸筒直径、密封圈沟槽深度进行测定。应用

后千斤顶缸筒表面无法保持光滑的状态，而且会出现划痕、

倒刺现象，为提高整体密封效果要求相关工作人员按要

求，对缸筒表面作以打磨处理，旨在满足光滑性方面的需

要。直径改变后需联系当前直径，对密封部件尺寸作以合

理调整，从而切实处理活塞内泄漏故障问题。除此之外，

密封部件外泄露的发生，需对沟槽尺寸作以检查，如果沟

槽深度无异常应该对密封圈截面进行检查，认真观察尺寸

有无改变、是否发生变形现象 [4]。针对尺寸变小问题来讲，

建议在第一时间更换密封圈，主要目的为提高整体密封效

果。密封圈沟槽深度＞实际深度时，应该再次进行测量、
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（上接第 208 页）影响到电厂的发电、送电环节。因此，

为了保证输送过程中，输送带的安全、正常运行，电厂必

须配备专门工作人员对输送带进行日常维护与检修，制定

完善的措施以及应急预案，严防输送带出现问题。

3.4 制定相应预案，严防恶劣环境危害。

第一，在煤炭的运输过程中应额外注意天气的变换，

避免在出现大风天气或强降雨天气时未对煤炭提前进行归

置与保护，进而造成煤炭被大风吹散或被大水冲刷，造成

资源的浪费。比如，在极端的暴雨天气即将到来时，提前

将煤炭进行压实处理，并且用防水布将其进行遮挡、覆盖，

避免雨水将其打湿。把煤场的四周利用沙堆进行防固，对

排水设施进行及时的检查，避免因积水造成煤炭资源的浪

费。为储煤场建造煤棚，既可以防止恶劣天气对燃煤的影

响也可以有效保护环境，虽然建造煤棚投资较大，但有利

于火力发电厂长期发展。

第二，在恶劣天气到来时，应在一定程度上控制煤炭

的运输量，降低因为煤炭运输量过大导致摩擦系数变化进

而造成的运输带的问题。

第三、在严冬时分，要时刻注意斗轮机皮带因为外部

温度过低导致的滑煤现象，在发生上述现象时，应及时对

皮带进行加热，保证皮带运行的正常温度，保证运输煤炭

过程的正常运行。

3.5 采取相关措施减少煤炭粉尘

由于煤炭的粉尘极可能会造成火灾爆炸事件的发生，

也有可能会对工作人员的身体造成不可逆的损害，因此应

采取各种办法减少煤炭粉尘。

针对道路防尘可以采用喷水装置对煤炭表面进行喷水

喷雾处理，降低煤炭的干燥程度，减少粉尘的产生。或者

是对空气中进行喷水，增加空气中飘浮的粉尘的湿度，使

其降落在地表，进而减少空气中的粉尘。或者是采用泡沫

除尘这种方式，利用发泡装置喷出的泡沫对粉尘进行覆盖

和粘合，减少空气中粉末的数量。这种方式还可以减少对

资源的浪费，提高工作效率，从根源上减少粉末的产生。

4 结语
综上所述，我们可以正确的了解电厂输煤系统过程中

常见的安全隐患，以及隐患背后所反应的问题、所带来的

危害，因此我们要针对这些问题，结合上文所描述的输煤

系统安全对策，认真学习、查漏补缺、贯彻落实国家及党

中央对安全生产的要求，严守安全生产底线和红线，做到

从源头避免事故发生。
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合理调整密封圈的尺寸、延长其应用时间。另外，对于活

塞杆尺发生变化来讲，需要对活塞杆部件尺寸测定、调整，

从而防止发生泄漏现象。

3.3 底座部件故障问题维修方法

及时切除受损位置、确定切割位置，然后使用完成切

割弧板进行处理，实行主筋板修补件加工，结合切割大小

确定修补件的修补大小。在此之后，参照相似合计图纸内

容明确销轴孔位置、进度，待焊接复位后进行销孔轴度焊

接矫正处理，以低——高的顺序焊接，从而确保焊缝高度

达到实际要求。

3.4 支架失稳故障问题维修方法

液压支架倾斜角度＜5°时，将木楔置于支架倾斜侧，

借助支架侧弧板千斤顶的作用移动支架，若是产生严重支

架倾斜情况，需在放置木楔后安装千斤顶。此外，液压支

架倾倒情况的发生，应该获取工作人员的积极配合，以便

使得支架失稳故障问题得到有效解决。

3.5 立柱故障问题维修方法

实际工作时要求相关工作人员观察到液压支架立柱未

升高时，对立柱液体实行检查、适当增加泵压。立柱不能

降架的时候，需在降柱部位科学布设阀门手柄，联系具体

需要调整关闭补液阀门的数量 [5-6]。待排除千斤顶成因后，

若是立柱不能正常运行，则应在第一时间进行更换 / 拆检

处理，对缸体修复、缸体表面存在划痕 / 腐蚀在 0.23mm 以

下的情况来讲，可使用磨内孔方式处理，旨在有效控制成

本，完成打磨后缸体应用原密封件即可。缸体内部存在

划痕、腐蚀＞ 0.23mm 的过程，可应用原型号密封件密封

处理，这个过程要求在扩孔的过程，合理设置缸体壁的厚

度，按最大基础间隙设置，进而切实保障密封的效果。

4 结语
液压支架在井下开采作业中应用广泛，如果产生零部

件超负荷情况，容易引发维修故障问题，所以企业方面需

根据具体状况出发加以分析，有效处理故障问题、做好相

应记录工作，进而提升液压支架不同部件常见故障维修处

理的效率，使得液压支架得到合理利用，并减少液压支架

部件故障的发生率。
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