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0 前言
随着我国经济的快速发展，我国的化工水平也得到了

提升。化工产业作为国内产业链中非常重要的一部分，其

设备安装工程的质量也得到了比较广泛的关注。但是，在

化工机械设备运转的过程中，会出现由于安装不当出现运

行事故，对设备安装工程的质量进行监测是非常重要的一

件事情。

1 化工机械设备安装要点
1.1 化工机械设备的稳固与精准校验

在化工行业，由于原材料的特殊性，就很容易出现一

系列的化学反应。这些反应需要比较优良的条件，包括了

热量的改变等条件，所以就需要相关的工作人员更加重视

设备的安装质量。此外，设备的安装和互相连接着的管道

有着十分密切的关系。因此，就需要结合实际情况尽量的

将设备精细校验，这样才能保证安装过的设备是没有问题

的 [1]。

1.2 化工机械设备的调试与安装

在工作人员安装完机械设备之后，就需要做好接下来

的工作。其中，对设备进行调试和安装是一个非常重要的

工作，这样可以保障机械设备能够顺利的投入到具体的应

用过程中。具体来说，对化工机械设备进行调试和安装的

过程如下：先让设备空载之后带载；先执行单机之后打开

程序；最后一步实现设备的联动。在对机械设备进行测试

时，需要先起于元件，之后再是组件，最后才启动机械的

整体设备。在应用非单一设备联动机组的情形下，就需要

对相关的部分进行进一步的调试，这样才能制约住整体的

运行，在测试的过程中可以有效的提升设备整体的性能。

相关的工作人员在具体的使用过程中，还需要结合设备运

行的实际情况对设备做最后的检查工作，这样能降低安全

事故发生的概率 [2]。

1.3 设备的清洗以及润滑工作

相关的工作人员在做好设备的调试工作之后，就需要

对化工机械设备进行清洁，之后还要加上润滑油。润滑油

的使用需要按照有关的标准进行，这样才不会出现别的问

题。在化工机械设备中注入润滑油的过程是比较繁杂的，

要注意很多的问题。在注入之前，需要将润滑油进行过滤，

这样可以避免一些固态的杂质混入。此外，润滑油在使用

之后，需要好好保管，这样能避免出现氧化的情况。由于

有一部分的化工设备常常处于一个比较封闭的环境中，这

样润滑剂不能在实际的运行过程中再次添加，这就需要工

作人员预留充足的润滑油，要保证其在机械内部能形成一

个坚固的油膜，这样才能达到一个比较好的效果。

2 化工机械设备安装工程质量控制的具体措施
2.1 注重检查开工的条件

在工程进行之前，就需要相关的施工企业做好开工之

前的检查工作，要对施工的具体内容以及相关的人员进行

审核，并认真的核对相关仪器的精度以及数量等，在做好

这些工作之后才能保证工程的正常运转。在具体的项目开

工之前，还需要探讨施工单位制作的技术方案，在方案合

格之后才能进行签字，按照方案的内容开始工作。此外，

还需要对进场的材料进行验收与核对，需要由专门的验收

以及监督机构在现场进行验收，这样能保证验收质量。相

关的监督机构还需要仔细核查施工单位是否具备一些特殊

的设备的制造资格，要注重监管材料的性能，尤其是被用

作承压类设备的施工材料，需要达到一定的标准。一旦发

现出现了不合格的材料，就需要立即停止使用，并对现场

进行整顿，这样能避免出现安全事故。

2.2 优选和培训施工单位及其施工者

在进行安装工程之前，需要施工企业按照施工的规格

和国家要求的指标，进行随时的检查和抽查，在发现施工

单位面临着不达标的情况是，就需要立即停止施工，避免

出现不达标的情况，这样才能保证施工质量。此外，化工

企业需要在平时的经营管理中不定期或者定期的组织员工

做一些和专业相关的技能培训，还需要提高员工的职业道

德，让员工在工作的过程中更具责任心。除此之外，为了

进一步的提升工作人员的工作积极性和责任感，化工企业

就需要结合企业运行的情况制定出符合实际情况的奖惩制

度，这样才能让员工在工作中一直保有充足的工作热情 [3]。

2.3 把好安装质量关

在具体的施工过程中，需要做好安装质量把关的工作，

要采用有效的方式进行检测，在使用相关的化工机械设备

时，需要试验以及检测设备中关键的部分，也要做好扫尾

的工作，这样可以更好的保证化工现场的施工质量。此外，

还需要做好相应的规划和组织工作，根据相关标准执行，

具体说来，有如下几点：第一是进行无损检测，要结合具

体的情况来看展相关的工作， 需要对每一个焊口进行检

测，针对焊口出现的不合格情况，需要保证其在进行修理

之后是合格的，并做好加倍抽检的工作。此外，还需要测

量热处理合金钢材质管道的硬度。第二是进行试压的工作。

在工作人员进行试压之前，需要按照相关的设计图纸对试

压范围内的管道进行安装，安装的质量需要符合相关的规

定， 试验所用的压力表需要进行校验，要保证精度在 1.5
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（上接第 159 页）TM0284 和 NACE TM0177 进行 HIC 和 SSC 

试验，并出具有效的合格证明文件。然后在原材料到厂后，

按照原材料的炉批号和 PQR，对其制作 HIC 和 SSC 试板，

焊接完成后进行无损检测和模拟焊后热处理，再委托具有

NACE 资质的检测公司进行 HIC 和 SSC 试验。试验合格再

进行实际生产。

试验费用方面：国家专业检测机构一组 HIC 和 SSC 试

验费用约为 2.5 万元，每次需要制作大约 10~15 组，试验

总费用为 25 万 ~37.5 万，增加了产品的实际成本。另外

试验周期约为两个月左右，影响产品的正常生产和交付周

期，从而大大降低了市场竞争力。

6 就此问题与业主进行沟通
就 HIC、SSC 试验的问题我方与业主从技术方面进行

了有效的沟通：①根据压缩机成撬项目，技术文件要求，

受压件原材料采购时对原材料（板材、锻件、管件）及其

焊缝进行 HIC、SSC 试验要求；②我司制造过程中对含 H2S

的酸性工况产品的焊接控制，按照对所有受压且与介质接

触焊缝的 PQR 进行 HIC、SSC 试验，用于验证焊缝的双抗

性能，不再单独做 HIC 和 SSC 试板。最后与业主达成一致，

同意我方方案。

7 新焊接控制流程总结
此新焊接控制流程实施以后，对压缩机成撬项目所

用 PQR 进行 HIC、SSC 试验，比原先使用 HIC、SSC 试板

节省试验费用约 20 万元，并且在以后每次生产此类材质

含 H2S 酸性工况的产品，都可以应用此 PQR，每次节约

20~30 万元的 HIC、SSC 试验费用，大大降低了生产成本，

同时缩短了生产周期，提高了产品的按时交付率，增强了

公司对此类产品的市场竞争力。

8 结论
通过此次问题的改进，深深体会到技术人员不应局限

于原有的思维模式， 应该多参加一些厂内外技术交流活

动，提高自己的技术水平和知识面，开阔自己的视野，从

而更加合理高效的应用到自己的工作中去，少走许多弯路。
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级以上，要保证无损检测的管道都达标。

3 结束语
综上所述，在很多的化工企业中，机械设备的安装质

量会对化工生产造成直接的影响。所以，在做化工机械设

备的质量控制工程时，就需要结合实际的情况采用相应的

措施，并任用专业素养比较高的工作人员。在不同的环节

做好安装材料以及化工设备审核的工作，不管是哪一个环

节都需要有一个比较严格的工作标准，这样可以有效的确

保不同环节的责任人追责制度，一旦出现了比较严重的问

题，可以及时的发现问题并解决问题，将责任都落实到个

人身上。最后，还需要进一步的做好化工设备材料的相关

管理工作，要考虑化工设备的经济效益和环境适应性，这

样能有效的提高工作的效率，促进化工企业的可持续发展。
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（上接第 160 页）量，需要对操作人员进行定期的培训，

确保操作人员可以依照焊接要求严格执行。建立健全焊接

人员工作的管理制度，做好操作流程规范和实时记录填写。

另外，需要关注焊接人员的价值观和人生观，确保每个操

作人员都能够在压力容器的焊接工作中，保持正确向上的

态度，进一步加强焊接的质量。

3.3 焊接后质量控制

在焊接工作基本结束以后必须要开展检验工作。在焊

接过程中人为因素、天气因素等都有可能会对焊接质量造

成一定影响。为了保证压力容器能够正常开展工作，一定

要在焊接结束后开展全面的检验。检验工作是否全面仔细

对压力容器能否正常投入工作有深刻影响，按揭后的检验

也是判断焊接质量高低的一个重要环节。焊接检验一般包

括以下三种形式：外观检验、无损探伤以及耐压检验。无

损探伤的目的在于发现材料内部是否存在裂纹，构建残余

应力以等各种缺陷情况。外观检测，顾名思义就是快速识

别压力容器的外观是否存在明显的缺陷问题。比如说如果

压力容器存在未焊透、未熔和等问题时，就可以对尺寸进

行检查，判断尺寸是否满足相应的规定与要求。如果说尺

寸满足条件就不用开展返修处理。针对裂纹问题，如果裂

纹的尺寸也在相应的标准之内就可以使用通打磨的方式加

工处理，如果尺寸超出了一定范围，要开展补焊工作。充

分使用这三种检验形式，开展全方位焊接后治疗调查与检

测，保证压力容器在后期开展工作时不会出现潜在危险。

4 结束语
相关操作人员的技术水平、工艺方法、环境、原材料

和机械设备都会对焊接的质量造成直接的影响，所以一定

要从这五方面着手，有效的提高焊接的质量和水平，规范

焊接施工操作现场，对所焊接的产品进行检验，确保其符

合生产标准才能出厂，从而避免因为焊接质量不达标而造

成的事故。
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