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0 引言

随着煤矿矿井及选煤生产的实际规模扩大，煤种的洗

选方式和生产方式发生了明显变化，促使选煤设计和生产

加工过程中出现了粒度的控制问题，甚至直接影响到企业

选煤生产的正常进行。资源作为我国经济发展和生产生活

中的重要能力，对推动我国社会的建设发展起到了重要意

义，促使企业的经济效益和社会效益得以提升。

1 粒度的基本分析

粒度主要是指颗粒的大小，就是在被粉碎之后，由大

的颗粒直接粉碎成小的颗粒。而且，在资源的实际开采过

程中，所形成粒径不同的颗粒，且粒径会随着运输和洗选

这两个环节发生不同程度的变化。

2 粒度控制的意义

2.1 满足生产生活对粒度的需求

通常情况下，用户多是根据产品的实际使用需求进行

选择的。企业在选择资源时，是需要根据相关的规定和规

则来选择处理设备，保证资源颗粒粒径的适中，不宜过大，

也不宜较小。由于资源颗粒粒径太大或者较小，会使得资

源在实际燃烧过程中无法形成流化层，从而影响实际的应

用效果。此外，针对无烟煤的使用选择，资源是评估煤气

化的主要指标。因此，在无烟资源的实际生产过程中，要

对其生产过程进行严格控制，从根本上避免燃烧问题引起

再次破裂。通过上述内容，对资源的粒度进行有效控制，

可以提高资源产品的质量，保证企业的经济效益。
表 1   产品煤煤质情况

产品名称
产率 灰分 水分 发热量
r % Ad % Mf % Kcal

精煤
（1）150~13mm 26.42 17.93 7 5695
（2）13~1.5mm 18.26 17.53 8 5832
（3）1.5~0.25mm 9.95 18.72 14 5531

中煤 （4）13~1.5mm 1.08 49.96 7 2858

细煤泥
（5）0.25~0mm 加压 7.57 33.74 22 3432
（6）0.25~0mm 快开 1.94 33.74 26 3171

矸石
（7）150~13mm 23.44 74.26 10
（8）13~1.5mm 8.3 73.87 14
（9）1.5~0.25 3.04 77.18 24

洗混煤
50~0mm（1）+（2）
+（3）+（5）+（6）

64.14 21.02 11.11 5309

洗中煤 50~0mm（4） 1.08 49.96 7 2858

矸石
150~0.25mm（7）+（8）
+（9）

34.78 74.42 12.38

合计 150~0mm 100 39.91

2.2 有效提高整个生产环节的安全性

除了对资源的粒度进行有效控制，能够满足实际的使

用需求，还要重视整个生产过程的安全性，保证资源加工

生产环节的安全且有序进行。在资源的实际生产加工处理

过程中，如果不能对整个生产过程的安全性进行保证，那

么针对资粒度的控制就会出现诸多问题。因此，要加强对

资源粒度的控制，通过创新专业技术来控制资源的力度，

保证企业生产经营发展的安全性和有序性。

2.3 积极创新煤矿洗选的技术和工艺

针对资源粒度进行有效控制的重要意义，是在粒度控

制过程中，注重提高洗选的整个工艺流程，主要是因为洗

选工艺的创新和完善，是具有较高技术含量的工作。如果

资源洗选处理无法保证质量，那么会导致资源的杂质去除

不够彻底，在实际的燃烧利用中产生严重的环境污染问

题。因此，通过满足资源的生产技术工艺要求，保证资源

粒度控制的有效性。同时，在资源的洗选过程中，针对资

源力度的控制要求更高，不同资源在实际的洗选环节中，

对设备要求的提出也是不尽相同的，所以针对洗选工艺的

提升是具有重要意义的。

3 洗选的必需要求

3.1 针对质量的要求

如果没有采取有效措施，提高资源开采之后的煤质，

不仅会造成企业生产效益降低，还会直接影响到企业的经

济效益，这不符合我国可持续发展战略目标，阻碍了中国

开采行业的发展。因此，资源洗选技术的应用，主要死活

去除煤矿资源中存在的杂质，提高的质量。而且，在实际

洗选过程中，加工单位要以煤质作为主要工作目标，提高

资源的综合利用效率，提高企业的行业竞争实力。

3.2 针对洗选技术的要求

为了实现资源的全面转化，提高资源的实际利用效率，

经过多次的试验，资源的洗选加工技术水平得以提升。而

且，在洗煤过程中，企业要制定长远的发展战略目标，制

定切实可行的资源洗选计划，推动资源洗选行业的长久稳

定发展。

4 解决洗选工艺问题的有效措施

首先，要确定合理的洗选标准。在资源的加工和制

造过程中，为了满足各个企业生产发展对资源粒度的控制

要求，可以根据不同资源的实际用途和制造工艺，确定资

源粒度控制的技术标准。同时，企业可以根据高强度的压

缩方式进行资源的加工，实现最终的加工生产目标。由于

资源是硬质的材料，破碎设备的实际耗能是需要在破碎和

生产过程中进行合理控制。通常情况下，洗煤破碎机的实

际破碎速度是可以根据原料粒径和碎料粒度之间的比例进

洗选加工粒度控制之我见
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摘　要：近些年来，矿井下资源开采的不断延伸，以及煤矿企业洗煤方式的不断变化，会使实际生产和洗煤环节中
出现粒度问题，甚至会影响到煤矿企业的正常生产经营和洗煤工作。
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（上接第 242 页）化炸药的后效作用在此温度条件下才能

进行，低于此温度会导致后效作用的中止，所以在储存乳

化炸药时应对其采取保温措施，减少散热，同时要注意生

产环节温度的把控。

2 高温敏化工艺下乳化炸药性能影响分析
2.1 油水相配制工序

在高温敏化工艺中油相材料和水相材料的配比十分重

要，作为乳化炸药的两大基础成分，制备时要按照一定的

工艺要求，特别是水相材料中含水量的多少直接决定了高

温敏化的乳化炸药的储存稳定性，高温敏化的乳化炸药的

组成中，油相与水相的质量比值小于 1/9，所以对水相材料

中的组成成分如硝酸铵、硝酸钠以及水三者含量的配比对

乳化炸药质量稳定性的影响很大。一般来说，固定了硝酸

铵以及硝酸钠的比例以后，通过增减水含量，检测水相的

析晶点来确定乳化炸药中水含量的最佳含量。实验结果如

表 2 所示，可以得出水相含水量保持在 10%~12% 之间时

对乳化炸药在储存期内性能的稳定性较好，这与理论研究

计算结果相吻合 [2]。水含量过多或过少都会严重影响到乳

化炸药的性能，导致其质量达不到标准或者稳定性极差（见

表 2）。

2.2 乳化工序控制

在制作乳化炸药的各个环节中需要工作人员持有严谨

认真的态度，每一个环节都需要按照规范的操作流程，环

环相扣。比如前面提到的油相与水相的配制工序，还有生

产线的温度调控等都需要工作人员认真对待。在乳化工序

中，油相与水相首先进行预乳化阶段，预乳化得到的初乳

在泵压的推动下进入静态混合器，这一步是得到精乳关键

环节，压力控制是否得当关系到最终成品炸药的质量好

坏，太大会对生产专用设备的安全性造成威胁，太小则精

乳的质量达不到要求，生产出来的乳化炸药在储存期间性

能会不稳定。工作人员要保证生产专用设备能正常工作运

转，一旦发现设备异常应及时排查，防止生产出的产品性

能及稳定性不佳，造成经济损失。

3 结论
经低温敏化工艺与高温敏化工艺生产的乳化炸药的储

存期性能稳定性主要与原材料的选择、敏化温度的控制、

储存条件有关。其中，原材料的选择、对两种敏化工艺生

产来说基本类似，对油相以及水相材料的选择要遵循相关

规范要求，乳化剂的选择也要参考油相材料的 HLB 值，

两者要具备一定的耦合程度。对敏化温度的控制上两者具

有差异，在低温敏化工艺中，最佳的敏化温度应控制在

46~50℃之间，同时在储存时要考虑其后效作用，储存环境

的温度要保持在 38℃。在高温敏化工艺中，最佳敏化温度

应控制在 85~90℃范围内。总而言之，要对敏化工艺生产

的乳化炸药储存期稳定性的影响因素进行全面分析。
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行确定。这个比例是在破碎机加工原材料之后的实际还原

程度，所以在计算煤的最大粒径时，可以将那些自由通过

95% 网格的资源粒径作为最大的粒径，由此确定洗选的主

要标准。其次，要注重提高洗选设备的质量。除了生疏提

到的洗选标准以外，还可以通过提高资源洗选设备的质量

水平，来实现更高的粒度控制标准，提高资源加工的质量，

推动企业的稳定经营发展。

5 资源洗选加工对粒度标准要求

5.1 符合产品的粒度要求和破碎比

在资源的实际洗选过程中，无论是采用什么设备，都

有粒度方面的控制要求，可以根据洗选工艺流程来选择合

适的粒度。破碎机的实际破碎比就是原料粒度与破碎之后

产品力度的实际比例值，其表示破碎之后原料实际减小的

程度，是可以通过计算方式来得出哪种破碎比最为合适。

5.2 选择破碎原理最为合适的设备

在资源的洗选过程中，可以根据不同的粒度来选择不

同的分级破碎，这样可以有效的起到控制资源破碎粒度的

根本目的，并且整个操作过程是需要严格按照国家标准进

行，不可以随意的破坏资源的粒度，尤其是资源的浮沉对

粒度提出了更加严格的要求，且粒度会直接影响到浮沉的

精准程度。

6 结语

综上所述，上述文章内容对我国洗选技术工艺的应用

价值和问题解决进行了详细的分析和介绍，由此可以看出

我国针对资源加工产业发展的重视程度，但其中存在的问

题仍旧更为突出。因此，为了解决资源的加工处理，更好

的满足行业市场的发展需求，需要解决上述资源粒度控制

和洗选处理中存在的问题，为企业发展提供更加广阔的空

间。
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