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随着我国经济体制的不断改革和信息化的不断深
入，自动化控制技术在化工安全生产中的应用越发广泛，
现在已经成为我国经济体系中的中流砥柱，在这样的大
背景下，化工安全生产效率获得极大提升，具备机遇的
同时也带来了挑战，市场经济逐渐饱和，市场竞争日益
激烈，因此化工企业应该对自身技术手段进行创新，并
考虑如何有效的应用自动化控制技术，提升化工生产中
的安全管理质量。因此，本文研究的内容对稳固化工产
业市场经济具有理论意义，对加快自动化控制在化工安
全生产中的应用优化进程具有现实意义。

1 自动化控制在化工安全生产中的应用
详细的应用情况，详见图 1。

图 1   自动化控制在化工安全生产中的应用
1.1 紧急制动装置

化工生产作业中的自动化控制技术通常涉及很多的
程序和零件，这些精密的程序和零件相互配合形成了自
动化控制技术，因此只要其中一环出现问题，例如软件
出现错误或者零件故障，都会直接影响化工生产进度，
也会导致自动化控制技术失灵，继续运行下去只会造成
更多的损耗，因此安装紧急制动装置是必要的，首先安
装紧急制动装置，可以为化工生产企业挽回损失，在出
现数据误差或软件错误时，会导致成品配比错误，质量
不过关，这样既浪费了能源，也浪费了原材料，并且如
若没有工作人员实施监管，会导致巨大损耗。其次是生
命财产安全受到威胁，大型化工类精密仪器都是用作完

成人力无法完成的工作，通常会伴随着有毒，有辐射的
原材料或高温等等，这些原料的溢出会对人体造成巨大
危害，甚至设备故障导致零件脱落，也会造成生命财产
威胁。在化工安全生产过程中，安全性永远是摆在第一
位的，因此紧急制动装置是必要的，在实际生产过程中，
紧急制动装置会及时停止仪器运转，矫正数据，避免损
失地扩大 [1]。
1.2 安全检测装置

安全检测装置是在化工安全生产过程中是重要的预
警方式，通常在生产生活中会因为人为因素和设备因素
造成成本损耗，首先是人为因素，人为因素包括误操作
和工作态度问题，误操作是指在进行化工生产作业时，
因为操作不当导致材料配比出问题或制作工序错误的行
为，这种突发状况通常占少数，但如果机器按照错误
工序长时间运转，会导致事故的发生，自动化控制技术
在这方面主要体现为误差检测和工序矫正，误差检测是
自动化设备自动检验生产作业中原料的配比值，通过固
定临界值来类比，一旦超过临界值将对操作人员做出提
示，当制作工序出现问题时，自动化设备会按照自身储
存的制作工序对错误工序进行矫正，并同时向操作人员
作出警示，避免设备长时间误操作导致的。其次，工作
态度问题，部分员工在实际化工生产作业中玩忽职守，
对待工作不够细心专心，当生产过程中工作人员疏于看
守时，一旦发生突发状况后果将不堪设想，因此自动化
控制技术会对作业过程实时看管，并定时向操作人员反
馈，并设定当长时间无操作时，设备会进入自动模式，
将制作工序严格准确贯彻。
1.3 仪表装置

仪表装置在化工生产作业中非常常见，仪表装置就
是对设备各项数据进行具象体现，最通常的数值有温度，
压强等等，仪表装置实施的主要目的是为操作人员提供
参照物，首先温度指示记，温度在化工生产作业中是非
常重要的指标，它会影响很多原料的反映情况，因此化
工生产作业对温度要求非常精细，为了实时了解温度高
低，温度仪表应运而生。其次是工序仪表，化工生产设
备通常体型庞大，并且为了防止原料泄露造成危害，密
封性非常强，工作人员无法清楚地看到内部反映情况，
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为生产过程带来许多困难，因此工序仪表被应用，目的
在于实时观测设备内制作工序到达哪一步，为工作人员
提供清楚的参考 [2]。
1.4 门口机装置

自动化控制技术不止在化工生产作业中被应用，同
时因为化工企业的特异性，很多原料非常珍贵且具有一
定辐射性，因此在作业过程中要对人员出入尤其关注，
门口机设施的应用为化工企业人员管理带来巨大便利，
门口机装置包括门禁系统和打卡系统，首先，门禁系统
是为了区别陌生人和无关人员，避免没有经验的工作人
员接触精密仪器和辐射性原料，这样的做法能保证生产
安全性。打卡系统是为了方便企业内部管理，打卡系统
以数据为准，不涉及人力干涉，所以结果比较具备说服
性，实施此方案可以有效提升岗位人员时间观念，避免
边缘性行为产生 [3]。
1.5 排污装置

化工生产因为其特异性，原材料多为化学制剂，化
工生产过程中会产生大量化学反应，部分化学反应会产
生有害物质，不经过纯净处理，直接排放到环境中，会
对环境造成极其严重的污染，也会对工作人员生命财产
安全形成威胁。因此，我国要求化工企业必须对排放物
进行纯净，符合国家标准后方可排放。排污系统的完善，
既是为了保障环境，也是为了确保化学生产过程的安全
性。在实际工作过程中，因原料泄露等原因导致化工厂
出现重大生命财产安全损害事故的情况频发，其后果是
毁灭性的。为保障化工生产安全，工作稳定运行，化工
企业要引进信息化，智能化排污系统。首先是污水排放
系统，化工生产的排放物中会存在多种化学成分和重金
属元素，化工企业在污水排放时，要用纯净设备对废液
的酸碱度进行中和，同时放入添加剂，促使重污染的重
金属元素发生化学反应，抵消其腐蚀性。还有部分化工
废液中存在固态漂浮物，化工企业要优先对这类废液进
行沉淀，将液体和固体相分离，以后各自使用清洁工艺，
来去除其危害性，再进行排放。其次是气体处理设备，
我国大气环境污染问题极其严峻，近几年自然灾害频发，
极端恶劣天气出现的频率也大幅提升，全球变暖不断推
进，其根本原因就是由于大气污染导致。化工生产过程
中，因为很多需要温度条件变化，所以设备内会产生大
量水蒸气，水蒸气是无色无味的，部分重金属颗粒融入
其中不易被发现，直接排放便会污染环境，影响附近居
民身体健康，基于此，化工企业要根据实际情况对气体
排放进行筛离，纯净和中和后方可排放。

2 优化化工安全生产中自动化控制技术的策略
2.1 安装自动报警系统

企业要完善自动报警系统，首先要安装烟感防火设
备，为企业预防火灾，在精密仪器众多的化工生产车间
中，一旦发生火灾，结果将是致命的，所以要间隔固定
距离安装烟感报警器，同时，定期检查更换消防设施。
其次是设备报警器，为设备制作报警程序，当操作人员

发生误操作导致设备内数据错误等情况时，即时触发报
警，为操作人员提醒，并划分事故等级，对能调整的错
误和不能调整要求紧急疏散的事故区分报警，确保生产
生活中员工的生命财产安全。最后是非法闯入报警，因
为化工安全生产的特异性，不能允许非专业人员触碰生
产过程，在出现非法闯入情况时要及时作出警告，并上
传信息通知工作人员，避免事态的严重化。
2.2 提升人性化程度

企业自动化控制技术要具备一定人性化设定，例如
首先在报警设施中区分事故等级，将不同危险程度的事
故区分播报，避免因为同种警报导致人员恐慌。其次为
企业打卡设施设置备用通道，当打卡仪器出现故障时，
启用备用通道，应对打卡问题，将原有的刷身份卡方式
转变为人脸识别，并设定此备用通道只在主机发生故障
时启用，避免影响工作效率 [4]。
2.3 检修职能完善

自动化控制技术离不开设备的帮助，因此检修职能
要做出创新和优化，因为设备很容易出现故障，当长时
间运行或受潮等因素影响，很多精密仪器的零件会生锈，
导致机器停止运转，在生产过程中，机器停止运转不只
会耽误生产进度，还有可能造成设备内原料反应不当形
成隐患，企业应该设置专门维修岗位，定期对精密机械
仪器进行检查，每次检查后撰写维修卡，对检查内容进
行详细上报，防患于未然，避免因设备停止运转导致施
工停滞，隐患累积。另外还要在基层班组中设置设备看
护人员，每天对设备进行巡查，及时发现问题，及时上
报，避免出现隐患累积。还要提升设备检修人员招收门
槛，招收更多高质量人才，提升检修部门整体水平 [5]。

3 结论
通过文章的分析和研究得知，在经济飞速发展，信

息化不断深入的当下，对化工安全生产中的自动化控制
技术进行优化是必要的，同时也是化工产业提升市场竞
争力的需要，基于此，本文提出了安装自动报警系统，
提升人性化程度和检修职能完善三点策略，旨在全面提
升自动化控制技术的效用。在机遇与挑战并存的当下，
想要不被社会淘汰就要时刻提升自身管理体系和科学手
段，紧跟时代信息化步伐，提升生产效率。
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