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0 引言
石油化工行业自身就具有易燃烧、易爆炸、易腐蚀、

毒性等特点，其装卸车工作环节常会导致石油化工产品
运动状态、压力作用力等发生变化，这就意味着发生石
油化工产泄露等危险情况的风险增大，极易对生态环境、
对人员健康侵蚀危害。受诸多因素影响，石油化工行业
装卸车工作环节仍存在诸多待优化的危险领域，鉴于此，
石油化工行业应积极树立分析其现有的装卸车管理执行
过程，找到风险领域、改进优化，以此实现推进石油化
工行业装卸车工序的更安全规范开展。

1 石油化工行业装卸车风险因素
1.1 装卸车系统工艺缺陷风险

1.1.1 高压软管连接

石油化工行业装卸车工序环节，多选择通过高压软
管连接槽车的装卸系统，但是由于不注重对高压软管的
压力检查测试，导致其在装卸使用中存在潜在危险因素。
直接表现为高压软管长期利用，会因自身老化而出现韧
性弹性下降、承压能力下降等情况，如若在装卸车工序
忽视对其的承压测试，极易因压力把控不合理，出现高
压软管破裂的现象，增加介质泄露污染的危险。而且高
压软管老化还会导致其与槽车的连接灵活受限，在装卸
车工序环节易出现软管与槽车的连接破坏问题。
1.1.2 旁接泄压阀门

石油化工行装卸车工序，存在液相与气相回流管道
之间旁接泄压阀门缺失的设计问题，在完成石油化工介
质装车工序后，槽车、进液管道、气相回流管道都会处

于关闭状态，但是该情况下，装车液相管道中还残存有
液化石油，并且形成密封空间，而在石油化工介质的运
输环节，装车液相管道受到阳光直射或者高温天气影响，
会出现管道气压增大现象，进而增加石油化工介质泄露
的风险。
1.1.3 装卸泵进出口连接

石油化工行业装卸泵多选择金属或高压橡胶软管进
行进出处的连接，其安全效果不尽人意，而且在这种形
式的连接下，虽然可借由软管的柔韧及弹性减少管道接
口处的移动情况及摩擦效应，降低安装难度，但是在长
期装卸车工序使用中装卸泵进出口连接软管也极易出现
磨损老化现象，如若忽视对软管接头处的养护检测，会
诱发无法预估的危险性。
1.2 装卸车工序管理制度缺失

1.2.1 装卸车环节管理不严谨

石油化工行业在近些年来处于迅猛发展状态，其装
卸车工序管理及安全防控管理逐渐显露出滞后性，甚至
部分石油化工企业存在装卸车工序环节的管理制度缺失
现象，而且没有按照相关法规及石油化工行业管理条例，
制定健全的介质泄露、燃烧爆炸等突发危险应急措施。
不注重装卸车工序环节岗位人员的职责界定，在一定程
度上放纵了对装卸车工作流程、操作规范的执行力度，
出现工作人员操作不严谨、车辆调度不高效的问题。尤
其是高速公路明确规定危化品车辆限行制度后，石油化
工行业的装卸车工序环节作业时间多安排在每天下午三
点以后，车辆运输调度不到位，极易出现装卸车工序环
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节作业效率降低的现象。
1.2.2 装卸车工序车辆管理不规范

石油化工行业多采用装油车辆进行石油化工介质运
输，以追求运输成本低、运输灵活、装卸方便等优势。
而部分石油化工企业为了获取更大收益，忽视其装卸车
辆的管理规范，实施混装运输模式，例如，装卸车辆运
输卸装原油、渣油等石油化工产品后，直接装载运输道
路石油沥青产品，或者装卸车辆运输卸载半成品汽柴油
后，直接装载运输成品汽柴油。装卸车辆混装运输模式
虽然可提升车辆利用率，但是其车辆罐体存在置换清洗
不彻底的情况，在该基础上进行化工石油介质的混装，
与装卸车辆作业规程相悖，存在极大的安全风险、装卸
危险。
1.3 装卸车工作人员及设备不足

石油化工行业的产能增长下，其装卸车环节的作业
量和作业效率也需大幅度提升，但是诸多石油化工企业
的装卸车作业环节的环境差、岗位工资低、职位晋升难，
导致其存在装卸车人员流动性大、专业素质及安全素质
有限，经常性的引发装卸作业偏差问题，影响装卸车工
序环节的作业质量及效率。石油化工企业在装卸成工序
环节中，所设置的专职监督管控人员不足，存在槽车紧
急关闭阀的无人监控现象，无疑增加了装卸车作业及工
作人员的安全威胁。部分石油化工企业还存在装卸作业
的工作区域分散、装卸设备落后的现象，装卸场地的知
识标识不全面、不明确，也会增加装卸作业的偏误隐患。
装卸作业设施落后，无法借助先进的自动化装卸设备开
展装卸车作业，也就无法更高效的解决规避车辆超载、
装载冒油等问题。
1.4 装卸区域分散，装卸设备不先进

就目前来看，我国石油化工厂装卸设备普遍存在设
备装卸区域分散，指示标识不清晰，客户在装卸区好比
无头苍蝇跑来跑去的询问现场人员，再加上缺少现场人
员，一个现场人员掌管数个区域的装卸工作，在这种情
况下经常出现卸错车、装错车的情况，因为缺少装卸人
员，总体装卸设备自动化程度较低，经常性出现冒油、
车辆超载等现象。

2 石油化工行业装卸车有效提升效率的措施
2.1 装卸车工序工艺缺陷改进

石油化工行业装卸车工序存在较多的工艺缺陷，需
对其安全隐患及安全防控提起足够的重视，认真透彻的
分析每个工艺环节，根据既定的石油化工行业装卸车工
序规范，对其作业工艺设备及工艺流程进行改进优化，
尽可能多的查找发现潜在安全问题，并对其进行深入先
进的优化完善，确保装卸车工序工艺流及其流程的安全
先进性，同时引进先进稳定的自动化装卸设备开展装卸
作业，可大幅度的提升石油化工行业装卸车效率、质量
及其安全性。
2.2 装卸车工序管理缺陷改进

石油化工行业装卸车有效提升效率需注重对其作业

管理缺陷的改进工作。全面深入的分析现行装卸车管理
体系中的问题，基于既定的法规、行业条例等，结合石
油化工企业实况及管理需求，制定严谨严格且科学实用
的装卸车工序管理制度及安全防护制度，以此为装卸车
作业环节的作业提供规范指导及安全保障。石油化工行
业要注重统筹性的规范其装卸车工序管理，严谨落实库
存平衡原则，科学合理的制定装卸车工序环节的任务量
及作业效率，同时根据具体的石油化工介质的性质、装
卸车作业任务量等，制定针对性、科学性的装卸区域及
运输路线，接力信息技术，构建信息化、集中化的装载
车辆调度平台，实现对装载车辆的运输情况、装载状态
的实施检测监控，为装卸车现场作业提供准确可靠的信
息，以确保装卸作业节奏与车辆调运的同维度进展。
2.3 装卸车作业队伍建设

石油化工行业要注重装卸车作业队伍的素质建设，
规避装卸车人员素质能力及人员不足的问题，确保装卸
作业的稳定性、高效性开展。要加强装卸车作业岗位的
待遇及福利待遇，设置公平、公开的晋升制度，激发队
伍的积极稳定发展。同时要加强对作业风险的分析、防
控及应对能力，注重监督人员的职能发挥，持续性开展
安全作业意识提升培训、装卸作业规范作业培训等，从
装卸车岗位人员意识层面激发培养其规范作业及安全作
业意识。

还要加强装卸车岗位工作人员对突发险情、危险问
题的反应及应对能力，此外，还要落实卸车岗位工作人
员权责一致制度，尽可能的激发其敢为责任心及安全措
施执行力，做到石油化工行业装卸车作业效率有序管理、
稳定提升。

3 总结
石油化工行业需提升对装卸车工作环节的重视及落

实，加快安全环保装卸设施的采购建设，并加强对其作
业的监督检查频次力度，实现其装卸车作业效率的安全
稳定提升。
参考文献：
[1] 范张川 , 朱蔚 , 王军 , 杨奉斐 , 杜建波 , 魏波 . 浅谈旋

转活塞泵在铁路成品油上装卸车扫仓中的应用 [J]. 石
化技术 ,2020,27(05):129-130.

[2] 刘娜 . 公路装卸液化石油气设施、方法及其流程浅析
[J]. 化工管理 ,2020(05):162-163.

[3] 石晓宇 . 基于现代安全理论的危化品装卸栈台安全管
理实践 [J]. 神华科技 ,2019,17(04):6-10.

[4] 崔明凯 , 栾旭 . 液化气装卸工艺技术的实际应用及设
计操作问题探讨 [J]. 当代化工 ,2018,47(09):1978-1982.

作者简介：
康俊锋（1994- ），性别：男，民族：汉族，籍贯：陕
西咸阳，学历：硕士；职称：助理工程师，毕业院校： 
西安石油大学，毕业专业：油气储运工程，研究方向：
主做石油化工设计（储运方向）。


	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk47178783
	_Hlk47178797
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack

