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煤化学工业是我国最基础的经济源泉和能源动力，
但是它具有危害生态环境的不足特点。特别是煤化工行
业生产的废水量极大、污染元素复杂、浓度高、具有毒
性、不具有可行性，废水是我国最难降解的废水之一，
废水的去除特性和毒性降低特性是煤化工行业持续稳定
发展急需解决的问题。然而，为了能够有效的处理煤化
工废水问题，探索有效的处理方法，充分掌握废水污染
物产生的因素是非常重要的。当前我国对工业废水水质
的分析方法还在初级阶段，整体的技术还在起步阶段，
相比较于发达国家来说还存在一定的差距，当前的煤化
工企业对于水质的分析采用的措施包括：水质样品采集、
实验材料和仪器、水质分析方法、水质的毒性分析。本
文主要从以下几个方面着手进行阐述，主要包括：对煤
化工行业的简单阐述、煤化工废水的特征、煤化工废水
水质具体分析措施，希望本文内容能为相关领域提供一
定的参考。

1 对煤化工行业的简单阐述
煤化学工业的原料就是煤，通过科技手段将煤转化

为气体、液体、固体的生产产品，然后通过特定的手段
将生产产品转成化工等产品。煤化工一般按生产工艺分
类，主要分为传统煤化工和新型煤化工这两种形式。煤
化工生产新技术转化率较高，可以有效的提升煤炭资源
的使用率，从而可以合理的将污染物集中处理，进一步
推动煤化工企业健康、持续性发展。煤化工行业属于高
危行业，所应用的原料和设备也具有危险性，同时会产
生大量的工业废水，这些工业废水如果得不到妥善的处
理，会对周围的环境造成影响，影响周围的水资源、空
气等等，因此，煤化工行业要格外的注重工业废水的排
放问题，同时也要注重水质的分析和检验。

2 煤化工废水的特征
煤化工企业在日常生产过程中，会产生许多的废水

污染，并且污染成分复杂，严重影响人们的生活环境和
生态环境，各地已经对废水排放问题高度重视起来。煤
化工企业的生产方式多种多样，但不同的生产方式和生
产工艺产生的废水也不尽相同，目前常见的煤化工废水

主要有以下几类：
2.1 煤化工气化废水

在煤化工生产技术中，使用了蒸汽、氢气等反应催
化剂，在一定的压力和温度条件下，将原煤、焦煤等转
化为水煤气。目前，气化技术已广泛应用于煤化工行业，
经过近几年的进步与发展，气化技术的生产效率有了很
大的提高，对环境的污染也有所降低，但仍有大量污染
物产生。气化废水产生的主要因素是硫化物、氨氮和氰
化物的影响，这些污染物在自然界中难以降解。不同生
产工艺产生的气化废水中污染物的组成和浓度也不同。
2.2 煤化工液化废水

在煤炭转化过程中，会产生许多废水。这些废水统
称为液化废水，其主要因素是加氢裂化、加氢精制和液
化。根据生产工艺的不同，煤液化可分为两种：一是直
接液化，二是间接液化。
2.3 煤化工碱性废水

有些煤化工在生产过程中会加入许多碱性物质，这
些碱性物质会直接融入到废水中，所以这种废水统称为
碱性废水。碱性废水的处理方式有三种：一是酸碱中和
法，二是絮凝法，三是化学沉淀法。目前，腐蚀性煤化
工废水可采用专用废水焚烧装置处理，基本实现无害化
处理，可以有效的提高对资源的使用率。
2.4 煤化工含盐废水

煤化工含盐废水的产生主要来源于人们日常的生活
用水、煤气洗涤水、煤化工生产过程中与化学产生反应
出现的水、水处理过程中加入化学品后产生的卤水等等。
含盐废水的主要特点是高浓度的盐和有机物，含盐废水
的组成成分并不明确。
2.5 煤化工有机废水

在煤化工生产过程中产生有机废水的因素有很多，
如：酚氨回收废水、含有机氨废水、低温甲醇洗废水、
焦油加氢废水等等，在各个环节中都有可能产生废水，
生产区的地面清洁是有机废水产生的主要因素。大量的
有机废水排放会导致水质出现富营养化的现象，严重破
坏生态环境。目前，煤化工有机废水的处理主要有以下
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围的环境，提高水质的质量，提高水资源的利用率。因此，在煤化工生产过程中，如何最大程度的消除废水中的
有毒物质，达到我国相关的废水排放标准，是我国煤化工企业急需的解决问题之一，如果工业废水问题得不到有
效的解决，就会产生严重的后果。本文对废水的特点、废水水质的测定进行研究分析，并对煤化工行业进行简单
的阐述，深入研究煤化工废水水质具体分析措施，从而为日后的煤化工行业打造良好的基础，希望本文内容能对
相关领域提供一定的理论依据，同时对相关单位和企业有所帮助。
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几个方面：一是使用优化后的 SBR 技术，该技术操作相
对简单，反应周期可根据需要适当调整，氨氮去除效果
也有所提高。

PACT/war 工艺主要是治疗、净化水质的作用。方法
是在活性污泥曝气池中加入活性炭粉。由于活性炭自身
具有吸附的特点，它能有效地吸收有机废水中所含的氧
气和有机物等，从而提高污染物的分解程度，进一步推
动水质优化。

3 煤化工废水水质具体分析措施
3.1 水质样品采集 

①对焦化废水的收集。废水取自主生化污水处理工
程的渣油废水、焦油精制废水、气封水、轴封冷却水等
等。样品采集后需要进行冷冻封存，并尽快分析；

②对水煤浆气化废水的收集。水煤浆气化废水主要
源于气化炉底部的气化灰水，样品采集后需要进行冷冻
封存，并尽快分析；

③对碎煤加压气化废水的收集。碎煤加压气化废水
主要来源于气化炉煤气分离过程中产生的废水。样品采
集后需要进行冷冻封存，并尽快分析。
3.2 实验材料和仪器

①实验需要用的试剂材料：罗威邦消解试剂，连华
科技消解试剂：LH-D/E-100/500 和 LH-D3/E-100/500，
哈希 DR1900 测定专用剂 SPADNS 试剂，钼酸盐溶液、
H2SO4、HNO3、HClO4 等等；

②实验仪器：ET99718 罗威邦化学需氧量 COD 测定
仪，5B-3C（V8）连华科学技术化学需氧量 COD 快速
测定仪，氨氮快速测定仪 5B-6D 型，哈希 DR1900 便携
式多参数分光光度计等等。
3.3 水质分析方法 

煤化工废水水质分析主要包括几大类，分别为化学
需氧量 COD 测定、氨氮测定、总磷测定和氟化物测定
等。
3.4 水质的毒性分析 

①污水中的化学需氧量 COD 超标反应了水中还原
性物质受污染的程度，COD 的含量越高，则水中的需
要消耗的溶解氧就越多，从而造成水中缺氧，而水中
缺氧就会导致大量水中的动植物因缺氧而死亡，加速
水质恶化；

②水中氨氮含量太多会导致水体富营养化，进而
造成一系列严重后果。由于氮的存在，致使光合微生
物的数量增加，即水体发生富营养化现象，结果造成
堵塞滤池，造成滤池运转周期缩短，从而增加了水处
理的费用；

③废水中总磷超标会直接危害人的皮肤，引发各
种皮肤炎症，磷化物会导致呕吐、腹泻、头痛、甚至
中毒死亡。对于环境而言，废水处理中的磷超标就会
加速水体的富营养化，导致大量的鱼虾死亡，藻类疯
狂生长，严重的影响生态平衡；

④氟是人体必需的微量元素之一，一个成人每天通

过食物和饮水需要摄入 23mg 氟其中饮水约占所需氟量
的 50%。氟化物超标对人体危害很大，会损害胃粘膜，
造成氟慢性中毒，长期饮用含氟量很高的水轻则会使我
们的牙釉质遭到损坏，严重的会使骨关节疼痛，甚至引
起骨骼变形，脊柱弯曲，出现弯腰驼背的现象，丧失最
基本的劳动能力。因此，氟的含量要注意量的控制，过
多过少都会引起人身体的不适，必须保证氟的量符合
身体所需的含量，防止由于吸入过多对人的身体造成损
害。

4 结语
通过以上我们可知：现如今石油资源已经日益紧缺，

因此，煤化工企业逐渐发展起来，因煤化工企业主要原
材料是煤炭资源，在石油资源紧缺的背景下不影响发展，
但是煤化工行业产生的大量废水严重影响人们的日常生
活环境和生态环境，废水处理问题也受到我国煤化工企
业的广泛关注。目前，煤化工废水的处理方法很多，但
煤化工废水中含有许多的有害物质，这些物质难以降解，
对环境的影响非常大，是我国最难降解的废水之一。因
此，应加快煤化工废水处理方法的研发，研究更科学、
更合理的水质处理方法，做好煤化工废水处理工作，为
日后煤化工废水处理工作提供更好的工作环境，从而促
进煤化工健康、持续性发展，我们知道煤化工废水的处
理还是走绿色发展的道路，对废水水质进行分析，可以
促进水资源的持续发展，希望以上内容能对相关领域有
所帮助，同时希望煤化工废水的排放可以更加科学和环
保。
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