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0 引言

煤化工在开展化工生产工作的过程中，通过采取科

学合理的化工分析方法，能够简化明确生产流程、节省

生产成本、提高生产工作效率，进而为推动煤化工类企

业的高效稳定发展添砖加瓦。因而针对化工分析在化工

生产中的应用方法展开探究分析，有着极大的必要性与

现实意义。

1 化工分析的概述

化工分析主要是指在使用化学试剂或者运用相应检

测手法来对待测的物质进行检验，并积极了解其内部化

学成分以及物质的质量标准等，进而方便后续选择合适

的方式对其进行深度处理。化工分析对于化工行业的发

展具有重要的作用，如在煤化工企业中，通过使用相应

的化工检测手段，能够有效了解煤矿的内部成分以及其

含量，以便对煤矿资源进行深度的开发、使用，同时，

在对产品进行化工分析时，如若能够更好地了解产品中

是否存在一定程度的质量问题，当发现问题后还可以及

时地进行相应的补救及处理，避免影响企业正常运行，

促进其高速发展。

在煤化工企业中，化工部门是极为重要的部门之一，

其能够在产品生产以及检验的整体流程中起到非常重要

的作用，例如：帮助企业发现产品的问题并进行相应的

改善，提高产品的实际质量和使用效率等。除此之外，

化工分析还能够应用在对工程废水的处理中，并通过分

析其废弃物品的组成，制定科学处理三废物料的具体措

施，降低其对环境的污染程度，促进企业的健康可持续

发展。因此，化工技术人员应当加强对于化工技术的提

升，从而为企业带来更高的经济效益，促进企业的健康

稳定发展。

在化工分析过程中主要分为定性分析和定量分析，

其中定性分析指的是通过化学的方式对待测物质中的元

素种类、化合物以及官能团等进行有效测量，积极了解

物质的实际组成。定量分析指的是对待测物质中已知元

素或者化合物的实际含量进行精准测量。通过定性分析

和定量分析，能够有效了解物质的构成以及其实际含量，

从而了解物质的相关性质，以便于后续制定合理的生产

或加工方式。

2 溶剂精馏分离技术

该技术的主要操作原理，是指对化学溶剂中的成分，

通过开展精馏与分离处理将其有效分离并提取出来。在

运用该技术的过程中，要格外注意保证其所选用的精馏

溶剂必须满足以下要求：其一，要具备较强的选择性，

以此有效提升原组成成分间的相对挥发程度；其二，要

拥有较大的溶解度，这样才能够保证溶剂在不同浓度当

中，都能够与原溶液相互溶解；其三，要确保沸点相对

适宜，保证比溶液中的任何组成成分沸点更高，从而便

于提取和分离；其四，必须确保溶剂的安全性与稳定性，

否则极有可能在萃取过程中发生爆炸等不够安全的事

故；其五，应当确保溶剂的价格低廉程度，便于化工企

业可以大批量、大规模地进行使用，以此节省企业的生

产成本。

图 1   溶剂精馏分离技术结构图

在选择好合适的溶剂之后，相关操作人员还应当采

取合理的方式来提升组分间的挥发度。例如：乙酸乙酯

与水分子都具备极性，都能够与质子相结合进而产生氢

键。但由于水分子和乙酸乙酯中的第一电力能与电偶极

矩基本相似，对溶剂的贡献和有道作用相对较小，且二

者在分子间的色散力和静电力方面基本相同，影响较小。

因此醋酸和含氮化合物分子之间具备氢键结合、离子结

合成盐的原理，这是改变提取剂对醋酸水溶液相对挥发
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度的重点所在。在纯醋酸当中其分子主要是以单体、二

聚体的形式存在，由此可知羧酸内的氢质子极其容易受

到电子的吸引作用而偏离出原先的位置，因而醋酸在路

易斯化学当中应当定义为碱 [1]。

3 离子选择性电极技术

离子选择性电极是一种电化学传感器，其工作原理

是利用电化学膜将两种电解质隔开，并通过电极将分子

态物质以及离子等进行区分，通过电活度的测量来了解

某类成分的浓度。在使用该方法进行测量时，整体操作

较为简单，并且不对测试的液体产生损害，在化学分析

中使用较为便捷有效，因此经常会被应用于化学实验分

析当中。为保证能够有效检测出溶剂当中特殊离子的准

确浓度，就必须科学采用电位法，即运用变化的膜电势

进行测量活度，尽管离子选择性电极中的膜电势类型不

同，但其全都拥有敏感膜，因此可参照膜电位原理来开

展电子选择性电极测量离子浓度的工作。现阶段伴随着

我国科学技术的不断发展，膜材料的开发与研究水平逐

渐提高，这也使得敏感膜正在朝向多样化趋势发展。离

子选择性电极的优势在于价格不高、使用范围较广、便

于携带等，另外制作离子选择性电极的材料也相对较容

易搜集，材料价格同样相对偏移。

从原则角度而言，该电极能够制取发出不同离子的

选择性电极，尽管当下可识别的离子类型有限，但科研

人员依然在努力提升电子的制备与选择性。除此之外离

子选择性电极还能够制成各种形状与规格，甚至能够达

到针尖大小，携带起来非常方便。综上可知，该电极是

实验室开展化工分析工作过程中，进行接连测验、自动

控制与检验工具的重要部件之一，其能够广泛应用于化

工生产过程当中。

4 红外线气体分析仪

红外线气体分析仪的工作原理，实际上是通过利用

红外线来对化学气体展开分析。在此过程中，由于不同

气体之间在化学成分与辐射能方面、气体浓度、动片薄

膜两侧承受压力的差异，该仪器便能够根据气体间的差

异情况，对其展开化学分析，进而准确测量好浓度指数。

该仪器的运行原理如下：一方面，通过合理运用红

外线，将其放置在一定长度的容器内，例如：测量室中

的待测气体，由于参比室内充的为高纯氮气，而测量室

中装的是被测气体，导致两者之间产生的光强存在一定

差异。在被测气体形成浓度差的情况下，经过吸收以 

后，余下的光能够进入到检测器当中；借助检测可以使

其电容发生一定程度的变化，再依靠转化产生电压信号；

随后会经过放大处理传送至仪表当中，实现数据显示与

数据记录。除此之外，在开展化工生产作业期间，往往

还会经常性地运用到三种检测器，其分别是薄膜电容检

测器、半导体检测装置以及微流量检测器。这三种检测

器在化工生产当中，都具有广阔的应用价值，相关操作

人员应当按照化工生产的实际情况，对其进行科学合理

的选用 [2]。

5 气相色谱分析仪

该仪器属于一种分离分析仪器，其功能在于分离并

分析成分复杂的混合物，通过采取色谱法来有效分析其

技术，对不同物质实施定性与定量分析，因此其经常会

被用于研究物质的物理与化学方面的特性。现阶段伴随

着科学技术的不断发展，尤其是材料科学、计算机技术

以及电子技术的逐步完善，各类技术间已经开始相互渗

透与交叉运用，能够有效丰富各类色谱分析仪功能。在

这种情况下，该仪器的结构、性能以及技术参数等方 

面，其质量与功能都因此获得提升，使得色谱分析仪现

已成为化工生产过程中进行化工分析的重要设备。

其工作原理如下：色谱分析仪的色谱柱可以有效过

滤混合气体，当填充剂存在于色谱柱内部时，混合气体

一旦被过滤后便会被填充剂吸收。首先，填充剂对于不

同气体会显示出不同程度的吸附程度，由于不同气体通

过色谱柱时的速度存在差异，这就会造成经过色谱柱后

的浓度也随之不同，最后便可以有效分离出混合气体的

不同层次。其次，再使用检测器来分析不同气体，对其

展开定性与定量检测分析，通过运用检测器来有效分析

气体浓度，可以将浓度信号转换为电信号。最后，能够

运用放大电路的技术处理，将有关参数输送至屏幕当中

并显示出来，进而结束整个分析过程。

图 2   气相色谱分析仪

6 结论

综上所述，煤化工类企业在开展化工生产的过程中，

应当提高对化工分析处理的重视程度。通过科学研究并

运用化工分析，能够有效降低化工生产对生态环境所造

成的危害程度，这有利于推动建设和谐社会，构建生态

文明，进而为保护人类的生存环境提供巨大帮助。

参考文献：

[1] 杨海利 , 王家明 . 分析节能降耗中热能与动力工程的
应用 [J]. 化工管理 ,2018,000(017):240-241.

[2] 吴婷 . 基于人工智能技术在化工智能化生产中的应用
分析 [J]. 粘接 ,2019,v.40;No.308(10):190-192+195.


	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk70587196
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk70085491
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk72793505

