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对我国石油化工物资行业来说，在储存以及运输过
程中，如何能够有效的降低消耗，并且避免这些产品为
环境带来污染，已经成为未来石油化工行业发展中必须
要注意的问题。与其他仓储行业相比来说，石油化工物
资种类更多、规格型号更杂，有些种类本身就具有一定
有害物质，并且在储存运输过程中，污染含量较高，因
此必须要采用多种方式来防止石油化工物资在运输以及
使用过程中所产生的污染以及损耗。其中在石油化工类
产品，原材料中含有一定比例的液态烃化物，这类物质
本身就具有一定挥发性，并且还会污染到大气环境。

从目前的状况来看，我国已经有部分石油化工仓储
加工企业意识到化工产品污染的严重性，在此基础上，
很多企业尝试着通过改变石油化工物资的运输贮存方
式，来降低石油化工物资在运输过程中的损耗，以及对
大气环境所造成的污染，从而确保石油化工物资的存储
质量。

1 石油化工物资的存储验收流程
我们以某单位为例，来研究石油化工物资的存储验

收流程。通过总结，我们发现此单位的石油化工物资存
储流程主要分为六个步骤。

第一，入库石油化工物资到货后，由储运部门通知
质检验收部门，质检验收部门根据物料特性和合同约定
做好验收准备。

第二，质检验收部门质检员收到质检单后，根据签
订的物资采购合同以及技术协议条款进行查阅工作，查
合同是否在有效履行期限内，合同条款对随机必备品、
配件、工具、检验报告、资料等条款的描述是否与合同
标的物资属性相匹配，查计划中的资金来源是成本还是
投资，查合同和技术协议、安全技术说明书以及其他合
同附件中约定的执行标准是否规范有效，合同约定的相
关附件是否上传齐全，是否符合合同签订标的物资质量
要求，并查看相关标准文本掌握验收关键点。

第三，严格按照合同约定的各项条款开展验收工作，
所到物资必须与合同、技术协议约定一致，所有物资必
须依据最新的国家标准、行业标准以及企业标准进行验

收。
第四，入库化工类等物资到货后，由储运部门组织

接卸、堆码，储运部门提前 1 个工作日通知质检验收部
门质检岗位验收。质检员接通知后组织保管员、供应商
对外观、数量和资料进行初验，初验合格后，质检员开
具质量检验申请单委托进行化学质量检验。直达现场化
工类物资到货后，由用户单位组织接卸、堆码；同批次
物资接卸完毕后，用户单位提前 1 个工作日通知质检验
收部门质检。质检员接通知后组织用户单位、供应商对
外观、数量和资料进行初验，初验合格后，质检员开具
质量检验申请单委托进行化学质量检验。

第五，外观验收。依据合同和技术协议，查验物资
的外观质量，并现场拍照，所有物资包装必须是全新包
装：查外观有无损伤、伤残、锈蚀、溶化、老化、异味
等异状以及尺寸偏差等缺陷。查物资几何尺寸、表面质
量及包装等是否符合合同或协议要求；查验物资表面有
无水渍、受潮、霉烂变质、变形、变色、结块、溶解、
光洁度不够等缺陷。留有样品的物资，对照样品进行验
收。

第六，数量验收。依据合同和技术协议查验采购物
资数量，检验方式、方法应符合合同、技术协议及相关
标准要求。计重交货物资按照合同约定称重验收按照抽
样比例 5%-20% 进行抽样（合同约定除外），发现数量
不符的，可扩大抽检比例。合同要求过磅的物资，必须
全部过磅，并以过磅数量为准，直达现场无条件过磅的
物资，必须有单重抽检记录表。

2 石油化工物资储存过程中出现损坏或污染的影响

因素
2.1 自然挥发

在液体石油化工物资储存空间中，通常储存容器顶
部会留有一定空隙，在正常情况下，这些容器设备必须
要处于关闭状态，才能够保障储存容器内部具有良好密
封性。由于预留缝隙位置高度不同，在一定程度上导致
容器的内部与外部之间产生较大的压力差距。再加上石
油化工物资容器内部气体密度通常要比外界空气密度
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高，压力差距较大的情况下，容器内部的化学气体就可
能从预留空间缝隙中散发到空气中，从而使化工产品产
生一定量的损耗。除此之外，石油化工物资在储存过程
中的消耗状况与石油化工物资储存容器的内部剩余面积
也有一定关系，如果石油化工容器内部剩余空间较小，
那么容器上方的外界空气体积就会明显减少。但是储存
容器中的石油化工物资数量不是一成不变的，随着化工
物资的使用，其储存量会不断减少，那么容器上方的空
气体积就会增加，这也会在一定程度上导致石油化工物
资后期损耗速度越来越快，损耗规模也在不断扩大。

通过研究发现，造成这种状况的主要因素，首先是
因为石油化工物资的储存容器本身质量不达标，容器自
身密封性能不够良好造成化学气体的挥发。其次，储存
管理人员对容器的日常管理与维护工作不达标。

如果储存容器长期使用，就可能会出现部分区域腐
蚀的状况，从而影响到储存容器的密封性，以及储存过
程中的安全性能。
2.2 受外界环境影响

在储存石油化工物资时，外界不可控因素也会造成
石油资源的浪费。例如，外界超高温度或阳光照射时间
都会影响到石油化工物资的储存质量。其中，外界气温
会导致储存容器中气体密度发生变化，从而造成石油化
工物资的挥发。站在客观的角度上进行分析，我们发现
造成自然损耗的主要因素还是由于昼夜温差，昼夜温差
会直接影响到石油化工物资储存容器内部产品的活性。
除此之外，袋装粉末、颗粒类化工物资在储存过程中也
会受到日晒、雨淋导致包装破损从而造成泄露。
2.3 搬运过程中损耗

石油化工物资在储存或者是运输过程中不可避免
的，会受到来自外界力量影响，尤其是在搬运时，可能
会出现幅度较大的晃动，那么石油化工容器内部的气体
密度随着晃动力度增大，也会不断变化，这在一定程度
上造成化工产品的消耗以及挥发。一方面，石油化工物
资的基础性质，根据加工质量不同，也具有一定差异性，
通常来说，品质越好的石油化工物资在发生剧烈晃动 
时，其消耗以及挥发程度就越低。另一方面，储存速度
越快，在储存过程中，相关产品的损耗量以及挥发量才
能够越小 [1]。与此同时，袋装粉末、颗粒类化工物资在
装卸过程中也会由于人工或机械因素导致泄露。

3 石油化工物资储存过程中降低损耗、防止污染的

优化措施
3.1 注重对于储存容器的选择

为了有效提高石油化工物资的储存质量，在进行储
存之前必须要考虑到石油化工物资的具体特性，从而选
择合适的储存容器，这样才能够在一定程度上防止运输
过程中的损耗。目前我国很多石油化工企业在对石油化
工物资进行储存的过程中，都采用了浮顶罐这种容器。
浮顶罐整体结构主要由一些新型合金材料所构成的。这
种灌装设备质量较好，相比于传统的储存设备具有很大

优势，同时还具有良好密封性。由于浮顶罐本身是利用
合金材料所构成的，因此就算是长期处于潮湿的环境 
中，也不会发生腐蚀的状况。
3.2 安装护理阀挡板

除了选取合适的储存容器之外，还可以在整个储存
结构中安装合适的护理阀挡板，这种挡板结构能够有效
的改善储存容器内部空气流通状况，避免储存容器顶部
空气气流直接影响到石油化工物资的表面结构，同时也
能够避免储存容器内部石油化工混合气体与外界气体发
生压力差的状况，从而将石油化工物资容器内外部对流
压力控制在一定范围内，从根源上保证了石油化工物资
储存容器内部的空气均匀性，同时还能够有效地降低石
油化工物资的蒸发和损耗问题。因此，这一安装设置意
义重大 [2]。
3.3 避免外界因素带来的影响

为了能够降低外界温差变化对石油化工储存容器内
部产品所带来的影响，必须要结合当地的气候状况来选
择合适的表层涂料，这样不仅能够在一定程度上起到防
腐作用还能够有效地避免太阳照射所带来的温差变化。
除此之外，还可以定期的对石油化工储存设备进行淋水
冷却工作，外界气温的变化会导致石油化工物资容器内
部的有害气体直接挥发出来，不仅会造成产品的损耗，
还会对空气造成严重的影响，尤其是在外界气温较高的
情况下，化工产品的挥发量会随之不断增大。这时采用
淋水冷确的方式，能够有效的降低外界气温变化对储存
容器内部所带来的影响。为了能够防止外界因素对粉末
以及颗粒袋装化工物资造成影响，在存放室尽量选择避
光性以及通风较好的地方，避免造成物资的浪费。
3.4 注重装卸过程的管理

在对化工物资进行装卸的过程中，必须要注意轻拿
轻放。不管是桶装的液化化工物资，还是袋装的颗粒状
或粉末状物资都要注意装卸过程中的管理工作。注重装
卸流程的规范化管理，避免在装卸的过程中造成巨大的
晃动造成桶装化石油内部气压不稳从而发生爆炸，防止
在装卸过程中由于没有轻拿轻放导致包装破损而出现资
源的浪费现象。

4 结语
综上所述，在对石油化工物资进行运输以及储存的

过程中，为了能够有效的降低化工物资的损耗，以及对
环境所造成的污染，必须要考虑到储存容器的质量以及
类型，还可以设计相应的挡板结构，有效地调节储存容
器内外部的气压差，通过这些有效措施不断提高石油化
工物资储存管理的水平，促进石油化工企业的良性发 
展。
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