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石油作为一种基本能源，一直是社会和经济发展的
必要产物，有助于社会正常运转，促进总体经济增长。
石油生产的稳步增长将成为国民经济稳步发展的基础，
同时也保障了国家在世界上的战略地位。油储罐作为石
油工业的仓储设施，其安装和施工质量将影响整个石油
工业的稳定和发展。

1 油储罐安装施工前期准备
1.1 确定承包人后，对其资质进行进一步审查

并对其相关施工能力进行核查，确定经国家有关部
门认证的承包人资质，核实其资料的真实性，调查其实
际能力。大部分油库储罐安装工程基本由承包商承担。
因此，确定承包商的能力是非常重要的。检查承包商人
员是否具有专业资格和施工资质。要求承包人对施工现
场进行初步勘察。油库储罐安装施工前，承包人应与监
理单位联系，加强项目管理。在安装和建造油库储罐之
前，承包商应熟悉所有施工图。承包商应根据现场调查
和设计图纸提出不合理或变更的现场位置。
1.2 编制施工人员时，施工人员必须具备相应的资质和

能力

同时，施工人员也要有良好的安全生产意识。优秀
的施工人员能解决工程中可能出现的问题，认真把握工
程的每一个细节。油库储罐安装施工前，施工人员必须
对整个工程有一定的了解。参加相关工作的培训，充分
了解施工方案和方案，施工人员在油库储罐安装施工前
熟悉本工程，紧急情况下，在油库储罐安装施工前熟悉
本工程，施工人员还应了解工程的特点和难点。熟悉相
应的应急预案，有解决问题的能力，做好施工前的充分
准备，使施工人员更容易解决施工中可能出现的各种突
发事件。减少工程损失，提高整个工程质量。
1.3 安装建筑材料的准备工作

施工单位应对施工材料进行全面检查，确保进入施
工现场施工安装的所有施工材料均符合质量要求。例如，
对于储罐，安装前必须进行全面检查，检查外容器是否
损坏，对储罐的相关特性进行专业试验，并记录材料试
验参数。如果材料质量有问题，下一阶段施工质量越高，
问题就会产生于基础，因此材料必须经过反复检查后才
能送到施工现场使用。对于进入现场的材料，结构和结

构专业测试机构必须发布一份报告，设备必须经过认证
才能进入网站。进入场地之前，必须根据采购订单检查
零部件，主要是检查零部件的数量和结构，并确认结构
的几何尺寸是否符合标准。检查所有不锈钢主要材料是
否有证书，并提供相应的检验报告和组成。
1.4 板预制件质量控制

板的预制件通常在现场进行，预制件时需要严格的
质量控制。由于预制件必须按照设计要求进行预制件，
因此有必要在预制件过程中检查钢板是否符合所购买的
规格要求。此外，必须全面优化预制零件的设计，以减
少可能的焊接缝，并通过减少焊接缝来提高预制零件的
完整性和稳定性。

2 施工阶段的质量控制
2.1 罐体组件

首先，根据设备选择合适的位置，将边缘板和中心
板与基准中心板放在一起。将基准中心板的水平线和基
础水平中心线叠加，确定壳体的安装位置，然后从中间
向两侧逐渐倾斜，随时调整，并在焊接和固定之前确认。
长焊缝的点焊距离应尽可能大，以缩短焊缝。罐顶安装
应按顺序进行。顶环壁板、边梁安装完毕后，应安装钢
壳转角。然后组装罐顶蒙皮，注意在罐底板上刷壁板安
装环，每隔 500mm 在罐内设置适当的挡板。上环壁板
组焊时，上环壁板直径应小于上环壁板直径，严格按设
计要求控制形状和垂直度，保证边梁安装精度，纵向焊
接后应保证圆度。检查顶口水平度及墙板垂直度误差。
圆度公差为 ±20mm，水平度公差为 ±5mm，垂直度公
差为 3mm，以保证蒙皮安装的严密性和准确性。根据侧
梁蒙皮的数量，一般大型油罐体积大、高度高、施工难
度大，安装正常。施工风险大，施工质量难以保证，但
逆作法施工过程主要在地面进行，不受水库高度影响，
既能保证施工安全，又能保证施工速度。但不需要大型
起重机和脚手架，这减少了工作量，为施工提供了更多
的空间。反演法施工顺序为：罐底→罐壁第一圈→侧梁
→网架结构→屋顶→起重！底板、壁板采用胀圈吊装，
规格符合通用要求。拆开罐壁，吊起千斤顶，用液压启
闭机吊起膨胀环，将安装好的罐吊至底板顶部。然后重
复此步骤，直到安装完成。

油库储罐安装施工质量控制方略

张惠军（四川省工业设备安装集团有限公司，四川　成都　610031）

摘　要：由于石油和天然气工业中油层分布广泛，其质量会相应地影响到石油化工的发展，在油库内安装储 
罐，施工现场的质量控制和对施工过程各个构件的严格控制都要遵守。罐内质量问题导致内部存储泄漏，不仅浪
费能源，而且造成污染，造成严重的安全问题。如果罐壳没有泄漏但存在其他质量问题，也可能导致内部轴承材
料损坏或其他内部反应，这也可能导致重大问题。因此，油储罐的安装和施工需要严格的质量控制，以确保安装
和施工过程中没有危险。
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2.2 槽焊

现场焊接时要注意天气和环境的影响。如果焊接环
境下的雨、雾、雪、风或温度和湿度超出正常规范值，
则应在焊接前采取有效保护措施。储罐底板面积大，焊
接通道多，焊接过程中最大的问题是焊接变形控制。罐
壳底焊接应采用最小收缩变形的焊接方法和顺序。下板
中厚板焊接时，应首先焊接短焊缝，然后焊接长焊缝，
第一焊道层应采用分段背焊或跳焊方法，并应采取措 
施，最大限度地减小焊接变形大角度接缝后盖焊缝均匀
分布，沿圆周方向沿同一方向焊接，大角度接缝内侧用
角磨刀机研磨，与基本金属平滑过渡。焊接完成并抛光
后，对焊道表面进行再平衡试验，然后在供水试验完成
后进行再平衡试验。罐壁焊接时，先焊接纵向焊缝，然
后焊接周焊缝。焊接两个相邻壁板的纵向焊缝后，焊接
它们之间的周焊缝；先焊接外槽，然后焊接内槽。同时
朝同一方向焊接。外部焊接完毕后，拆下罐内的灯具，
用碳弧槽清洗根部。焊机必须均匀分布，焊接方向相 
同。对于需要热处理的熔接，还需要检查温度和热处理
时间，并在热处理后测试硬度和其他指标。

3 正确有效地进行油库储罐安装施工过程中的质量

控制
3.1 储罐底板施工质量控制措施

检查储罐基础后，根据拉伸要求，对现场使用的钢
板底面进行防腐和导流处理，检查钢板尺寸，在底板装
配时调整钢板间的搭接宽度，宽度底板焊接完毕后，注
意检查焊接接缝的表面质量，是否清洗了焊接乳浆，底
板是否变形。
3.2 储罐墙体施工质量控制

在装配储罐底板之前，请根据建筑设计图纸的要求
连接其尺寸，以确保其符合标准，并避免在装配过程中
打勾。在组装墙板的过程中，无论是安装还是反转，都
必须按照安装方法进行施工，以保证施工质量。
3.3 罐壳施工质量控制措施

罐壳复盖板的次范围宽度应符合要求，在允许范围
内，形成的罐壳的顶面应不均匀，只能在钢板和钢筋筋
焊接合格后方可装配。为了避免焊接过程中出现变形，
必须调整每个裂纹板的搭接宽度，并将相应的尺寸保留
在钢筋角钢环上。 
3.4 浮板和注水井安装施工质量控制措施经验

浮板结构良好，主要由骨架、浮筒和附件组成。附
件包括 : 防旋转装置、通风阀、人孔、机油测量装置、
密封性装置、静电引导装置、面板、支撑腿等。安装好
所有浮板后，从上到下进行充水试验，检查储集层壁是
否有异常变形，储集层壁与内浮板之间的接缝是否有渗
漏，注意内浮板是否平稳升降，是否有主轴如果发现缺
陷和缺陷，应进行修复，修复后应重新进行注水试验，
只有在全部合格后才能投入生产。
3.5 焊接质量控制

焊接是储油罐施工中的关键环节，因此焊接质量必

须严格要求，焊机必须按照焊接操作规范认真工作。许
多因素影响焊接过程中的焊接质量，如喷嘴装配、槽液、
焊接专业技能和焊接材料、天气条件等。在车间或地面
完成焊接工作时，对环境的影响较小，质量控制相对简
单。但是，为了控制焊接材料的焊接质量，需要检查分
布环节、焊接电极的数量以及焊接电极桶的使用规范。
配置焊接材料仓库，根据其使用要求干燥预热焊接杆，
并根据焊接工艺卡的要求控制焊接线能量，以保证焊接
质量。
3.6 油储罐防腐保温措施

为油储罐防腐保温，所有隐蔽工程施工部门均须进
行项目维护，并在符合条件后，在监理的监督下共同施
工维护合格后，检查单必须与数据一起记录，不仅要由
治理部门核实，而且还要由监督人员进行彻底检查，并
在维护成功后签字和确认，以证明其在达到合格要求之
前 而且储油罐腐蚀非常严重，因此必须进行特殊和定期
的处理，以确保管道没有如此严重的腐蚀，并确保人民
的正常生活条件。
3.7 消防建设

油储罐通常储存易燃易爆的石油产品，其中一些有
毒和腐蚀性强。因此，消防设计是一个非常重要的环节。
目前，我国大部分油化工储罐消防设计采用泡沫灭火方
法，具有操作简单、管理方便、设备成本低等优点。
3.8 提高工人的素质

在施工过程中，应该对所有施工人员进行培训培训
分为两个方面。一方面是安全生产意识培训，要求所有
施工人员进行安全生产意识培训，要求所有施工人员提
高自己的安全生产意识，在安全生产意识下施工；另一
方面，它涉及建筑技术培训，邀请对项目有深入了解的
专家或高级技术人员进行技术推广和培训，以便所有建
筑人员能够进一步提高其技术水平。通过提高工人素 
质，可以形成更严格的工作态度和氛围，确保安全生产
的发展，同时提高工人对整个工程的信心，减少工人在
施工过程中的失误。

4 结束语
总之，对油储罐安装和施工进行质量控制，可以有

效提高油储罐安装和施工的总体质量，促进石油工业更
加稳定和安全的发展，并提高石油工业的总体生产效率
严格的施工质量控制可以减少安全事故的发生，处理更
多施工细节，为了更好地控制储油罐的安装和施工质 
量，必须从一开始就高度重视每个施工过程，不遗漏任
何细节。在整个过程之后，将进行全面观察，以确保整
个安装和施工过程合格。只有严格控制每一个细节的质
量，不留下任何建筑问题，我们才能避免今后的问题，
减少风险和损失。
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