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1 复合材料制件应用
1.1 复合材料的广泛应用特点以及意义

随着科技时代的高速高水平发展以及社会生活品质
的不断提高，复合材料的高科技发展已经成为当代各行
企业必不可少的高级材料，很多生产企业对复合材料的
需求也十分大，应用方面也并比较广泛。当然，这主要
还得依赖于复合材料它本身的材料特点与性质。复合材
料的历史由来已久，并不是说只有现代才会出现符合材
料，古代就有出现了。不管是在什么时候出现的，其复
合材料的作用都是为了增加复合物的稳定性与坚固性，
其中大量应用在建筑行业。而现在，复合材料并不是如
同普通材料一样，它最主要的作用一般是增强承受力，
节省原材料，扩大使用范围。

复合材料其最明显的不同之处在于它是人工通过化
学物理等方法使其变得更加具有优越性和超越性，使其
合成的材料包含了两种或两种以上的原材料的优点，复
合材料不但可以保持各系列材料属性的优等一面，还可
以通过各系列不同材料性能的互补、关联得到一系列单
一材料组成的材料所不能达到的综合性能力。相对扩大
继承原有材料的特点和属性，并且最大的可实用性的创
新能力就是可以设计它的结构性，进行新的复合结构性
重新组合。总的来说，复合材料是近些年来，科技材料
领域的一项重要成果，其不仅在性能上实现了取长补 
短，且应用领域十分广阔。而为了能够加深大众认知，
提高其在各领域中的应用，当代技术研究人员对与之相
关的问题进行探究，希望所研究的内容能够对推动复合
材料发展，有些许帮助。

复合材料的最新研究的问世，解决了诸多各行行业
领域在材料选择上的困难，称得上是推动社会前行的重
要力量。复合材料包括了很多种不同性质和类型的类别
材料，主要两大类是金属类和非金属类，但无论属于哪
种复合材料类别，都需要至少两种或两种以上不同性质
材料优化组成，且继承原有材料的优点，所以备受各个
生产与科研行业的青睐，并且致力于未来的必须对其采
取更加深度的研究，只有这样才能够使其发挥出更大的
应用价值。
1.2 复合材料的成型制作发展

伴随着科学技术的不断精进，更多性能不同的复合

材料逐渐走向中国与国内外复合材料市场，如碳纤维、
碳化硅纤维、氧化铝纤维等高性能增强材料，这些材料
虽然是人工制造而成，但却在性能上要好于很多天然材
料，且被应用在诸多领域中，如航空、军事、工业、医
疗行业等等。

在材料种类不断增多的同时，复合材料的制作工艺，
也越来越成熟，且对复合材料发展起到巨大的推动作用，
这些工艺已成为推动其行业发展的关键。现代高分子复
合材料尽管是一种混合物，但是它所包含的功能远远大
于我们想象的高于原材料混合物，而且在很多领域上都
发挥了极大的作用，基本上已经逐渐代替原始的传统原
材料。其按照结构分为第一种为纤维增强复合材料，目
的是使更多的纤维增强有机物放置在基本的原材料混合
物中，并且复合而成的一种增强性较强的复合材料，比
如部分金属与塑料把纤维增强有机物体结合而成，在当
今很多航天、汽车、轮船、建筑等方面都有所较快的发 
展。
1.3 复合材料中夹层复合与高分子微粒复合的提升发展

技术研究

再比如说夹层复合材料，它主是由性质不同的表面
表皮覆盖性材料和处于内部核心重要部分的芯材组成的
一种现代复合性能材料。通常情况下，它的表面覆盖性
较强而且硬度和密度都十分的高，如果结合好当代的高
新纳米高分子技术，其特性也会具有薄、透、强的三大
王者复合材料性能，核心部分的芯质材料很轻、强度偏
低，但也包含了一定的刚硬性与厚度，不用过于担心内
部材料会在外界不经意下遭受到破裂，但毕竟要考虑到
内部芯材还是具有一定的脆弱性，所以其主要应用发展
目前来说相对比较窘迫和局限。然而高密度的细粒复合
材料是如今在大多数领域应用格外广泛的，微细高分粒
子分布十分均匀和密集，对外抵抗性可谓是十分之强，
比如弥散强化合金复合材料、金属性的陶瓷等，通常都
首选细粒符合材料，饱和度相对于更高、更强、更有抵
抗耐性与防御性。

建筑领域上一般都用混杂复合材料。由两种或者两
种以上增强属性的原始材料混杂在同一种基体的增强属
性材料里。与普通的单一方面的之具有增强性能的复合
材料相比，此混在性复合材料冲击性更强大，断裂韧性
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明显比前者更高，并且具有比较特殊的热膨胀性能。主
要是分为层内、层间、夹芯、层内及层间和超混杂复合
材料这五种材料类型，都对该领域有较大的帮助与改善
提升。

2 复合材料关于成型工艺罐子的设计分析
2.1 成型工艺流程中的质量控制

对于一个新型的产业都要具有全方位的全面具体的
规格要求是必不可少的，复合材料的高质量生产下难免
不能保证其原始未加工材料生产过程中的质量控制，所
以要想制造高质量的复合材料工艺产品，我们科研技术
相关人员可以采用一些微观显微镜观察其复合材料在生
产加工过程中的变化与纤维有机物的结合是否紧密，从
而顺便看准时机在流程中就进行相对应的调整。如果要
具体来说，复合材料热压罐成型技术内部还包括分层结
构或者夹层结构。于是对于热压罐制件成型技术中质量
的严格把控是一个非常值得重视的问题，要想要大规模
的制件多件进罐技术就需要更多成熟的质量把控，以免
在工艺产品生产出来后才进行后期加工修改，这对于节
约人力资源和原材料资源确实是起到了一个最大化的合
理利用。

同时，对生产工艺过程进行质量控制前提便是对原
材料的控制和加工复合，因为这也算是直接决定了产品
质量的高低，一般会从多个角度对生产工艺的质量进行
控制。比如人工贵监测、压力测试、工序控制、时间限 
制、并且确保所使用仪器和仪表处在正常的工作状态之
中的前提下，避免造成原材料和复合材料的浪费。除此
之外，原材料的加工和复合材料的使用监督决定了固化
过程的质量，所以要对其预备材料进行热量处理分析，
确定它们的状态和特征，从而确保相应的参数，以免造
成不必要的损失。最后对其进行严格筛选检查，以保证
每批工艺制件进罐产品的质量和成型标准是否合格。
2.2 热压罐的成型工艺方法把控

热压罐成型目前已经大规模处于熟练的应用阶段
中，先来浅析热压罐成型罐子，就分析罐子而言，罐子
所包含的不仅仅是一些表面的复合材料，不论是什么类
型的罐子对其材料的要求都是格外的严格，而且对于不
同的复合材料制作不同的罐子都是有一定的特殊条件和
要求的。

热压罐成型主要是将复合材料中所包含的原材料或
基本结构材料在保证一个相对于真空的环境条件下，完
全密封在热压罐中，因为罐内的温度是比较计较均匀分
散的，然后对需要施工加工的制件零件进行施加温度与
空气压力，使其能够变化成型为预料计算后的制件工艺
产品，虽然热压罐进罐质量费用和技术要求都很高，但
是对于制件多件来说是一个非常不错的选择。

通俗来说，当复合材料对于模具的成型制造时，随
着体表温度的提高，模具也会因为热胀冷缩的原理膨胀
而使尺寸变大，一般来讲，每次预估达到保温状态时是
最大的，但如果批量生产，其因为温度系数不一样，所

不能达到相同的质量和大小，所以对于罐子的制造工 
艺，严格把控其复合材料工艺温度系数和相同条件是非
常重要的一项步骤。

大规模生产企业都会采用到的做热压罐的成型方法
技术，面对陶瓷的高分子颗粒下的复合材料，热压罐成
型复合材料的密度必须达到一定的标准，不然模具不能
够有相对的稳定性，再加上若是复合材料的陶罐设计制
造走工业化的道路，那么可想而知，没有一定标准的复
合材料加工对于罐子成型来说相当困难。所以一定要在
保证复合材料的加热成形稳定性下对产品制造加工，批
量生产罐子与设计是一个非常值得推荐的选择方式。

3 复合材制件多件的关于热压罐进罐成型技术研究
热压罐进罐成型的多件制件质量构件。热压罐成型

方法最大的优点就是，不管是面临多么复杂的制件以及
多么高的产品制件质量把控，在生产的过程中，始终都
能保持成型的工艺的灵活性，并且非常使用于大规模大
面积的生产成型构件，热压罐成型方法使得其生产制件
的纤维含量都非常的高，间隙率都偏低。

但是其唯一的缺点就是热压罐成型技术的投资含量
都非常的高，而且成型周期会普遍偏长，甚至有时候由
于小小的疏忽会导致个别的成型条件产品出现微差别，
需要进行细致的加工以及调整。而且目前热压罐成型制
件技术对于大部分的科研技术来说都是一个比价具有挑
战性的题目，在国内市场，该技术还需要更加娴熟的技
术专业人员来操作，对于这方面的实践操作人才需求量
还是相当的大。

尤其是面对着现代科技告诉发展的新型大规模生产
制件企业，在热压罐多件制件成型的领域内，复合材料
的广泛应用中，加大加强对复合材料制件毒多件进罐成
型技术的研究是迫在眉睫的。如果相关的科研技术人员
若是对这种先进的复合材料进行罐子成型设计，并且加
以合理的创新，结合严格的相关质量的把控与监督监 
测，对罐子的生产有一定的要求把握，相信在不久的将
来，中国各行企业的复合材料的高质量化与高产化一定
会越来越脱颖而出，从而带动经济与科技的发展与产品
制件多件成型产量的创新，达到高质量高效率的复合材
料多件制件进罐成型技术的科研高峰。

4 结束语
目前随着现代化的不断发展和高品质的制件的大规

模产出，复合材料应用广泛，复合材料的热压罐进罐的
制件多件成型具有更强的修复粘合能力等性能。目前的
热压罐技术已经在国内逐渐成熟起来，而且不论是材料
还是制作工艺，都将逐渐融入到各行业发展之中，成为
行业材料的首选，因此致力于未来其必将为我们带来一
个高质量生活。
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