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0 引言
煤炭生产中做好煤质检验工作，对保障生产的安全

与效率，起到关键的影响。从煤质检验的推进层面分析，
操作专业性要求很高，并且影响煤质检验结果的因素很
多，若没有做好有效控制，极易造成检验结果误差。基
于此，深度分析此课题，明确误差产生的主要原因，提
出防范与应对措施，具有现实意义。	

1 选煤厂煤质检验工作的要求
煤炭检验工作的开展效果如何，直接影响着选煤厂

的效益，因此要做好严格控制。从检验角度来说，必须
严格按照选煤厂煤质检验工作标准与规范，做好采样与
检测分析等环节的控制。目前，很多选煤厂都构建了煤
质检验系统，为检验工作开展带来挑战，不过也面临很
多挑战，因此需结合实际情况做好完善和优化，保障选
煤厂煤质检验结果的真实性与准确性。

2 基于实例分析煤质检验误差产生的原因
2.1 案例概述

以某选煤厂为例，2020 年 4 月份生产的精煤与外销
精煤灰分差超过 0.2%。从记录的数据来看，仅有 13 天
达到了＜ 0.2% 的标准，剩余的生产日都处于不达标的
情况，同时外销精煤灰灰分比较高，产销灰分差异比较
大，给企业带来了不良影响。表 1 整理了部分时间的产
销差情况。

表 1   产销灰分结果

日期 生产精煤灰分 外销精煤灰分 产销差

4.1 9.67 10.38 -0.71%

4.2 9.18 9.65 -0.47%

4.3 10.09 9.39 0.7%

4.4 9.55 9.65 -0.1%

2.2 精煤灰分超差的原因

2.2.1 采样

煤炭样品是否具有代表性，可以决定灰分的准确性，
影响着是否能真实反映产品质量。煤炭具有不均匀性特

点，采样方法也是基于此特点制定。按照国家的标准，
生产煤样的采样，要求以 1 个生产日为单位采集，并且
在相应的采样点采集样品。若在运输车辆采样，则沿着
车厢对角线，则按照三点循环法取样。此选煤厂生产的
精煤，主要为诶块精煤与末精煤，选择皮带上采煤流全
断面煤样，销售煤样按照汽车三点循环法采集。其中，
皮带上的样品采集，受到煤流的影响很大，即流速大且
物料分布不均匀，采取人工采样的方式，难以保障采到
全断面的样品。汽车采样操作，受到车厢中间小颗粒多
以及车角偶尔有煤炭等的影响，煤样颗粒度与组成不均
匀，所以煤样的代表性很差。
2.2.2 制样

按照煤炭检验的标准，采样后需要及时制作样品。
一般来说，样品的制作要经过破碎、筛分以及混合等多
项程序。按照粒度差异分级开展，减小样品粒度与数量，
同时获得具有代表性的煤样，用于煤炭质量分析。采取
人工制作的方法，通常会简化程序，难以达到制作的标
准。同时制样的过程中如果按照规定留样，则留样的量
很大，难以有序推进制作工作。
2.2.3 化验分析

煤炭质量检验操作中，测量的灰分，可以直接反映
出生产与销售环节的精煤灰分情况。在进行煤质检验操
作，选择的灰分测定方法与样品称重准确度等，均会影
响煤炭灰分的测量结果。此选煤厂采用的是快速灰化法
进行生产环节的检验分析，运用缓慢灰化法进行外销环
节的检验分析。其中，快速灰化法的应用，具有测定快
速的优势，不过结果的准确性相对较低。采用的缓慢灰
化法，结果的准确性相对较高。采用两种测量方法得到
的结果，存在着相应的差异。
2.2.4 检验人员

从选煤厂煤质检验工作实际分析，拥有的专业素质
水平很高的检验人员很少。部分工作人员只经过简单地
上岗培训，甚至未经过培训就上岗，难以保证采制样的
结果。

3 选煤厂煤质检验误差的处理经验总结
3.1 积极推广自动化煤质检验技术

现阶段，综采设备的自动化水平不断提高，同时采
煤机技术水平显著提高，使得工作面采煤工作效率得到
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显著提高，给洗选能力也带来很大的挑战。积极推广使
用自动化煤质检验技术手段，结合现有的检验系统应用
情况进行优化分析，来促使检验工作水平得到提高。传
统的人工采样制样方法，不仅操作繁琐，而且极易受到
各类因素的影响，难以保障采样制样的质量。采用自动
化技术手段，可消除人为操作因素的影响，同时提高采
样制样的效率。实际应用中煤质检验系统可应用在以下
方面：
3.1.1 末煤胶带机中部

采用检验系统，对已经完成破碎处理且二次浓缩后
的样品，开展质量的测量，包括静态检验与动态检测。
其中，静态检测的开展，利用煤质检验系统，将塑料盒
内粒度参数为 3mm 的精煤、末煤和中煤，进行静态检
验，分析灰分情况。利用检验系统，能够实现对灰分在
17-62% 范围内的样品进行质量检验，同时有着很好的
线性关系，并且精度很高。开展动态煤质的检验分析，
使用新型煤质检验系统，样品煤的检验合格率可以达到
83%。为了能够提高末煤胶带机中部煤炭质量检验系统
的检测精准度，可以适当降低胶带机的运行速度，增加
胶带机的运量，同时提高采样的频率，达到增加系统对
煤样检验时间的目的。
3.1.2 装车站装车胶带煤质检验

通过对末煤胶带机中部煤质检验结果的分析得知，
通过降低胶带机的运行速度，同时增加输送带的宽度，
并且增加采样频率，可以达到提高检验结果精准度的目
的。将胶带机采样器的采样频率，设定为 50s/ 次，同时
采集煤炭的质量控制为 60kg/ 次。需要注意的是，在安
装煤质检验系统时，在小胶带机上布置煤流成形设备，
同时预留检验系统安装的空间。对于小胶带机，使用变
频器装置，实现带速的有效控制，保障机器运行速度可
以达到采样要求。

目前，选煤厂煤质检验工作中检验系统的应用日益
广泛，占据着重要的地位。若想保证检验系统应用价值
的实现，要做好系统安装和运行的控制，发挥检验系统
的作用，促使生产效率与质量水平得到提高。
3.2 制定完善的操作标准

选煤厂煤质检验工作的开展，需经过采样制样与检
验分析过程，必须要做好严格控制。采制化囊括了煤炭
质量检验测定灰分的各个环节，在检验操作方面必须要
做好严格控制。制作样品时，要求围绕破碎和缩分等环
节，做好标准化控制，切实保障操作的效果。制样后，
需要在空气中放置一定的时间，再装入到玻璃瓶内。组
织化验操作时，则要做到精准称量和校准，严格控制选
煤厂煤质检验的质量与结果准确性。从过去的选煤厂煤
质检验实践总结，存在着控制薄弱点，需对检验操作标
准和规范进行全面梳理，结合检验工作模式和特点，进
行综合分析，提出完善选煤厂煤质检验制度的办法，保
障检验工作高质量开展与落实，保障检验工作目标实现。
将检验工作制度落实到日常检验工作中，切实发挥制度

的规范化作用。构建完善的监督管理制度，对选煤厂煤
质检验的具体操作，做好细节和要点的控制，切实保障
检验工作质量达到标准，发挥检验工作的作用。
3.3 做好人员队伍的建设与管理

选煤厂煤质检验工作的开展，需要检验工作人员细
心细致且专业。根据检验需求，积极引入专业的检验工
作人员，配合现代化选煤厂煤质检验工作的开展。结合
检验模式和方法，对检验者进行业务培训和管理，不断
提高其业务能力水平，使其可以适应检验新形势和新要
求，把关每个细节和要点。对检验工作人员要做好严格
管理，增强其责任意识，认真负责做好每项检验工作。
3.4 积极优化检验操作

影响选煤厂煤质检验的因素很多，必须要积极优化
检验操作，消除潜在的影响与问题。从检验工作实际分
析，做好定期检验和仪器设备的标定，可有效缩小误差。
对实验用水与试剂以及标准溶液等，定期进行品质检查，
做好仪器设备的校准，保障价值得到发挥，增强选煤厂
煤质检验结果的准确性。积极开展对比试验，增加结果
的准确度。选煤厂煤质检验工作中，如果对检验结果存
疑，则组织开展再次测量，确保样品处理和测试等的准
确性，做好检验结果真实性的把控。在制样过程中，极
易产生误差，因此要做好过程的有效控制，消除不良因
素的影响，保障选煤厂煤质检验结果的真实性。检验工
作者则需要严格按照检验操作的标准执行，避免因为人
员因素和仪器设备等因素，给检测结果带来影响，切实
保障煤炭质量。

4 结语
综上所述，选煤厂煤质检验工作的高质量开展与落

实，对保障企业的效益目标实现，可起到积极作用。文
中结合实例，分析了检验误差产生的主要原因，提出积
极推广自动化煤质检验技术、完善的操作标准、做好人
员队伍的建设与管理等建议，共享给相关人员参考借鉴。
通过全面严格控制，保障检验工作高质量开展。
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