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苯甲醛可以将其称之为苦杏仁油，苯甲醛本身是一
种无色、或者是微黄色的透明液体，其自身具有苦杏仁
的气味。苯甲醛的熔点以及沸点分别是 -26℃、179℃，
闪点则为 4℃，无论是在食品或者是在化妆品等各方面，
都可以被看作是其中非常重要的香料。苯甲醛自身的蒸
汽有温和的麻醉效果，整体应用范围相对比较广，在生
产桂酸等各方面具有非常重要的影响和作用，同时也可
以被看作是苯甲醇等各方面的基本原材料之一，有利于
实现对各种不同类型试剂的合成和利用。由于苯甲醛自
身具有一定的独特甜味、芳香味等，所以也是将其应用
在香料合成中的重要原因之一。

1 国内外生产情况
结合目前苯甲醛以及其自身对应衍生物展开深入分

析时，发现其可以被看作是必不可少的重要有机中间
体，尤其是在目前化学工业中的应用相对比较广泛。结
合目前实际情况进行深入分析，发现近年来国内苯甲醛
的整个市场需求量有明显的上升趋势，开发高附加值产
品苯甲醛，对企业自身的经济效益发展而言，具有非常
重要的影响和作用 [1]。现如今，我国苯甲醛生产企业在
日常运营和发展过程中，包括浙江、天津市等各不同地
区，经过详细数据统计和分析，发现总生产能力可以达
到 18000t。我国目前所生产出的苯甲醛基本上都是直接
由苄叉二氯工艺生产，其中涉及到的诸多产品当中包含
氯化物。这种形势下，在某种程度上就会导致苯甲醛在
目前整个香料或者是医药工业中的应用受到严重限制影
响。所以在这种形势下，医药以及香料的工业消费苯甲
醛在实践中的占比相对比较高，可以占据到苯甲醛总消
费量的 46% 左右 [2]。基于此，不难看出其可以被看作是
目前唯一将甲苯作为原料直接实现氧化生产反应材料，
由于其自身并不含有氯化物，其自身的苯甲醛生产市场
发展前景相对比较良好。尤其是其具有一定的独特性和
生产能力，对其自身的发展而言，具有非常重要的影响
和作用，同时也可以被看作是目前必不可少的重要甲苯
氧化装置。结合目前整体发展现状，对其进行预测和统
计分析，不难看出我国目前的苯甲醛年消费量可以达到
7% 的速度，实现不断递增。

2 苯甲醛合成方法以及生产现状
结合目前苯甲醇的整个生产新工艺展开深入分析

时，不难看出在目前国内外发展过程中，对其提出的要
求普遍比较高，国内外目前展开大量研究和分析，最为
重要的甲苯氯化生产出来的二绿化苄后的水解法具有非
常重要的影响和作用，同时还会涉及到其他各种不同类
型的液相氧化法等。
2.1 二氯化苄水解法

传统形势下，在生产中，比较常见的方法就是甲苯
的绿化生产二氯化苄水解法。在该方法的提出以及具体
应用中，其主要是在现有流程以及方法的基础上，将甲
苯作为其中必不可少的重要原料 [3]。在实践中，由于受
到光照条件的影响和作用，可以实现有针对性的氯化处
理，以此来或一氯化苄、二氯化苄、三氯化苄等相互之
间的混合物。基于此，直接对甲苯进行去除，促使整个
氯化苄精馏等各环节得到有效处理。在经过一系列的处
理之后，其自身的含醛量可以达到 99.5% 以上。
2.2 甲苯的气相氧化法

甲苯的气相催化氧化方法在提出和具体应用中，该
方法可以被看作是多相催化过程中必不可少的重要组成
部分，其中涉及到的产物基本上都是由苯甲醛、马来酸
等各种不同类型的物质相互组合而成。现如今，对于甲
苯气相氧化反应而言，一般都是以相对比较固定的方式
或者是流化床反应器进行合理利用。以此为基础，促使
其自身在空气或者是在 O2 等各方面，可以直接被应用
在氧化剂方面。需要注意的在 350~550℃范围进行有效
操作，适当提高空速，这样做的根本目的是为了促使甲
苯深度氧化程度得到有效控制，以此来保证苯甲醛自身
的选择性得到有效提升。
2.3 甲苯的液相氧化法

结合目前实际情况展开深入分析时，甲苯的液相氧
化法在提出和具体应用中，该方法与气相氧化方法进行
对比分析之后，发现甲苯液相氧化方法在提出和具体应
用中，并不会产生 CO2 气体，同时尾气当中也会夹带
甲苯，比较适合应用在空气或者是氧气循环当中。但是
结合目前实际情况进行分析时，发现在实践中在相关操
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作中涉及到的文献内容具有一定的限制影响，大多数情
况下都是在专利中才能够获取。液相氧化甲苯工艺具有
一定的特殊性，在目前多数应用在羧酸制备当中，虽然
苯甲醛本身属于中间产物，但是其自身的含量普遍比较 
低。如果其自身的整个反应在乙酸介质当中进行，同时
还会利用乙酸匠气作为催化剂，那么在实践中就可以获
取到具有一定高产量的苯甲醛。
2.4 苯甲醇氧化法

结合目前现有的诸多方法进行分析，以苯甲醛氧化
制备苯甲醛方法为基础，实现对目前现有诸多问题的深
入分析和研究。通过对相转移催化剂以及电解反应合理
利用，由于在实践中可以适当增加相转移催化剂，这样
做的根本目的是为了促使有机相和水相相互之间的反应
能够更加充分。同时，结合电解反应自身的可循环性特
征，有利于实现对整个工艺的保护。
2.5 苯与氯化氢一氧化碳混合气制备法

苯与氯化氢一氧化碳混合气制备法在提出和具体应
用中，该方法主要是将苯作为其中的原料，在无水三氯
化铝以及氯化亚铜混合物的催化影响下，不仅要实现加
压处理，而且还要对相关温度因素条件进行有效控制。
结合目前一氧化碳、氯化氢混合气体等展开有针对性的
反应，以此来对苯甲醛进行制备和利用。催化剂通常会
以相对比较均匀的状态，直接悬浮在苯当中，对于混合
气体而言，通常事前经过干燥处理之后，才能够直接通
入到对应的苯当中，为了从根本上促使气体可以实现均
匀分布，一般都会利用气体分布装置，以此来达到良好
的反应效果。

3 苯甲醛生产工艺改进策略
3.1 水解工序

结合实际情况展开深入分析时，通常在实践中，二
氯苄在经过泵的输送之后可以直接输送到对应的水解釜
中，以此为基础，可以保证后续的搅拌、风机等各方面
机械设备的合理利用，促使釜内可以保持一种微负压的
状态。其自身的整个蒸汽加热具有非常重要的作用，在
达到一定温度要求之后，可以适当增加催化剂溶液。
催化剂溶液在增加后，以一定的流速直接向水解釜中
进行加水处理，其自身的整个反应控制温度通常控制在
150℃范围之内。
3.2 酸洗工序

在微负压的影响下水，水解液在经过泵输送处理之
后，可以直接将其输送到对应的水洗釜中，以静置分离
出酸。通过水罐等各种不同类型的方式在其中科学合理
的利用，可以直接将一定流量直接向釜内加水处理，以
此来实现后续的搅拌、加热等处理。对于液体而言，在
进入到水接收罐之后，水醛在呈现出分层状态之后，粗
醛会直接分入到对应的罐当中，与下一批水解液同时展
开有针对性的水洗处理。在目前整个罐中的酸水而言，
可以将其放在首要位置上，将其作为后续反应用水的主
要来源。

3.3 精馏工序

水洗釜当中涉及到的粗醛通常情况下，会直接被抽
到精馏釜当中，同时还要对目前现有的精馏进行加热处
理。对于精馏而言，在整个精馏处理过程中，对于目前
现有的不同时间段而言，要对符合现实要求的回流比进
行有效控制。尤其是对于物料而言，在经过冷凝绮冷却
处理之后，对于气液器分烟，要将其进行有效的分离处
理之后，直接进入到前端罐当中，以此为基础，有利于
对其自身是否可以达到合格标准要求之后进行客观合理
的判断，将其直接到精品罐当中。在整个罐满处理之后，
可以对包装进行切换处理，在后段切换处理时，可以直
接切换到另外正处于生产状态的精馏釜中，以此来实现
集中性的处理。
3.4 氯化氢吸收

二氯化苄以及水在生成对应的反应之后，其自身会
生成对应的氯化氢气体。此时，经过一级、二级冷凝器
冷却处理之后，苯甲醛会呈现出回收状态。氯化氢气体
在进入到一级吸收塔之后，可以利用水进行有效的吸收
处理。对于并没有吸收完全的氯化氢而言，其在进入到
二级吸收塔之后，其自身吸收之后的盐酸溶液在经过浓
酸罐当中的盐酸分析之后，可以达到目前现有的标准要
求。基于此，直接利用泵将其进行输送处理，输送到成
品酸罐当中，尾气则可以直接进入到尾气机组，以此来
保证其自身的作用和价值充分发挥出来。
3.5 过程控制注意事项

在目前整个水解反应的影响下，催化剂在应用初期，
如果速度过快或者是物料本身含水，那么很容易就会导
致水解正压等问题的出现，所以要对整个过程进行严格
有效的管理和控制。与此同时，在整个酸洗过程中，要
严格按照目前现有的规范化标准要求进行管理和控制，
对酸洗的水用量以及蒸水过程中的温度进行合理管理和
控制。对于酸洗水用量而言，如果其自身不足，那么势
必会导致其出现严重的粗醛含酸等问题。在目前苯甲醛
精品酸度方面，其自身过高，最终导致的结果是温度过
高，很容易就会导致非常多的苯甲醛被蒸发一直到酸水
分层罐中为止。

综上所述，对苯甲醛生产工艺在具体实施过程中涉
及到的诸多问题展开深入分析，以此为基础，有利于提
出有针对性的改进和优化策略。经过改进后的工艺在应
用时，不仅有利于实现节能降耗的根本目的，而且在安
全、环保等各方面都具有一定效果。
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