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现阶段，电动单梁起重机存在于多种形式的冶金行

业之中，因为冶金环境相对特殊化，所以严格的要求起

重机自身性能指标与技术指标。冶金行业归属国民经济

的组成分支，在此行业日益发展的背景下，一些电动单

梁起重机设备性能更新的不够及时，甚至被淘汰。再者

若电动单梁起重机阶段产生坍塌现象，在一定程度上会

增加安全事故的出现率。所以控制能源消耗，让冶金工

业发展更为安全与稳定，要大力改造电动单梁起重机，

促使其满足冶金环境的变化需求，具体如下。

1 电动单梁起重机应用于冶金环境实际情况

1.1 电动单梁起重机

所谓的电动单梁起重机，即安装在室外环境中高架

轨道以及厂房轨道，此种机械的起升结构以电动葫芦为

主，起到重物提取作用的设备便是吊钩。依托吊钩，让

电动单梁起重机保持垂直情况，吊钩能够保持水平方向

的移动 [1]，体现出自由移动的特征。电动单梁起重机包

含桥梁模块、电动葫芦模块、电气控制模块与打车运行

模块，第一个模块有主梁、电动葫芦滑缆架，主梁之下

有轨道，成为电动葫芦小车有序运作的必备条件；第二

个模块有制动、减速机以及驱动，具体而言有运行单位

与控制装置单位；第三个模块有限位器、联接导线与控

制箱。启动起重机的过程中，对按钮开关进行确切调节，

由此在多个模块的作用之下，调整电动单梁起重机的运

作，具体的电动单梁起重机结构如图 1 所示。

图 1   电动单梁起重机组成结构图

1.2 冶金环境

在冶金环境的分析上，其存在一定复杂特征，以此

为基础的工作流程应被工作者细致研究，强化环境调节。

站在客观视角下，冶金环境体现对应特征，多种形式的

冶金技术运用成效存在差异性 [2]。基本上所有的冶金技

术处于冶金环境中运作效率不同，可安全层面却是规范

化的。整合冶金环境，安全性处理电动单梁起重机运作，

体现出冶金环境的波动性，和社会发展脚步达成一致。

另外冶金工业的发展相对平稳，而要想更好的发挥电动

单梁起重机性能，应重点研究其在冶金环境中运作途径，

实现高效率的改造目标。

2 电动单梁起重机改造的关键点

围绕电动单梁起重机的实际结构体系，起重机受力

点以桥梁为主，同时高温环境会较大程度影响主梁 [3]。

所以针对主梁改造过程应选取隔热方式，把玻璃钢隔热

层与主梁底部粘贴在一起，还可在工字钢下翼部位安设

玻璃钢隔热层，由此体现隔热功效。在诸多实验表明中，

相关操作能够控制电动单梁起重机主梁受热出现变形与

扭曲的结果。并且因为电动单梁起重机运行期间，电动

葫芦会保存高温状态，基于长时间的环境影响，对应受

热辐射程度相对大一些，所以要隔热加工电动葫芦。将

其和主梁隔热互相比较，此种方式存在一定的可行性与

可靠性，操作过程更为便捷化，仅仅在电动葫芦之下安

装隔热板便可达成隔热目标。引进此种隔热模式，不仅

对热辐射进行隔离，还可发挥保护性能，让电动葫芦持

续运作。

除此之外研究电动单梁起重机的运用，电动单梁起

重机往往是包含两套制动器的，此种情况让运作流程更

加安全，所以应及时创设双制动计划。具体应用阶段，

双重制动计划内，仅仅是第一套制动器发挥关键意义，

第二套制动器发挥的意义不大，即代表一定的备用特 

征。若运作起重机阶段产生第一套制动器的故障，尤其

是齿断情况，很容易出现吊钩重物进行自由落体，此种

状态下卷筒转速可能出现最大限度，对应滚轮离心运动

表现出摆臂向外甩动幅度指标最高值，引出卷筒制动结

果 [4]。所以改造电动单梁起重机时，要对两套制动器的

上升位限设置在机械设备体系内，在电动葫芦结构中纳

入断电限位器，由此即便第一套限位器产生问题，也不

会影响第二套限位器的正常运作，降低电动单梁起重机

上升阶段产生的接触粘连风险。
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3 电动单梁起重机应用于冶金环境的改造对策

3.1 改造绝缘等级构件以及电动葫芦

依托实际的技术信息，我国较多冶金工业单位均电

动单梁起重机机械设备，可由于我国在运用电动单梁起

重机过程中构件以及绝缘技术性能发挥面临阻碍，关联

冶金工业单位生产规定，工作温度＞ 40℃的状态下，应

提高电动单梁起重机绝缘等级和构件层面 [5]。对于起重

机电动葫芦的改造，相关人员应保障电动葫芦选择足够

合适，落实制动操作、驱动操作。

电动葫芦包含三个组成分支，第一个是增强装置的

稳定性建设、第二个是增强装置运作的安全性、第三个

是装置的运行速度控制。冶金环境中的电动葫芦不只是

要便捷化的维护，还应增加运用寿命，让电动葫芦能够

双重制动，体现出优质化的超载保护性能。冶金环境温

度比较高的情况下，借助 H 级别的绝缘电机进行改造，

还要执行对应操作。

3.2 改造制动器以及双重限制器

处于冶金环境中进行电动单梁起重机改造，要想确

保其驱动技术的工作成效提升，工作者要在附近安装制

动器，即选取两个相对独立的制动器。起升设备以电动

葫芦以及行星减速器为核心，在两者之间可实现制动器

的安装。

驱动技术结构备受破坏期间，应管理好安装制动器

性能，切合实际的进行制动管理。另外是双重限制器，

配置吊具的具体上升阶段，应对双重限位器加以改造，

需求保障限位器满足技术条件，加大力度管理好多样化

的短路组件。这样让两个限位器在实际运作中体现出技

术价值 [6]，展现层次化优势，在一般情况下发挥重锤式

技术的价值、在失效的情况下发挥旋转式限位器的价值，

由此综合管理好起重机的改造过程，让冶金流程更为安

全与稳定。

3.3 改造起重限制器与联动装置

电动单梁起重机的具体改造中，应强调起重限制器

改造，也就是单臂起重机配套钢水的改造，工作者全方

位分析金属化融态物质基础特征和化学特征，让钢水罐

装满不出现超载的情况。钢水罐的配置阶段，通过真实

化的参数指标加工承重设备，促使监督工作者查看起重

机的整体装置，分析具体的运行状态。另外是对电动单

梁起重机联动装置进行改造。冶金环境下改造电动单梁

起重机，应强调联动装置的完善，单臂起重机设备，起

升技术具体结构应配置双重方向的接触器，让故障保护

功能充分发挥，这样若电动机尚未接通，制动器保持闭

合状态，避免电动机运作状态和制动器运作状态不同，

较大程度上控制设备失速的现象产生。

3.4 改造电动单梁起重机防护等级与电气组成系统

给予电动单梁起重机的防护等级加以充分改造，可

让起重机在具体运作中更为稳定。避免电气设备系统不 

出现外露带点部位，若粉尘相对多的环境，应保障电动 

单梁起重机运用的科学性，让控制屏模块存在于隔热防 

尘环境，相关电气设备防护等级应调整在 IP00 的范围；

电动单梁起重机桥架电气设备，对应防护等级应＞ IP10。 

在设备处于遮挡物的环境中，防护等级应＞ IP33，对电

动单梁起重机防护模式得以转变，增加隔热设施，让室

内实际温度≤ 45℃，适当安设空调结构与冷风机结构，

促使温度可适宜。

针对电气系统的改造上，电动单梁起重机配电箱的

运作情况，大多数的元器件都会备受高温环境与高压环

境制约，所以具体改造阶段，应促使配电箱以及热源之

间处于远离情况 [7]。通常而言电动单梁起重机配电箱被

安设在主梁的一侧，备受高温制约期间，很容易出现失

控的结果以及线路老化结果。在规避相关问题出现期间，

相关人员应全方位运用电气系统，凸显电动单梁起重机

设备运作过程足够稳定。另外是适当改造电动单梁起重

机超速保护，若起重机的吊运重量＞ 20t、应采取超速

保护方案。吊运升起的速度＞ 5m/min 的情况，提高电

气制动的有效性，或者适当设置控制开关，落实超速保

护装置。

4 结束语

综上所述，电动单梁起重机应用于冶金环境的改造

是至关必要的，还是强化起重机运作综合成效的关键点。

改造过程中，相关人员应全面分析冶金环境的变动倾向，

结合起重机的性能发挥现象，切合实际的做好起重机改

造作业，增加起重机运用寿命，推动相关行业的改革与

创新。
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