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0 引言

由于运行环境比较恶劣，常见高负荷运行，因此刮

板输送机在运行期间经常会出现刮板链故障，故障发生

之后运输机的正常运行可能会因此中断，因此对煤炭资

源的顺利开采运输产生不利影响，为了更好的解决相关

问题，保证刮板输送机稳定高效运行，就必须要加强对

故障种类以及原因的分析，这样才能从根本上解决问题，

优化刮板运输机运行质量效果。

1 刮板输送机刮板链故障种类与原因分析

1.1 刮板损坏

结合当前刮板输送机运行现状来看，刮板损坏是导

致刮板链故障的重要原因之一，其损坏主要是因为刮板

两侧应用时间比较长，因此使得刮板出现了不同程度的

变形以及裂纹等方面的问题，在变形或者是裂纹出现之

后，螺栓紧固的位置就会出现松动的迹象。导致这一类

问题发生的原因可谓是多种多样，如刮板自身设计不佳，

部分刮板在中槽铺位置没有达到设计规范的要求，或者

是实际弯曲程度超出了规定范围的要求。再比如说，在

刮板中间位置连接位置没有进行紧密的结合操作，因此

使得刮板整体的平面平整度比较差，这样也容易导致刮

板在后续使用时，受到外界压力的干扰出现结构变形。

此外，在煤炭资源开采过程中，外部环境也可能会导致

刮板损坏，比如说，采集期间质地比较重的煤块掉落在

刮板中部槽的位置，在巨大冲击力作用的影响之外，也

将会导致刮板出现裂纹或者是弯曲等现象，最终导致刮

板损坏，影响刮板链的正常使用。

1.2 接链环故障问题

在刮板输送机运行期间，刮板链条可以有效的带动

刮板运行，保证运输质量效果，但是需要注意的是刮板

链条并非是一个有机统一的整体，要保证刮板链条完整

运行，就必须要有接链环对链条进行连接，这样才能维

持刮板链高效运转。在借助刮板运输机输送相关物品时，

链条所承受的负荷实际上是比较大的，接链环也将会因

此受到较大的冲击力，在冲击力超过阈值后就可能会出

现断裂的情况，这一类冲击力的来源多种多样，如刮板

运输物品的重力，外部环境压力等等。同时，当前采煤

工作实施期间，比较关注的往往是生产效率，对于各类

机械设备虽然在正式运行之前也做了严密的检查和分

析，但是不可否认的是这种检查往往集中在大件之上，

对于接链环这种辅助性设备和配件的检查不够仔细，链

条以及接链环在运行时没有及时的采取措施进行保养和

润滑，因此在受到外力冲击之后，很容易出现故障。此

外，还有一些刮板输送机存在有新旧链条同时应用的问

题，但是新旧链条在张力以及质量等方面存在有明显的

差异，也会对设备运行的稳定性产生不良影响和干扰，

增加设备故障的可能性。此外，不同类型的链条在固定

时，固定操作可能存在有细微的差异，这种差异会导致

接链环连接螺栓松动，在后续应用时如果长时间高负荷

运行可能会导致螺栓直接掉。接链环故障还与链条所承

受的摩擦力存在有一定的关联性，链条所承受的摩擦力

不同，其损坏程度也存在有明显差异，设备发生故障的

机率相对来说也比较大。

1.3 刮板链掉链故障

在刮板输送机运行期间可能会实现刮板链掉链的问

题，导致掉链的原因多种多样，比如说刮板输送机两侧

平衡度不足，这样就容易导致刮板链出在运行过程中，

出现掉链问题。再比如说，刮板中间的凹槽比较低，因

此使得刮板输送机运输期间链条与刮板将会产生不同程

度的摩擦，这种摩擦长时间存在，反复对设备产生磨损，

最终磨损超过阈值后也将会导致链条掉落。此外，链条

与链轮环在咬合的时候，也可能会出现不同程度的卡阻

情况，之所以会出现这种现象是因为链轮齿部因为长时

间在相对比较恶劣的环境下运行，因此出现了诸多异物

堵塞，链条的运行受阻，也可能会因此而掉链。在刮板

输送机运行期间，还存在有为了节约成本，而将新旧链

条同时连接应用的情况，新旧链条的性能不同，磨合难

度大的情况下，也容易发生掉链的问题。

1.4 刮板链链条断裂

刮板输送机运行过程中链条的重要性不言而喻，从

理论层面说来说，链条断裂的情况可谓是微乎其微，因

为在刮板输送机正式投入运行之间，为了保证生产的安

全性，切实有效的提升采煤质量，通常都会对机械师设
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备进行调试，分析其是否能够有效的应用，判断可能会

出现的各种故障，然后及时的采取措施予以预防。然而，

从设备实际运行的角度来看，许多问题实际上并没有从

根源上解决，链条依然可能会出现断裂。之所以会出现

这种情况是由多方面因素造成的，比如说，在采煤期间

井底环境阴暗潮湿，刮板输送机刮板链也可能会因此出

现不同程度的腐蚀，因此影响链条的整体强度，导致链

条断裂。此外，链条应用期间，链环之间所承受的摩擦

力可能也并不是十分的均匀，这种不均匀的摩擦力也将

会导致链条的磨损加剧，因此影响链条的应用质量效 

果，导致链条断裂的情况发生。还有部分链条在制造的

时候，就没有达到标准要求，张力不足且质量差，在运

行过程中发生锻炼的可能性比较大。

2 刮板输送机刮板链故障维护措施

结合上文的分析可以发现，当前刮板输送机的故障

类型还比较多，针对相关故障必须采取针对性的措施予

以应对，制定科学合理的维护措施，才能更好的优化刮

板输送机的质量，促使相关工作朝着更好的方向发展，

其具体维护措施如下所示：

2.1 加强对链条的松链控制

刮板驱动位置在运行中会使得刮板链产生不同程度

的张紧变化，这就使得链环的具体长度可能会因为外界

压力而出现不同程度的伸长，松链的现象就是由此引发

的。一般来说，刮板输送机常规运输时，最容易出现松

链的部位是机尾链轮。在刮板输送机具体运行期间，受

到外界环境因素的影响和干扰，链条离开机头链轮之后

就会出现松链的现象，这样链条的正常应用效果将会受

到制约。

针对这一类情况下，在解决和维护时有着多种多样

的措施，而日常维护期间至关重要的就是要做好各个关

键节点的集中控制工作。工作人员需要第一时间将在刮

板输送机中部槽内的煤炭排除干净，然后对机尾部位张

紧液压缸活塞杆进行优化和调整，这样可以有效的规避

相关问题。同时，负责器械维护管理部门的工作人员还

需要加强对链条状态的重视度，要定期或者是不定期的

对链条实际运行状态进行检查和分析，查看链条是否完

整高效运行，如果在检查期间发现任何质量方面的问题，

必须要第一时间采取措施予以修复，保证设备稳定高效

运行。

2.2 做好链条的预紧力控制

链条在空载的情况下，要想保证其稳定高效运行，

那么就必须要加强对预紧力的控制，做好预紧力控制工

作，可以保证运行工况始终处于相对比较稳定的状态，

链条的贴合力更加理想，这样其运行期间发生故障的频

率将会大幅度降低。在对预紧力进行集中控制时，要尽

可能的避免链条、链轮以及刮板、中部槽等位置出现比

较大的磨损，否则的话刮板输送机正常稳定、安全高效

的运行必将会受到影响和干扰。在对预紧力进行控制时，

需要科学理性的对相关工作进行评估，许多注意的是预

紧力不能调控的比较小，因为如果调控过小，可能会导

致处于松弛状态的链条被卷入到机头链下部以及链轮上

部，这样的话必将会导致正在运行的链条阻塞，因此加

剧链条磨损，所以说在对链条的预紧力进行控制时，需

要对链条的具体运行状况进行分析理性控制，要做好各

项针对性维护操作，保证链条的运行始终处于相对比较

理想的状态。此外，在对链条预紧力进行控制时，还需

要加强对工作面运行现状的分析，明确刮板输送机运行

时外界环境有哪些有利和不利的因素，要进一步加强控

制将各种问题扼杀于摇篮之中。 

2.3 做好刮板链磨损情况检查分析

在对刮板输送机刮板链故障进行维护时，如果对于

刮板链的磨损情况缺乏准确的判断，那么维护效果也将

会受到影响和干扰。链条实际应用阶段，必须要注意定

期对链条刮板以及各类紧固件的连接情况进行有效的监

督和检查，分析紧固件松紧情况是否与规定的要求标准

一致，如果不一致，其存在的主要问题是什么，在对故

障进行维护时，可以从那些方面着手采取有效措施予以

解决。在对刮板链磨损情况进行检查分析时，必须要做

到实事求是，这样才能从根本上解决工作中所遇到的种

种问题，优化工作质量效果。

总之，刮板输送机对于采煤工作有序实施的重要性

不言而喻，刮板链作为输送机的重要组成部分之一，其

是保障刮板链输送机稳定运行的核心所在，针对其在运

行中所出现的种种故障，必须要提高重视度，明确故障

发生的原因所在，然后寻找可行的解决对策予以应对，

加强对设备的维护，这样才能保证设备高效稳定的运行，

促使相关行业朝着更好的方向发展。
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