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由于化工工艺问题而导致的安全事故问题，使得化

工企业在运行的过程中出现了种种弊端，所以这就需要

实现针对其化工工艺进行有效分析，并认真实现对其风

险问题进行有效识别，这样才能通过多种措施的有效应

用来实现规避工艺应用时所存在的安全隐患，以此才能

保证企业的稳定运行。与此同时，对于安全评价工作的

开展来看，它能够有效提高我国化工工艺应用的水平，

并且也能真正在此过程中，通过控制措施的应用来规避

重大安全事故的发生，这对我国化工行业的发展而言，

有着十分重要的意义。

1 化工工艺的风险识别与安全评价工作开展的意义

对于化工工艺的应用来看，它具有一定的危险性。

在实际进行生产的过程中，由于多种因素的存在都会导

致安全隐患，所以一旦这些安全隐患发展成为安全事故，

必然就会给企业带来不同程度的影响与损失。对此，对

于化工工艺的应用来看，则必须要实现对其风险评估工

作进行有效落实，更要通过安全评价工作的开展来实现

进行优化。

一般来讲，化工工艺在应用的过程中，由于会涉及

危险品化工工艺的应用，这就会导致在实际进行各项工

作开展的过程中，由于操作不当而引发爆炸、火灾、中

毒、泄漏、灼烫等安全事故。因此，针对各项工作开展

的要求来看，对于危险化工工艺在进行处理的过程中，

则必须要实现针对典型工艺进行重点关注，更要通过管

理措施的应用来确保各项基础操作能够按照操作规程进

行开展，以此才能降低风险的存在。基于此，针对化工

企业来看，常见的危险化工工艺有：氯化工艺、电解工 

艺、加氢工艺、裂解工艺、合成氨工艺、氧化工艺、硝

化工艺等，这就十分突出了化工工艺风险评估与安全评

价的重要性 [1]。与此同时，随着当前时代发展速度的不

断加快，化工行业的发展速度十分迅猛，而化工工艺风

险评估以及安全评价工作，就是化工企业运行时的保障。

毕竟，该项工作的落实能够在一定程度上改善企业生产

环境与生产质量，还能在具体工艺应用的过程中，通过

管理与控制工作的落实来实现对潜在风险问题进行识

别，并通过做出相应防范措施来避免重大安全事故的发

生。对此，对于化工生产企业来看，化工工艺风险评估

以及安全评价工作的开展，既能够实现为企业的经济运

行起到保障作用，又能为实际操作的作业人员提供人身

安全保障，这就需要通过强化工艺规范要求以及设备安

全体制等工作，实现满足对各项工作的运行起到保障作

用，这样才能通过化工工艺的风险识别与安全评价，确

保化工企业的稳定运行目标得以实现。

2 化工工艺的分析与风险识别技术

2.1 化工工艺的分析

对于化工工艺的应用来看，就是实现将化工原材料

以化学反应为主来实现对其进行转化，从而生成目标产

品。因此，在这个过程中，化学反应其实就是化工工艺。

在化工产品进行生产的过程中，需要通过以下几点来实

现满足对其进行转化：

首先，对于原材料的处理来看，为满足化工企业的

实际生产需求，就需要实现对化学原材料进行预先处理。

因此，针对不同类型的原材料而言，要视不同情况来对

原材料进行净化、混合或粉碎处理，这样才能保证化学

原材料能够符合后续的生产要求，并通过生产过程的运

行来实现满足对原材料的转化。例如，对于某些化学原

材料的应用来看，需要通过初步蒸馏以及过滤才能实现

满足对后续工作的开展，或通过前期进行加压、升温来

实现对其进行提纯，进而才能满足后续原材料的转化。

其次，对于化学原材料的化学反应工作开展来看，

是各项工作运行的重要环节。因此，当化学原材料经过

预处理后，就需要通过压力、温度、湿度的变化来实现

利用催化剂进行转化，以此才能保证化学原材料通过化

学反应后，可以成为需要生产的既定化学产品。一般来

讲，对于化学原材料的化学反应类型来看，它包括了聚

合反应、硫化反应、氧化反应等。对此，在具体工艺应

用的过程中，就需要对其进行有效把控，这样才能确保

经过化学反应后，能够生成目标产品。

再次，对于化学产品提纯工作的开展来看，它是指

化学原材料经过一定化学反应后，使其原材料发生了质

的改变，进而能够生成所需的化学产品。但是，在这一

过程中，由于化学原材料经过化学反应后，难免会有一

些附加产品或其他杂质的生成，所以就需要通过对其进

行提纯处理来实现去除杂质以及附加产品，进而才能从
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各项工作开展之后，真正实现产生既定目标产品 [2]。与

此同时，在这个过程中，需要实现对各工艺步骤按照特

定环境需求以及相关流程来进行工作的落实。毕竟，任

何一个环节出现问题都会导致化学事故的发生，而且也

很难保证最终生成的化学产品是既定目标产品。

2.2 化工工艺的风险识别技术

对于化工工艺的风险识别内容来看，需要通过总结

化工企业相关化工经验，并实现对化工工艺的风险识别

制度进行建设，从而实现满足对其各项工作的有效落实。

因此，针对我国化工企业来看，当前其实已经形成了一

套全方位的化工工艺风险识别技术办法，而且它能够实

现在整体化工企业运行的过程中，依据企业目标以及化

工生产工艺来实现对各项工作的性质进行风险识别，以

此就能够按照其不同结果进行分列，并通过分数进行计

算来实现对其工艺危险级别进行确认。一般来讲，对于

化学物质而言，其自身所具备的性质较为复杂，而且不

同化学原材料又有不同的化学性质，这就需要在工艺应

用上，针对其化学原材料应用时所产生的腐蚀性、易变

性等问题进行有效甄别，这样才能在工艺应用上，针对

工艺应用时所产生的操作问题、温度变化问题、压力变

化问题等进行确认，从而才能通过多项数值的共同应用，

真正实现对其工艺的危险级别进行定性。

我国对于制定化工工艺风险识别规范的内容来看，

主要是实现以他国经验为主来进行借鉴吸收，并针对我

国实际情况来进行融合应用。而且，对于化工工艺以及

相关技术的应用来看，它会影响着社会整体的和谐发展，

所以我国在化工工艺的风险识别规范制定上，也通过了

对一系列的标准进行设立来实现满足对各项工作的有效

落实。因此，当前我国在各项工作开展的过程中，真正

实现了明确化工工艺的风险识别规范内容，并通过管理

制度的有效建设来确保我国开发的化工工艺应用的安全

性得以提升。对此，对于企业的运行而言，化工企业需

要明确化工工艺风险识别规范内容，并通过利用此项内

容来实现完善自身的化工工艺开发体系，这样才能真正

实现在各项工作开展的过程中，通过应用规范要求来对

其工艺风险问题进行有效规避，这样才能保证各项工作

的开展，能够为化工企业带来长期利益，同时也能降低

安全事故带来的影响。

对于化工工艺的风险识别等级确认来看，需要通过

化学物质与化工工艺风险识别技术应用为主，实现对其

进行取值，以此通过计算得出化学物品各方面的危险分

数。同时，通过将各项参数的分数值进行相应权重的相

乘，并以累加来实现计算出其最终数值，这时就能有效

反应其化工工艺应用的危险等级。对此，对于危险等级

确立之后的工作开展来看，则必须要以预防措施的应用

为主，确保各项工作的开展能够得到有效优化，并且也

能通过控制措施的应用来实现规避化工事故的发生，这

样才能为化工企业的稳定运行做好保障。

3 化工工艺的过程安全分析

首先，对于新研发的化工工艺应用来看，它在实际

应用的过程中存有较大的安全风险问题，所以只能够通

过小型试验或者中型试验来实行工艺安全性的确认。毕

竟，这种新型工艺一旦进行大规模生产，其安全风险也

会随之加大。因此，对于新研发的化工工艺安全性而言，

其评估工作的开展必须要以新工艺的主要反应进行化工

反应安全风险评估等级的确认，以此才能确定工艺反应

失控时的严重程度，并对其应用过程中可能产生的失控

反应进行有效分析，进而才能对其危险等级进行确认 [3]。

与此同时，对于新工艺的应用来看，也要对其可靠性进

行论证。比如，在基本工作，要对其工艺的来源进行分

析，还要以小型试验来实现对其工艺技术进行说明，更

要通过工艺安全风险论证等方式来进行确认，这样才能

确保工艺应用的可靠性。此外，对于评估工艺的安全控

制工作开展来看，在防范措施应用上，要保证其可靠性，

这就要从工艺参数的应用上进行监控，并实现对各类工

作的开展进行全方位评估，从而才能通过综合处理来实

现对其工艺本质的安全度进行确认，以此才能通过评估

工作的开展来实现对其工艺应用的安全风险可控性进行

确认。

其次，操作人员是化工工艺应用时的主体，因此在

各项操作工作开展的过程中，除了要保证操作人员自身

的操作规范性外，还要保证操作设备的应用安全性，所

以这就要十分重视化工工艺应用时的设备使用安全性。

对此，为保持整体工作开展的安全性，则必须要实现对

工艺应用时所应用的设备来进行风险等级的判定，还要

根据反应物料的性质、使用环境以及工艺参数进行综合

考量，这样才能通过筛选合格的设备来实现控制整个工

艺流程，进而才能对其工艺进行精准的安全评价，并以

此来降低安全事故的发生。

4 总结

由于化工工艺在应用的过程中所存在的意外事故以

及安全危险事故的发生概率较大，所以为了避免相关事

故的发生，则必须要实现以工艺风险识别与安全评价工

作的落实来满足对各项工作流程的有效控预判，以此才

能以预防为主来降低风险事故的发生频率。

参考文献：

[1] 付林林 , 李豪 . 化工工艺的风险识别和安全评价 [J]. 化
工设计通讯 ,2021,47(03):102-103.

[2] 龚江安 . 化工生产的安全管理与评价 [J]. 化工管理 ,2021 
(06):114-115.

[3] 朱振尧 , 朱红玉 , 朱亚光 . 化工设计与安全评价对化
工安全生产的影响 [J]. 化工设计通讯 ,2021,47(01):157-
158.


	_GoBack
	OLE_LINK2
	OLE_LINK1

