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1 引言

铁矿粉是炼铁过程中重要的原料，其的质量会直接

影响到高炉的情况以及铁水的产量，为此增强到对铁矿

粉的检测变得十分重要。为此文章主要是对提高铁矿粉

检测质量展开了研究和探讨。

2 方法探讨

2.1 取样

由于天气可变天气和人类因素的影响，我们无法检

测到所有铁矿粉的水分，因此在科学合理的情况下采取

代表性水分样品是重要的。此外，一些供应商经常购买

一定数量用于进口矿石或国内原料，然后转移一些硫酸

硫酸盐，锌渣，污泥，铁，制造污泥，燃气灰，气体污 

泥，粉末，水洗粉和含有原料的铁含有铁的材料或熨斗

混合到它们中，简单地与叉车混合，这也需要我们的科

学和合理的代表样品。有两种方法可以抽取铁矿粉末：

手动采样和机械采样。

手动采样的基本要求是大型车辆（50t 负载），每

辆车有 3 个点；车辆（3t），每辆车 2 点，手动采样有

许多缺点，如现场工作人员不采取样品，是否采样工具

是铲子或样本，是否采样点是随机的，是否采样深度达

到抽样深度要求，采样点是否满足要求，以及在抽样之

前是否正确保存；此外，由于空间有限，您也可以制作

自行车；即使两者互相监督，难以跟踪，采样是高度代

表性的，随机性和科学性无法得到保障。机械取样由计

算机控制，车厢内随机布匹。采样深度是一个长方体，

除以一个边线，每个样本都是固定的。与人工采样相比，

机械采样具有更高的随机性、科学性和更好的代表性。

然而，实践表明，机械抽样并不完善，主要表现在

四个方面：汽车、车厢底部和两侧的车辆盲点、所谓的

客车、供应商、相同数量的样品、相同数量的样品、30

组具有特征的试验批号（样品）。对于低水平的手推车

和高端手推车，大型样品的水平是惊人的，高利润；所

谓的负载高度意味着供应商按照自动采样器的有限数量

的采样杆的高度特性采用低电平。过载，多重负荷，高

级负载，高级负载，低负荷和采样量的每辆车使得大样

本水平虚假并获得利润；所谓的底部支撑意味着供应商

通过在运输底部铺设 23t 劣质原材料，供应商获得非法

益处，因为即使没有具有自动采样器的采样器，它将钻

到支撑底部。头部，尾部和双方的所谓盲点是指通过将

劣质原材料与盲点混合来的供应商获得的不可预测的益

处。计算机分布在头部，尾部和两侧，小或现有。鉴于

手动采样和机械抽样的缺点，我们需要采取积极措施来

改善和改善，这样才可以有效的提高到了采样的代表性。

2.2 水分检测

当前的铁矿粉中的水分通常通过重量法检测：首先， 

粉碎样品至颗粒径＜ 20mm，缩分样品 1000g 两份，分别

置于在105-110℃的风扇干燥箱中干燥恒重的样品板上，

将样品板置于 105-110℃风机干燥箱中，烘烤 30min， 

取出称重，继续烘烤 30min，取出称重，反复此步骤直

至两次烘干质量差异＜ 0.5g。损失的重量即为水分含量。

3 对被检测铁矿粉的取样及改进方法

3.1 人工取样

铁矿粉的传统采样方法是手动采样。有许多不可避

免的不确定性，例如示例工具，并且可以选择许多示例

工具。手动采样无法完全保证样品的随机性。手动采样

将带来一些系统错误，但手动采样也有许多优点。在手

动操作的同时，可以记录某些数据，这为后续检测提供

了极大的便利性，并确保采样过程中没有大错误。它可

以在时间内找到并停止采样，以便样品可以获得最佳的

保护措施并有效地防止铁矿石粉样品受到外部因素的影

响。

3.2 机械取样

机械采样是一种采样过程，其中采样仪器被计算机

严格控制。机械采样确保采样的绝对随机性，确保每次

测定铁矿物样品大小，并使采样更加科学。一般，机械

抽样不会带来系统错误的实验，一切都有双方，机械抽

样不仅具有上述确定性和科学的优势，而且还有很多缺

点。首先，与手动取样相比，机械采样在取样过程中不

允许正确保存铁矿物样品，这可能使铁矿粉含有两种方

法之间的杂质，例如铁矿石粉末。潮水后，水将进入杂

质中的铁矿粉，这将影响最终的测试结果。

3.3 对两种取样方法的改进

对手动抽样，为可以使其进行科学合理，可以由两

个或更多人进行。在多个人的情况下，采样器可以互相

监督。因为不同的人有不同的想法，他们可以尝试实现

客观的随机抽样。抽样工具的不确定性也是一个原因。

统一的采样工具，采样深度和采样时间也可以有效地减

少错误，并且管理员的限制可以提高采样的客观性。管
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理员可以随时登录网站以监控采样工作，确保采样后样

品的安全性，减少进入杂质的可能性。改进后的机械取

样方法类似于人工取样，可以在机械取样中增加监督员，

对取样过程进行控制，保证取样的安全性，提高取样的

科学性和合理性。

4 影响因素和优化方案

4.1 铁矿粉的矿物类型不同

影响铁矿粉质量的直接因素是铁矿粉的矿物类型。

不同的铁矿石类型具有不同的矿物成分。在检查矿物之

前必须先烧结。在检查铁矿粉时，必须先烧结。在此过

程中，不同的铁矿粉在烧结后会产生不同的烧结温度，

不仅是铁，还有硫，例如硫、钾、钠和氟化物，因此在

烧结过程中会发生许多复杂的化学反应。烧结温度越高，

这将促进这些副反应的阳性反应，并影响最终的检测结

果。

4.2 铁矿粉中的水分

具有不同矿物类型的铁矿石的含水量也不同，这也

会影响铁矿粉的质量检测。在实际生产过程中，虽然铁

矿粉的含水量对铁矿石产品影响很小，但在高烧结温度

下不会参加过多的化学反应，在原料交易过程中，水含

量会影响重量铁矿石粉，因此它将影响总价格。对于水

杂质，应进行具体的水分检测。具体操作如下：首先粉

碎待测试的铁矿石样品（标准＜ 20mm），并且可以使

用距离方法来帮助破碎过程。如果不能及时进行含水量

测试，应将样品密封并存放在合适的地方。在准备好实

验设备后，应首先干燥铁矿粉。具体操作方法是在一定

温度下进入干燥炉进行喷砂，干燥后的样品质量干燥后，

称重后，将样品放入干燥槽中干燥，再干燥 0.5h，然后

再次称重并记录数据，然后重复此操作。当最后两次称

重的差值＜ 0.5 时，这表明铁矿粉样品已基本干燥，并

已获得恒重。这种干燥方法也有一些缺点。例如，在实

际生产中，动员如此多的人力来管理这种干燥链接是不

适合的，操作不能完全自动化，手动操作会产生不可避

免的误差，并且不能确定干铁矿粉的质量。

4.3 优化

为可以获得良好的铁矿粉经济技术指标，需要按照

铁矿粉的特点，结合补矿的实际优化进行优化，在铁矿

粉优化过程中可以遵循相应的原则，其中可以达到预期

的效果，主要是高温烧结的原理特点和常温烧结的补充

原理基础。从高温烧结特性的原理出发，主要是获得混

矿试验和合理的液相流动性；互补温度基础的原理主要

是铁矿石造粒和准颗粒形成的共同合理化。在取样过程

中，可以使用旋转皮带。当样品在皮带上旋转时，可以

起到动态监测作用。在干燥过程中，借助仪器可以使结

果更加准确。例如，可使用微波湿度检测器将仪器安装

在旋转条的底部。当传送带运行时，微波从下方发送，

然后由上方接收器接收。在此过程中，由于水的介电常

数远大于其他介质，通过微波检测法对干燥方法进行优

化，最终分析微波的衰减程度，然后计算出铁矿粉中的

水分含量。

5 误差及解决办法

5.1 系统误差

测量误差的根本原因在于测量仪器。仪器正常调试

后，人为因素不会给结果带来太大误差。如果只是铁矿

石，就不会有太多的错误。但是，如果同时测量两种物

质之间的间隙中的多种物质，如果操作员未正确处理，

则前一种物质将保留在下一种物质上。这主要是在时间

紧，任务重的情况下出现的。操作员希望尽可能加快实

验速度。虽然这确实提高了实验效率，但结果也失去了

科学性和准确性。解决方案是在这个位置安排两个操作

员，不仅可以互相监督，而且还使实验结果更准确，然

后在下一次测量过程中仔细清洁机器，以确保没有最后

的实验材料（矿物粉末）下次使用仪器时。为可以确保

实验结果的准确性并减少测试结果的误差，在测量之前，

必须适当委托设备以正式投入测量。设备的误差类似于

先前的测量误差，并且易于测量两种不同的实验材料。

测量第二种实验材料时，不直接施加测量第一实验材料

的数据结果，但再次应用于实验仪器。如果未执行第二

个调试，则会发生设备错误。在分析铁矿石粉末的组成

时，应使用试剂来溶解铁矿石粉末。如果此时没有选择

试剂，它将对实验结果产生一定的影响。因此，运营商

应充分了解试剂的相关知识，以避免由于不够熟悉而犯

错。

5.2 随机误差

在所有实验项目中，会有随机误差，这通常很难避

免。虽然这个错误本身难以避免，但我们也可以人为地

最大限度地减少它。例如，严格调查原料矿石的环境，

用于采样铁矿石罚款，并尝试统一采样工具和方法。当

采样铁矿石粉末样品时，应严格观察和严格控制。

6 结束语

由上可知，铁矿粉的需求较大，为此有关人员应当

进一步确保到其的质量，增强到其的科学和理性，这样

才可以扩大铁矿粉的应用范围，有效优化资源。
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