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0 引言
随着化工厂公用工程建设数量的逐步增加，其内部

压缩空气系统技术的使用也愈发引人关注，为改善当前
压缩空气系统的应用状态，需对该系统实行一定的技术
改造，并利用技术改造的适用性来完善压缩空气系统使
用的合理性。

1 化工厂公用工程压缩空气系统的使用现状
1.1 项目建设目标

图 1   化工厂公用工程压缩空气系统设备
为强化化工厂公用工程内部压缩空气系统的技术改

造效果，研究人员以某公用工程压缩空气体系的技术改
造为例，详尽探究了该空气系统的技术改造效果。

具体来看，在该公用工程内部其设置了 3 套供气站，
且带有 7 台压缩空气机，利用该类器械适时搭建出科学
的压缩空气系统，在应用压缩空气系统的过程中，管理
人员为相关用户配备了适宜的压缩空气，继而满足不同
用户对压缩空气的需求。在对压缩空气系统实行技术改
造前，该系统在使用时出现了一定的问题，比如，3 类
供气站使用的压缩空气，由于其单价较高，与客户要求
的 0.08 元 /m3 相比，超出 0.012 元 /m3，在成本较高的情

况下，用户使用数量正呈现下降趋势。
1.2 项目应用效果

工作人员在测量压缩空气系统期间，由于该项目用
量可存在于中央集中管控仪表系统中，如图 1 所示，透
过在该装置中的数值读取，将适时增强该类数值的准确
性，而在实际工作中，由于压缩空气系统在应用过程中
受多项要素影响，其结果也出现了不同程度的改变，若
不对压缩空气系统进行适宜的技术改造，将会给压缩空
气的使用量带去极大影响，降低该系统应用的稳定度。

2 化工厂公用工程压缩空气系统技术改造前的内容

与原因
2.1 改造前的应用形态

该化工厂公用工程内部的压缩空气系统在实行技术
改造前，其采用了 2 台英格索兰空压机，在空压机内部
存有 1000m3/h 的产气能力，利用本地压力可科学管控该
类器械的停起运行，再搭配 2 组适宜的微热干燥器。相
关人员依照该压缩空气机的具体形态，对压缩空气系统
实行了一定的技术改造，比如，在当前的压缩空气系统
中，可为其增加 1-2 台压缩空气机，为保证产气能力的
适应性，还选择英格索兰品牌，透过对微热干燥机的设
置，有效增强该设备系统的运用效果，继而提升压缩空
气系统的使用质量。
2.2 实行技术改造的原因

在应用化工厂公用工程压缩空气系统的过程中，相
关人员应明确该系统内部的气体价格，由于当前气体的
单价较高，要使用适宜举措来控制气体单价。一般来讲，
在应用压缩空气系统前，项目管理人员应与用气公司签
署一定的用气合同，而当前该化工厂公用工程压缩空气
系统的使用期限为 15 年，若始终保持该类单价，不但
增加了广大用户的用气成本，在相关用户数量逐步缩减
的情况下还降低了该类气体的应用范围，因而对压缩
空气系统实行技术改造刻不容缓。同时，在应用化工厂
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公用工程内部的供气站时，研究人员可发现该类供气站
的建设时间不同，也就是说，在实际使用时会呈现出对
应的供气效果，受此前的技术设计影响，该项举措也会
增加气体单价，化工厂公用工程管理者则会将该项成本
转嫁到大量用户身上，降低该类压缩空气系统的运用效 
果。此外，该化工厂公用工程在使用其内部的压缩空气
系统期间，由于各供气站的内部主管路没能有效连接，
导致集中控制系统的应用效果较差，若在该环节中选用
非节能类的干燥器，且该类器械的顶部未存有预处理设
备，将会给压缩空气系统带去极大损失，降低其内部各
项功能使用的有效性。总而言之，由于化工厂公用工程
内的压缩空气系统未带有适宜的统一运行方案，在气体
单价较高、能源损耗较多的情况下，给压缩空气系统的
内部技术带去极大压力。

3 强化化工厂公用工程压缩空气系统技术改造的有

效措施
3.1 加强集中控制

为增强化工厂公用工程压缩空气系统使用的便利
性，项目管理者需对该系统实行必要的技术改造。具体
来说，此前该化工厂公用工程压缩空气系统的控制方式
为局部控制，在实行适宜的技术改造后，可精准改变控
制方式，由局部控制转化成集中控制，将当前压缩空气
系统内部存有的 3 个供气站实行集中连接，适时改进此
前设计的不足，利用该项举措可有效降低吸干机、空压
机的单位能耗。

与此同时，在找寻到全新的压缩空气控制系统后，
相关人员可将该所有的空压机联合成一个整体，借助适
宜的集中控制系统来完成该系统的条件设定与逻辑设
定，透过合理的远程控制来完成空压机的运行目标压力、
启停顺序、卸载与加载等程序，并依照广大用户的用气
特点与用气需求来完成空压机的变频工作。此外，为增
强化工厂公用工程压缩空气系统运行的稳定性，研究人
员还要将大空压机内部的变频机当作该类工作的主调节
机，并利用主管道内部的压力传感器来完成相关气体的
控制传输工作。
3.2 优化升级器械性能

一方面，在当前的化工厂公用工程压缩空气系统中，
相关人员可利用适宜方式来强化机房内部主管路线的连
通性，其内部生成的压缩气体需适时变换使用形态，要
借助对该类器械设备的升级改造来提升气体的使用水
准，通过适宜的科学处理来完善此类压缩空气的应用水
平。同时，研究人员可合理探究各机房内部空气的流通
性，由于其压缩气体的发展状态呈现不确定性，需借助
干燥机的处理再进入到主管路内，有效增强压缩空气系
统中的气体运行态势。另一方面，一般来讲，在当前的
3 个机房中，其带有 2 种带有 4800m3/h 额定处理能力的
微热吸干机，研究人员应利用科学的技术改造将其优化
升级，将该类器械借用适宜措施改造为鼓风热类型的吸
干机，为提升该类器械的使用效果，需在此基础上增加

1-2 台合适的鼓风类吸干机，以保证当压缩空气系统内
部器械遭受故障时其内部机械带有的备用方案。微热类
干燥机在完成适宜的技术改造后，该类器械的内部性能
得到了一定的优化与提升，其内部的气体经过合适的压
缩空气后，适时调整成环境空气，该类气体不但降低了
环境污染的概率，还缩减了压缩气体的能耗，有效增强
压缩空气系统内部空气的洁净性。在开展压缩空气系统
的技术改造时，相关人员还需合理改造系统内部的控制
硬件与具体的逻辑方式，利用改造过程中的时间切换来
完成微热类干燥机的改造控制水平。
3.3 改进预处理方式

其一，研究人员在处理压缩空气系统中的各类气体
时，可依照其技术改造的具体状态改进预处理方式。具
体来看，在化工厂公用工程机房内部增设一组冷水机组，
利用改善装置的改进来合理实行压缩空气的预处理。研
究人员在改变预处理方式时，其选用的冷冻水会将空压
机外部出口中的压缩空气缩减成特定温度，与水体脱离
的部分待其饱和后需将其生成的冷凝水放置到干燥器
内，有效减少压缩空气内部的水分负荷，该类方式不但
有效增加了干燥器内单塔具体的运行时间，还有效缩减
该系统产生的能耗，增强系统运行水平。

其二，为增强化工厂公用工程内部压缩空气系统的
预处理方法，研究人员还可借助机房内部带有 1320m3/h
额定处理能力的微热吸干机，利用该类器械内部性能的
提升来改善压缩空气系统的运行状态，完善其预处理态
势。在实际工作中，为确保压缩空气系统的运行状态，
研究人员应根据现实状态找出带有水冷性质的冷却器，
并在该器械的带动下，适时增强化工厂公用工程的预处
理水准。
3.4 改善运行环境

在进行化工厂公用工程压缩空气系统的技术改造
时，相关人员还要利用适宜举措来改善周围环境，透过
周遭环境的改善来增强该压缩空气系统的运行效果。具
体来看，化工厂公用工程内部管理者在使用压缩空气系
统期间，其需利用该装置内部干燥器的具体运行状况来
切换行动逻辑，并适时掌握该系统的露点情况，借用切
换频率的逐步缩减了有效改善系统运行质量，缩减了吸
干器产生的排空浪费。此外，在压缩空气系统周围会存
有不同形态的气体，在使用该项系统时，受不同形态气
体的影响，其运行环境将出现较大改变，为加强系统运
行的稳定性，应利用适宜举措来减低各要素对运行环境
的影响，使压缩空气系统在保证运行环境的基础上，提
升系统内部技术改造效果。
3.5 技术改造效果

第一，化工厂公用工程内部的压缩空气系统在完成
适宜的技术改造后，该系统运行效果有所好转，运行效
率与水准也得到逐步提高，经济效益得到较大改善，与
此前的项目目标值相比，该压缩空气系统内部的气体单
价有所降低，有效满足更多用户需求。
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第二，压缩空气系统在进行合理的技术改造后，该
系统内部的风险系数也适时降低，此前的压缩空气系统
在运行过程中，由于影响其运行状态的要素较多，其实
际工作效果会受到极大影响，而在使用了技术改造后的
压缩空气系统后，系统内部的风险系数得到极大管控，
各项风险因素也会获得极大控制，适时降低压缩空气系
统运行的危险性，有效提升系统运行水平。

4 化工厂公用工程压缩空气系统技术改造带去的启

示
4.1 技术改造前的准备

在了解到化工厂公用工程压缩空气系统技术改造的
适宜举措后，技术人员应根据技术改造后的具体情况，
了解到该类技术建设带给应用人员的启示。比如，该化
工厂公用工程压缩空气系统在实行具体的技术改造前就
应明确该项目的适用范围，经过合理的探测研究可发现
该系统或内部设备技术可作用在商场、酒店与办公建筑
中，随着该项技术的改造升级，其也能作用在对工艺技
巧要求较高的化工类厂房中，适时提升项目整体的适用
范围。此外，如图 2 所示，该类压缩空气系统对周遭环
境的要求较高，在正式使用或实行技术改造前，相关人
员需合理探测该类环境，利用对周围环境的控制力来改
善项目技术的应用效果，利用技术改造前的适宜准备，
为化工厂公用工程压缩空气系统的技术改造奠定良好基
础。

图 2   公用工程压缩空气系统的专业环境
4.2 技术改造后的推广能力

在正式完成化工厂公用工程压缩空气系统的技术改
造后，项目管理人员应依照该类项目的使用情况，适时
掌握该项技术改造后的推广能力、复制能力等。一般来
讲，全新的压缩空气系统技术可适用在多类冷冻机房中，
利用算法的优化与管理界面的设定，技术改造后的压缩
空气系统可作用到多项公用工程内，有效完成该类工程
发展初期制定的发展目标，带有适宜的复制潜力与项目
推广能力。基于化工厂公用工程压缩空气系统技术优化
改造的科学性，在实际使用时受内部较强机械性能的影
响，可有效控制压缩空气系统的使用范围，提升项目作
业的可执行性，使其在运用过程中拥有更大潜力，利用

改造后的压缩空气系统技术可适时探测出化工厂公用工
程在具体应用中遭遇的实际问题，在查明其具体的原因
后，可制定出有效的针对性措施，提升压缩空气系统技
术在化工厂公用工程内部的执行力。
4.3 人员素养的提升

在改造化工厂公用工程压缩空气系统技术的过程
中，相关人员需明确该类技术改造的有效性举措，如升
级设备机械性能、改进运行环境等，无论采取何种措施
都要合理提升技术改造的人员素养。具体来看，在实行
化工厂公用工程压缩空气系统的技术改造前，项目管理
者应适时探测系统技术改造需要的作业环境，若该环境
中的某项技术指标与此后的技术改造不符，则要利用适
宜举措科学优化该运行环境，并运用适宜技术来升级改
造化工厂公用工程内部各项设备的基础性能，全面提升
其与作业环境的适应性。在改善人员素养的过程中，化
工厂公用工程管理层可采用科学的技能培训制度，利用
有效的技能培训来提升技术改造人员的技能改造水准，
继而全面增强化工厂公用工程压缩空气系统技术改造的
执行性。

5 总结
综上所述，在当前化工厂公用工程内，针对压缩空

气系统的运行态势来说，管理人员应利用科学的技术更
新来改善压缩空气系统中的各项内容，提升该系统应用
的科学性，继而促进化工企业的整体发展。
参考文献：
[1] 舒晓明 . 降低核电厂压缩空气生产系统故障率的研究

[J]. 设备管理与维修 ,2021(09):88-89.
[2] 易亮 . 气源系统压缩空气质量提升方案分析与实践 [J].

设备管理与维修 ,2020(20):87-88.
[3] 马得胜 , 占琦 . 电解铝企业压缩空气系统节能技术应

用 [J]. 世界有色金属 ,2018(10):205-206.
[4] 许伟 . 化工厂公用工程压缩空气系统的技术改造 [J].

通用机械 ,2020,21(08):30-33.
[5] 王伟林 , 顾传义 , 张小燕 . 压缩空气系统的节能技改 [J].

江苏船舶 ,2013,30(3):4.
[6] 张永福 , 张存玮 . 企业压缩空气系统的有效管理 [J]. 设

备管理与维修 ,2019(17).
[7] 陈远林 . 压缩空气系统反馈控制节能技术探讨 [J]. 东

方电机 ,2013,41(3):3.
[8] 李莉 . 提高工业压缩空气系统能效途径的探讨 [J]. 能

源技术与管理 ,2007(11).
[9] 周昌林 . 压缩空气系统节能技术改造 [J]. 东方电机 , 

2013,41(3):4.
[10] 刘立强 . 企业能源管理系统的数据整合与处理 [D].

北京 : 北京交通大学 ,2015.
[11] 杨永宽 . 压缩空气工业系统节能控制方法研究 [D].

沈阳 : 东北大学 ,2012.
[12] 弭超 , 尹冬晨 , 高立新 , 等 . 压缩空气系统节能技改

案例 [J]. 压缩机技术 ,2017(02):38-40+51.


	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk63257312

