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油气在储运期间，面临很多问题，例如：蒸发
和泄露等问题，这样就导致油气无法回收利用，其
经济效益无法得到保障。因此，为了解决这一问
题，我国有关部门对油气回收技术的研究力度不断
加大，通过利用合理的技术形式，解决油气储运期
间可能产生的问题，避免产生大量的资源消耗，提
升其使用价值。另外，采用有效的对策，对油气回
收技术应用进行优化，促使油气回收技术应用效果
达到最佳的状态。
1 油气回收技术存在的必要性

油气回收技术存在的意义就是针对油气储运期
间，采取合理的技术形式，加强对油气资源的处理，
提升资源的回收和利用效率，避免造成较大的资源
损耗，以及影响环境的质量。下面从降低资源损耗、
减少对环境影响、人员安全保障等方面，阐述油气
回收技术应用的必要性。
1.1 降低资源的消耗

油气资源属于不可再生资源，并且在我国经济
发展中，发挥着重要的作用。但是，在油气储运的
时候，很容易产生资源的泄露和蒸发，对此如果
不采取有效的解决办法，不仅会造成资源的严重消
耗，其经济效益也会受到损失。然而，在油气储运
的时候，通过利用油气回收技术，可以减少油气资
源枯竭问题的产生，以此减少油气资源的消耗，并
且对于提升经济效益，也是给予了重要的保障。
1.2 减少对环境的影响

油气的泄露会挥发出一些有毒气体，这些气体
对周围环境都会造成严重的破坏，也会对人们的生
活造成影响。基于此，根据我国生态环境保护的相
关标准，通过利用油气回收技术，可以有效避免有
毒气体的挥发，以此避免对生态环境造成破坏，并
且可以消除其中存在的一些安全隐患，确保油气储
运期间的稳定性。

1.3 人员安全保障

油气资源含有大量的二甲苯和丁烷，并且蒸发
到空气中，导致一些有毒气体混入空气中间。同时，
工作人员在落实油气储运工作的时候，就会呼吸到
身体内，就会影响工作人员的身体健康。长期以往，
工作人员很容易产生头晕的现象，这样对于油气储
运工作的展开是非常不利的。然而，将油气回收技
术应用到油气储运其中，可以对空气中的油气资源
进行回收和处理。另外，油气含有大量的易燃易爆
物质，因此一旦遇到火星和静电，很容易产生燃烧
爆炸，易造成人员伤亡。通过利用油气回收技术，
可以对油气进行分解和处理，以此减少油气储运中
的危险性，避免对环境造成影响，以及安全事故的
产生，确保工作人员的安全，也能有效落实油气储
运中的各项工作。
2 油气储运资源消耗的主要原因

油气储运期间，经常会受到一些因素的影响，
导致油气泄露问题的产生，引发资源损耗。下面从
油气储运过程中不同阶段，对资源消耗的主要原
因，展开了分析和阐述。
2.1 收发油阶段

收发油阶段是油气储运的基础阶段，并且在该
阶段产生的损耗为呼吸损耗。呼吸损耗产生的原因
为，在油罐装油以及输油期间，油罐内部的压力会
产生一定的变化，这时油气在压力变化的影响下，
油气就会溢出，以此导致油气资源的损耗。油气资
源的消耗不仅导致降低经济效益，对环境也会造成
破坏。
2.2 卸油阶段

通常油气在排放方面，在卸油阶段方面的难度
相对较大，主要是因为卸油期间，如果采用不合适
的连接灌使用不当，导致油气泄露问题的产生。同
时，采油技术的实际值，与施工容量产生较大的差
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异，这样也会引发油气资源损耗问题的产生。
2.3 储油阶段

储油阶段是油气储运过程中的最后阶段，并且
在存储期间，很容易受到浓度、温度、以及外在环
境的影响，进而导致油气资源的损耗。同时，在
存储和运输期间，油气的蒸发会产生大量的有毒气
体，这样对生态环境和人身安全就会造成严重影
响，其经济效益也会受到一定的损失。
3 油气回收技术形式

为了保证油气储运期间的稳定性，避免油气产
生大量的损耗，将油气回收技术应用到油气储运
中，通过利用合理的技术形式，以此减少油气损失
问题的产生，避免对周围环境造成破坏。本段内容
从吸收、吸附、冷凝、膜分离等技术，对油气回收
技术进行了分析和阐述。
3.1 吸收技术

油气分解会产生多组分烃是分解，并且分解度
会因为吸收剂产生变化，因此，吸收油气技术应用
的时候，需要根据情况确定其压力和温度，并且根
据温度和压力的不同，选定合适的吸收方式，以此
降低油气资源的消耗。常见的吸收方式为：常压常
温吸收法、常压低温吸收法，其具体内容如下。
3.1.1 常压常温吸收法

该方式主要是利用油气吸收中的液体吸收功
能，在常温、常压的环境下，将油气资源进行回收
处理，以此减少油气资源的消耗。但是，在常压常
温吸收期间，一定要使用吸收剂，并且根据情况确
定吸收剂的使用量，以此保证吸收的效果。
3.1.2 常压低温吸收法

主要是在常压、低温的环境下，通过利用冷冻
设备，以及冷冻吸收液，对油气进行吸收处理，确
保油气储运期间的稳定性。但是，在常压低温吸
收的时候，如果油气中含有杂质的话，就需要先进
行有害组分分离处理，从而提升油气回收利用的价
值。
3.2 吸附技术

吸附技术在油气回收技术应用中，属于较为常
见第一种技术形式，主要在油气储运过程中，通过
利用吸附剂，将空气所含有的油气进行分离、回收、
以及利用，以此提升油气资源的利用效率。同时，
由于不同类型吸附剂所产生的效果是不同的，所以
在吸附技术应用的时候，需要根据情况，合理选用
吸附剂，一般都是以活性炭吸附剂为主，这主要是
因为活性炭的吸附能力较强，可以很好的吸收油气

中的烃类成分。由于活性炭吸附属于放热反应，所
以在应用期间，很容易床层过热所产生自然现象，
所以为了避免该问题的产生，需要对床层的温度进
行严格的控制。通关过利用活性炭吸附，可以对油
气质量浓度降低到 10mg/l 以下，这样排放才不会
对环境造成影响，图 1 所示。另外，活性炭的利用
效率相对较高，可以很好的降低成本，实现良好的
经济效益。但是，在吸附法技术应用的时候，一定
要吸附饱和完成以后，才能停止吸附，这样可以保
证良好的吸附效果。

图 1   活性炭吸附油气回收技术

3.3 冷凝技术

油气资源是由不同类型油品所组成的，并且油
气的饱和蒸气压，在不同的温度条件下，所产生的
变化也是不同的。因此，在油气回收技术应用的时
候，利用冷凝技术，将油气在常压的环境下，降低
油气的温度，这样可以将油气中重组分达到固结状
态，并且通过冷凝形成液体的油品，以此加强油气
的回收利用效率。另外，利用冷凝技术，可以对油
气资源挥发的情况进行处理，主要是将油品组分和
空气进行分离，这样油气中轻组分能有效排避免放
到大气中，进而实现对油气资源的回收利用，也避
免对空气环境造成严重的影响。但是，在利用冷凝
技术的时候，需要根据情况，选择合适的制冷装置，
并且进行合理的安装，确保冷凝技术的应用达到最
佳的效果。
3.4 膜分离技术

在油气储运期间，膜分离技术也是油气回收技
术中常用的一种技术形式，在应用的时候，主要是
将挥发的油气资源，汇集到气内柜装置中，这样
油气在经过气内柜的时候，会受到分离膜的作用对
油气分子进行分离处理，以此实现油气资源的合理
化回收和利用。同时，膜分离技术在应用的时候，
可以对空气中所含有油气分子进行准确的识别，这
样可以最大程度上减少资源的消耗，实现油气回收
技术存在的意义。另外，通过利用膜分离技术，可
以有效减少油气资源蒸发到空气中，确保环境的质
量。
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4 油气回收技术应用注意事项

油气回收主要就是加强对资源的利用效率，避
免产生较大的资源消耗，并且油气回收的主要原
料为：汽油、汽油链混合物、丁醇和辛醇等，并
且这些材料都是我国发展中常用的不可再生能源。
那么，油气回收技术在应用的时候，为了提升回收
的效率，在油气回收技术应用的时候，应当注重考
虑一下几个方面。一定要根据相关规定，就以非
甲基丙烯酸碳氢化合物为例，在废弃中应当等于小
于 120mg/m3，并且从油气的角度来说，应当小于
等于 12mg/m3。基于此，油气回收技术在应用的时
候，需要形成液体烃，并且需要将油气的气态中液
体的颗粒进行整合。同时，在整合完成以后，需要
根据情况进行降温处理，将冷凝技术和吸附技术相
结合，以此提升油气回收的效果，降低损耗，避免
对环境造成严重的影响。油气回收技术在应用的时
候，需要选取节能型装置，并且与变频调速装置进
行整合，这样也可以避免设备装置对能源的消耗，
实现节能效益和经济效益双赢的局面。
5 油气回收技术应用对策

为了确保油气回收技术应用对策，不仅需要结
合实际情况以及技术规范，还需要采取合理的对
策，打造多元化的技术应用模式，以此实现良好的
技术应用效果。首先，油气回收技术在油气储运的
过程中，可以有效降低能源的消耗，并且还可以改
善环境质量。但是，油气回收技术在应用的时候，
需要根据情况，构建完善的技术实施方案。同时，
针对油气回收技术的发展趋势，对其技术进行不断
优化，以此保证油气回收技术应用的效果。另外，
根据各项技术应用形式，构建技术管理制度，这样
对于油气回收技术落实可以起到一定的制约作用，
并且实现多元化的技术管理模式，这样不仅可以是
强化油气回收技术应用效果，也确保油气资源回
收、利用效率。其次，为了提升油气回收技术应用
的效果时候，应当对自然风进行合理的利用，以
此对技术应用进行优化，实现良好的应用效果。另
外，油气回收技术在应用的时候，可以根据情况对
其使用材料进行优化和检查，尤其是吸附法，可以
选择吸附效果较好吸附剂，充分展现出吸附技术的
优势。另外，在油气回收技术应用的时候，需要不
断引进先进的设备，并且对其进行充分的利用，这
样不仅提升油气回收技术的应用效果，也在一定程
度上降低油气回收工作的工作量。最后，从人员的
角度来说，需要根据现有人员对油气回收技术的掌

握情况，定期进行培训，这主要是加强人员对油气
回收技术的掌握，提升其专业性。同时，需要构建
技术小组，定期对技术使用情况进行技术探讨和交
流，这样可以做到查缺补漏，促使技术人员可以随
时了解自身的不足，并且有针对性的提升自身专业
性。另外，需要定期引进先进的技术人员，这样可
以引进先进的技术形式，确保油气回收技术得到更
新，更好的落实油气回收技术。
6 油气回收技术技术发展趋势

近几年，随着油气回收技术的应用力度逐渐加
大，所含技术的优势和弊端也逐渐显出来，例如：
吸收法在油气排放方面，其浓度相对较高，这样对
于环境会造成一定的影响。冷凝法技术在应用的
话，油气排放量浓度低于 25mg/l 以下的话，其成
本就会有所增加。因此，在现有的油气回收技术中，
一般都是以活性碳为主，并且需要根据情况，将几
种技术形式进行组合，这样可以取长补短，充分发
挥初油气回收技术优势，并且也有利于油气回收技
术的发展。
7 结束语

由于油气资源自身的挥发性较强，并且在油气
储运期间，很容易产生油气泄露问题，这样就会导
致油气资源大量的消耗。因此，为了解决该问题，
在上述内容通过利用油气回收技术，对油气进行回
收和再利用，以此最大程度上发挥油气资源的自身
价值，降低资源的消耗。但是，在油气回收技术应
用的时候，还需要根据回收形式，对技术不断进行
优化，利用合理对策，不断提升油气回收技术的应
用效果，为油气储运工作的顺利进行，提供了最大
的保障。
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