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储罐是石油、化工行业重要的基础设备，在国民

经济发展中具有重要的作用，如果储罐防腐施工质量

不合格，很容易发生油料泄漏事故，不仅污染环境，

还会严重影响安全生产，对企业的经济效益也会造成

损失。因此，做好储罐防腐蚀施工质量管理工作具有

重要的现实意义。目前，随着经济的发展，石油、石

化行业得到了大力发展，储罐防腐蚀工程项目也得到

了全面发展，其施工质量校验工作水平受到了更多的

关注，要结合工程项目特点和应用要求，严格落实更

加规范化的管理工作，以改善施工质量为核心，更好

的做好储罐防腐蚀施工质量管理工作，最大限度的获

得储罐防腐蚀工程施工的效益。

1 储罐防腐蚀工程施工质量控制要点

为全面优化储罐防腐蚀工程施工质量，要结合具

体工程特点和要求，落实更加规范的管理机制，维持

施工统一管控效果的同时，满足综合监督的运行需求，

更好地维护储罐防腐蚀工作的基本质量。

1.1 涂料检测

在储罐防腐蚀工程施工作业开始前，要确保涂料

满足规范要求，只有全面提高涂料的基础质量水平，

才能最大程度上发挥其实际作用，更好地落实完整且

规范的防腐蚀工作方案，减少腐蚀问题造成的不良影

响，共同优化储罐防腐蚀工程施工综合水平。一般而

言，要委托第三方完成常规化检测工作，只有相应检

测结果满足要求才能开展后续作业，并出具检测合格

的证书，从根本上提高施工作业质量水平。

1.2 施工管理

第一，要全面掌控储罐防腐蚀工程施工作业的环

境情况，结合相关数据信息了解具体的作业要点，并

且确保施工作业情况顺利开展，依据规范流程开展相

关作业的同时，及时登记记录具体情况。第二，要选

取适当的施工方式，尤其是涂料施工作业中，要依据

规范标准采取高压无空气式喷涂处理模式，针对局部

区域则要进行精细化修补作业，利用辊涂的处理机制

最大程度上满足综合质量要求，实现统一化管理目标，

提高储罐防腐蚀工程施工综合质量。第三，要对施工

安全予以重视，按照安全稳定施工标准落实具体工作。

在施工区域禁止存放易燃易爆的产品，并且，避免外

来人员在施工作业现场逗留，并严控工作人员的吸烟

行为，针对涂料存放区域以及施工现场要整合消防管

理机制，按照消防管控标准予以综合管理，维护统一

管控工作的科学性；要保证施工现场处于良好的通风

环境，针对高空作业则要设置对应的防滑处理措施，

工作人员要按照规范要求系安全带、带安全帽，并佩

戴相应的安全装备；及时清洗作业工具，并且保证清

洗容器的废溶剂不能随意倾倒，按照规范要求和安全

管控标准集中收集，更好地维护综合管理效果；涂料

搬运过程中，为更好地维护其质量水平，要避免雨淋

以及阳光直射，有效远离热源的同时隔绝火源，从根

本上避免安全隐患问题留存对储罐防腐蚀工程施工综
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合质量造成的影响。

1.3 喷砂除锈

在储罐防腐蚀工程施工项目中，喷砂除锈是非常

关键的环节，只有落实规范可控的作业方案，才能减

少隐患问题的留存，共同优化统一协调的质量水平。

并且，规范化的喷砂除锈作业是维持防腐寿命的核心。

喷砂除锈工作步骤内容主要有基面清理、底漆涂装和

面漆涂装。

1.3.1 基面清理

为更好地维护喷砂除锈工作的质量水平，就要完

善基面处理工作，涂装工艺基面除锈质量通常要控制

在 St2.5 级，基体表面要维持洁净效果，且具备一定

的粗糙度，相应的作业内容和作业处理效果符合粗糙

度控制标准，而具体的粗糙度则要依据结构单元大小

尺寸以及形状进行针对性处理，保证定性分析控制工

作顺利落实。

第一，要对喷砂距离进行精细化管理，指的是喷

砂嘴的一端到基材表面的直线距离，在喷射距离增加

的过程中，磨料就会对基材表面形成冲刷作用，此时，

磨料呈现出分离状态，具体参数和喷砂方式相关联。

只有选取适当的距离才能有效优化喷砂效率，减少磨

料对表面造成的压应力，也能更好地维持其作业安全

性，规避变形等问题造成的不良影响。第二，要对喷

砂角度进行控制，磨料喷射的轴线和基材表面的夹角

要呈现较为合理的参数，一般需要维持在 60° -75°

之间，从根本上避免垂直作业，不能将砂砾嵌入表面。

第三，要对空气压力予以管理，将压缩空气作为动力，

有效供给喷砂装置进口压力需求，在压力增加的过程

中，磨料喷射的速度也会增大，此时，就会对表面形

成更大的作用力，有效优化磨料粉碎的效率。除此之

外，要对喷砂质量予以控制，有效落实规范化作业方

案，从根本上提高储罐防腐蚀工程施工综合效率。

1.3.2 底漆涂装

在完成表面处理工作后，就要机型底漆涂装作业，

针对环氧富锌底漆要对粘度、稠度以及稀度等进行合

理化控制，更好地满足搅拌要求，维持油漆的色泽。

首先，在第一次底漆填充的过程中要保持涂刷的

一致性，接槎位置也要保证整齐。其次，要利用勤沾、

短刷的处理方式进行涂装，从而维持均衡性。待第一

遍刷完后维持一定的时间间隙，待彻底干燥后进行第

二遍的涂刷，填充物的涂刷方向要与第一次保持一直，

从而确保漆膜厚度的均匀性和合理性。最后，底漆涂

装后 4h-8h 才能实现表面的彻底干燥，在表面彻底干

燥后才能进行面漆的处理。

1.3.3 面漆涂装

主要是利用聚氨酯面漆完成具体工作，面漆的调

制过程要保持颜色的一致性和材料的均匀性，充分搅

拌后开展相应工作，维持规范年度、稠度等，更好地

提高整体效果。与此同时，面漆使用中要进行不断的

搅拌处理，涂刷方法和工艺依据规范流程逐步落实。

除此之外，在完成相关作业后要严格执行具体的

检验检测分析机制，获取更加直观地额数据，更好地

满足保护要求，提高阶段性作业的科学性，也能为储

罐防腐蚀工程施工质量优化提供保障。

2 储罐防腐蚀工程施工质量校验要点

对于储罐防腐蚀工程施工项目而言，为更好地维

持综合管理效果，要全面夯实施工质量校验基础，共

建完整的控制模式，从而促进质量校验工作的顺利落

实。

2.1 规范检验内容

结合储罐防腐蚀工程施工质量管理标准可知，要

按照表面处理前、表面处理中、涂料施工前、涂料施

工中以及涂料施工后的基本流程落实具体的质量校验

分析工作，针对实际问题开展相应的控制措施，从根

本上保证储罐防腐蚀工程施工质量水平。本文以表面

处理前和涂料施工作业后的相应施工质量检查内容为

例，分别对其质量校验工作进行简要介绍说明。

2.2 表面处理前

在表面处理工作开始前要对钢材的表面进行集中

分析，有效评估其实际情况，从而落实更加可控合理

的检验工作，维持统筹分析的科学性。表面处理前对

质量校验工作主要有以下内容：

2.2.1 氧化皮检查

2.2.1.1 依据标准要求和参数内容落实具体检验分析

工作

若是满足基本安全控制标准，则对其进行数据的

登记汇总，若是氧化皮程度不能满足安全控制要求，

要利用 钢材板完成钢材打砂处理，并且填充车间底 

漆，配合适当的处理机制就能最大程度上减少氧化皮

对其应用控制产生的影响。

2.2.1.2 表面粗糙度检查

主要是对粗糙程度进行集中校验。若是太过于粗

糙，则峰尖保护效果不足，针孔锈蚀问题频繁发生，甚

至会造成破裂。若是太过于光滑，则会出现表面积不 
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足、附着力降低等问题。要结合规定的具体校验标准，

对硬度、尺寸以及规格予以管理，选取适当的砂丸，

并且在打砂处理环节中着重控制压力参数、距离角度，

在表面处理工作开始前完成测试更好地减少空气压力

对后续作业产生的影响，提高粗糙度的控制精准性。

2.2.1.3 膜厚检查

若是涂膜过薄，则会增加受污染的几率，甚至伴

随早旱以及气泡等问题，影响其实际使用效率。若是

涂膜过厚，则裹挟溶剂量就会随之增加，会出现层次

附着效果不足的问题，甚至会出现涂层滑动、涂层发

软等现象。为此，要结合施工作业规范要求，按照具

体位置和环境情况选取更加适配的处理机制，若是水

下位置或者是暴露于机械碰撞的位置，则要适当延长

干燥和固化的时间。若是内壁涂料，则适当限制膜厚，

及时处理多余部分，确保附着力符合设计要求。

2.2.2 涂料施工作业后

涂料施工作业后对质量校验工作主要有以下内

容：

2.2.2.1 孔隙检查

借助放大镜或者是针孔探测器进行孔隙的检查，

若是基面存在较多的孔隙问题，则要结合底漆按照规

范流程对其进行处理，减少溅污处涂漆造成的影响，

并且有效控制油漆流，避免在恶劣环境下开展施工作

业。

2.2.2.2 机械损伤检查

为有效维持其保护特性，要对粗糙度、外观差以

及早蚀等问题进行检查，依据工程项目工作程序的具

体规划落实相关工作。当外部出现破碎情况时，操作

人员要对其进行打磨处理，维持圆滑效果后进行补漆，

当损伤没有达到基面，要结合具体的损伤面积以及使

用环境落实相应的控制措施，更好地补充漆料。

2.2.2.3 干喷检查

为维持储罐防腐蚀工程施工单元的粗糙度，要落

实规范化作业流程，确保相应处理环节的可控性和规

范性，若是操作人员先进行面漆的处理然后进行干喷，

就会对整体美观度造成影响，为此，要结合实际应用

环境和控制要求，适当采取打磨作业、砂质处理以及

钢丝刷处理等方式进行预处理，然后进行加涂作业。

2.2.2.4 附着力检查

要结合说明书落实具体工作，确保向相应处理环

节的可控性和规范性，油漆要在规定的时间间隔内予

以处理，维持表面清洁性，并且涂刷新层的过程中要

对相应的处理工序是否配套予以控制，提高附着效果，

提高储罐防腐蚀工程施工质量水平。

2.2.3 强化监测管理力度

在检验工作中，要全面提高监测管理的水平，践

行全过程控制机制，维持相关环节衔接的合理性，更

好地提高阶段性作业的水平。一方面，要强化检测和

监测力度，配合储罐防腐蚀工程施工质量管理要求，

将预防性检测环节和防护处理工序作为核心，建构以

过程化管控为基础的管理模式，确保能及时发现问题

并落实相应的处理机制，提高阶段性管理水平，维系

统一化管理的基本效果。另一方面，要强化管理人员

的引导效果，确保施工人员、技术人员能利用培训和

技术交流等活动提高认识水平，更加关注储罐防腐蚀

工程施工质量内容，从而保证其工作重点落实到位，

更好地维系整体管理效果，真正意义上打造可控安全

的储罐防腐蚀工程施工体系。

3 结束语

总而言之，做好储罐防腐蚀工程施工质量管理工

作具有重要的现实意义，要结合工程项目的特点和应

用要求落实规范工作，保证施工作业质量的同时，按

照标准开展相应的检验工作，减少隐患问题留存的同

时，确保储罐防腐蚀工程施工质量效果最优化，为储

罐区管理可持续健康发展奠定坚实基础。
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