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油气储运设备在运行的过程中，容易受到高温、

高压、易腐蚀等特殊因素带来的不良影响。同时，相

关设备作为保障油气储运安全、可靠性的重要内容，

在出现故障时极易引起火灾、爆炸、环境污染等严重

的事故后果。因此在石化企业的日常运营过程中，对

油气储运设备的监测和维护保养是其中的重要一环。

为了进一步强化对油气储运设备的管理，提升相关设

备的可靠性，在依据油气储运设备安全管理标准的基

础上，还需要充分了解设备保养的重点，并通过建立

全面的维护保养计划，以保证油气储运设备维护保养

工作的有效展开。

1 油气储运设备的维修保养重点

1.1 设备的检查与监测

设备的定期检查与工作状态的监测是油气储运设

备维修保养中的重点内容，其目的在于事先发现设备

可能存在的问题，并采取有效的措施解决可能存在的

安全隐患，以提升设备的稳定性与安全性。在实际的

工作中，首先需要对设备运行的相关参数进行定期的

测量，例如温度、压力、流量等参数。利用这些数值

的变化、波动情况，可以了解设备在运行的过程中是

否处于正常的工作状态，并帮助工作人员了解设备运

行过程中存在的异常，以便于及时解决相关的问题。

同时，还需要对设备的外观进行全面的检查，确保设

备表面没有出现明显的磨损、腐蚀、变形泄漏等情况。

特别是在检查连接部位、焊接点等薄弱环节的过程中，

必须确保检查的细致性，避免变形、裂纹可能引起的

安全隐患 [1]。此外，还需要对设备的运行情况进行有

效的分析，通过设备运行声音的监听、振动情况的监

听，以判断设备是否存在异常运转的现象，并在此基

础上进一步使用专用的仪器、设备进行设备运行状态

的有效检查。例如使用超声波、红外热像仪等方式，

对设备可能存在的故障进行精确的检测和诊断，以便

于及时排除故障，提升油气储运设备的安全性与可靠

性。

1.2 关键部位的检修

定期对设备的关键部件进行检修，包括泵、阀门、

管道等。检查其密封性、运行状态和各个连接处是否

紧固可靠，确保设备的正常运转和安全性 [2]。在泵的

检修过程中，检查泵的运行状态，包括轴承、叶轮、

密封件等的磨损程度和损坏情况。如果需要，可以更

换磨损严重的部件，并进行泵的校准和调试。同时，

还需要检查泵的各个连接处是否紧固可靠，密封性能

是否正常。阀门的检修过程中，需要检查阀门的开闭

灵活性，确保其操作正常；检查阀门的密封性能，确

保阀门关闭时完全密封，防止泄漏。如发现阀门有损

坏或漏水的情况，需要及时更换或修复。管道的检修

过程中，需要检查管道的连接处是否紧固可靠，防止

泄漏。同时，还需要检查管道的外观，查看是否有腐 

蚀、裂纹或其他损坏情况。如果出现问题，需要及时

修复或更换管道，从而提升管道的可靠程度。

1.3 设备的清洗与除垢

设备的清洗与除垢可以保证设备的正常运行，并

延长设备的使用寿命。首先，需要定期对油气储运设

备的外表面进行清洗，去除其在使用过程中附着的污

垢、尘土、油渍。并根据设备的材质以及涂料的特性，

选择合理的清洗方法，从而避免对设备表面带来的损

伤现象。而在内部清洗的过程中，需要对设备内部的

管道、容器、燃烧器等附件进行有效的清洗，根据设

备维修保养的规范，采用化学、机械、高压清洗方式，

有效去除设备运行过程中形成的油垢、泥浆等沉积物。

对于可能存在的硫酸盐结垢、油垢，则通常使用化学

清洗剂和专用除垢剂进行处理，并根据不同垢层的特

点以及设备的维护保养要求，合理选择除垢方法，以

提升清洗和除垢的效率 [3]。其次，为了进一步提升设

备运行的清洁性，还需要根据油气储运设备的实际需

求，进一步安装高效过滤系统，以有效去除可能存在
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的悬浮颗粒物、杂质、水分等物质，提升油气储运设

备运行的稳定性和纯净度。并根据设备的工作环境和

运行保护的要求，定期在油气储运设备的表面、内壁

进行防腐涂层的修复和补充，从而有效延长设备的使

用寿命，并提升油气储运设备运行的可靠性。

1.4 疲劳与裂纹的检测

由于油气储运设备使用的金属构件较多，相关的

构件由于压力、温度等因素，可能产生裂纹或者疲劳

损伤等现象，对相关现象的检查，有助于进一步排除

油气储运设备运行过程中存在的安全风险，提升设备

运行的安全性与可靠性。在实际检查的过程中，首先

需要通过目视检查的方式，观察设备表面是否存在疲

劳或者裂纹现象。并重点检查设备应力、压力相对比

较集中的区域，例如焊接接头、螺栓连接处等区域，

及时发现可视的疲劳损伤、裂纹等现象，并对其进行

有效的处理，从而提升设备运行的可靠性。其次，则

需要进一步使用专业的设备，展开油气储运设备疲劳

与裂纹的检测。现阶段较为常见的方法为声波、磁粉、

超声波等设备的检测方式，利用其的检测原理，对设

备材料内部的结构情况进行全面的检测，以便于分析

材料中可能出现的裂纹和损伤现象，从而提升检测的

精度和效率 [4]。此外，对于容器管道等承受压力的设 

备，则可以进一步使用压力实验的方式，检测、判断

容器管道是否能够正常运行，并检查因相关因素引起

的裂纹现象，以及时采取修复或者更换措施，为油气

储运设备的安全运行提供可靠的保障。

1.5 紧固件与密封件的维护

为了避免油气泄漏可能造成的爆炸、火灾等安全

事故，在油气储运设备的维护和保养过程中，必须重

视紧固件和密封件的维护与保养工作。在紧固件维护

的过程中，需要通过定期检查紧固件的工作情况，确

保其没有出现松动或者损坏的现象。并及时处理出现

松动以及损坏的紧固件，从而提升设备运行的可靠性。

但在实际的工作中，在拧紧松动紧固件时，需要严格

控制操作的力度，以避免拧紧过程中造成的设备损伤

现象。更换的情况下，则需要注意检查更换件的质量、

规格符合设备紧固件的使用需求。

在密封件的维护过程中，首先需要对密封件的表

面进行有效的清洁，同时检查密封件的工作情况。对

于出现老化磨损的密封件，则需要进行及时的更换。

除去重视密封件的质量以及参数条件外，还需要根据

密封件的工作情况采用有效的润滑措施，并通过打磨

和调平密封面的方式，确保密封件与密封面的紧密接

触，提升油气储运设备的密封性能。

1.6 安全阀与自动系统的检查

自动控制系统与安全阀的正常工作，对于保障油

气储运设备的正常运行具有非常重要的意义。首先在

日常检查的过程中，对于安全阀需要进行多方面的检

查，确保安全阀具有良好的密封能力，并测试其的启

动压力符合气储运设备运行的具体要求。同时还需要

手动操作安全阀的开启和关闭，确保安全阀能够正常

工作，避免相关因素带来的不良影响。而在自动控制

系统的检查过程中，首先需要根据油气储运设备的运

行要求，对自动控制系统的控制参数进行全面的检查，

并对传感器的精度、运行效果进行有效的检查，确保

传感器能够准确采集数据，提升自动控制系统运行的

可靠性。此外，还需要对自动控制系统的故障报警功

能进行检查，并通过故障日志，及时处理设备运行过

程中存在的故障以及报警信息，从而保证油气储运设

备能够工作在安全的环境下。

2 油气储运设备的维修保养措施

2.1 油气储运设备监测体系的建设

完善的设备监测体系，对于及时掌握油气储运设

备的运行状态，预防潜在问题的发生具有非常重要的

意义。在进一步加强油气储运设备监测体系建设的过

程中，首先需要根据设备的工作特点和工作条件，进

一步明确需要监测的参数，不但需要包括常见的温度、

压力、流量等参数，还需要确保监测参数覆盖范围的

全面性，以保证对油气储运设备性能和状态的全面监

测，并提升设备运行的可靠性。其次，在监测的过程 

中，需要对监测的频率进行合理的调整。对于关键设

备需要采取连续监测、定期巡检的方式，及时掌握设

备的运行状况，并快速发现可能存在的安全风险，以

避免相关问题带来的影响。而在监测时，还需要使用

合理的设备和技术，保证监测数据收集的全面性以及

数据分析的可靠性。进一步建立远程监测系统，有效

提升设备监测的实时性，使相关数据得以及时反馈给

维护保养中心，以便于进行数据的分析和评估，并展

开潜在故障、异常以及设备运行状态的分析。同时提

前预测设备运行过程中可能出现的问题，以便于及时

调整油气储运设备的运行策略，为设备的安全稳定运

行提供多方面的保障 [5]。

2.2 明确油气储运设备的日常检查工作内容

明确油气储运设备日常检查工作内容，对于进一
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步细化维修保养工作的内容具有非常重要的意义。

首先，对于储罐、管道的日常检查，需要根据国

家相关的规定，并采用先进的设备管理方法和技术，

建立明确的检查计划。以便于及时掌握设备的运行状

态，并提升检修维护的效率。同时，还需要对油气储

运设备的检查，建立明确的检查计划，确保检查的频

率、次数能够保证油气储运设备故障预防的实际需求。

其次，对于使用期限较长的油气储运设备，则需要根

据其的运行情况，建立月、季度、年等单位的检查计 

划。比如油罐顶需要每三年做一次测厚检查，并确保

检查点的数量符合相应的要求。而对于油罐本身，则

需要以 6 年为单位进行全面检查，确保相关设备能够

在使用寿命内充分发挥作用。此外，还需要进一步对

油气储运系统的防雷、防静电效果进行有效的检查。

在保证防雷、防静电设施符合要求的同时，必须在每

一年内展开一次以上的接地电阻检查，并判断接地电

阻是否满足防雷防静电的实际需求。而在每年雷雨季

节到来前，需要全面检查相关设施的工作情况，并及

时处理隐患和问题，提升其运行的安全性与可靠性。

最后，还应当建立完整的油气储运设备日常检查工作

日志，确保检查工作的内容和数据得以全面的记录，

以便于及时掌握油气储运设备运行情况的动态，并及

时排除相关的问题，以提升油气储运设备运行的可靠

性。

2.3 加强压缩机的保养与维护

压缩机是实现油气储运设备输送、存储、处理的

关键设备，在确保一般设备得到有效保养的同时，还

需要进一步加强对压缩机的保养与维护。在运行的过

程中，需要对压缩机的进气、排气情况进行全面的检

查，并使用自动化控制系统记录相关的数据，确保压

缩机的工作状态得以全面的监控。同时，由于压缩机

转子与机壳之间的间隙较小，因此必须避免外部杂质

进入压缩机内。在检查的过程中需要检查压缩机的工

作声音，当声音不正常时，则需要立即停止压缩机的

工作并进行检查。还需要定期进行过滤器、管路等辅

助设施的清理与维护，以便于提升压缩机工作的可靠

性与合理性 [6]。其次，还需要每隔 1~2 个月对压缩机

的润滑系统进行检查，确保润滑油没有存在泄漏的现

象，并对润滑油的质量进行检测，以便于提升压缩机

的使用寿命与可靠性。

通常情况下，压缩机润滑油的更换周期为每年一

次，可以根据润滑油质量的具体情况进行合理的调整

与控制。此外，若压缩机停机时间较久的情况下，则

需要在重新启用的过程中，使用防锈油对油气储运设

备进行清洗，然后使油泵运行 10min 以上，以便于全

面清理油气储运设备，并避免因压缩机闲置而导致的

设备锈蚀现象。

2.4 加强机泵的定期检查与维护

为了进一步提升油气储运设备运行的可靠性，在

对机泵进行定期检查与维护的过程中，首先需要了解

油气储运设备运输介质的性质以及来源和目的地。并

在此基础上，建立进出口管线、法兰、阀门等设备的

定期检查机制，以保证机泵能够正常工作。其次，需

要定期检查机泵润滑油的工作情况，确保润滑油系统

没有出现润滑油乳化、泄漏等现象，以保证基本润滑

油系统的正常工作。同时，还需要严禁机泵超负荷运

行的现象，需要及时判断并处理机泵不正常的工作情

况，并通过建立机泵使用、维护日志，以便于及时发

现设备运行过程中存在的问题，并快速去除相关风险

带来的影响。

3 结语

综上所述，油气储运设备的维修保养工作，对于

保证运输、处理的安全性具有非常重要的作用。在日

常维护的过程中，必须重视日常检查工作的进一步明

确，通过全面监测油气储运设备的运行状态，并通过

全员参与的安全管理机制，防止油气储运设备故障、

问题造成的严重事故后果，从而有效提升系统的安全

水平。
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