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0 引言

化工危险品带有易燃易爆特性，极大威胁人员生

命财产安全。安全管理化工危险品仓库为当前仓储管

理重要内容，相关部门需借助专业管理机制，科学衡

量化工危险品仓储状态对人们生命安全的影响，根据

不同化工危险品的危险等级，在其表面附着合适的安

全标识，全面增强仓储管理的安全性。

1 化工危险品仓储特征

当前多数化工危险品仓储存在处理技巧难度高、

安全性强与管理方法专业等特征。

①处理技巧难度高。由于化工危险品的类型较多，

内部成分较为复杂，在开展危险品仓储工作时，要合

理处理相关危险品内部的有毒元素，无形中增加了处

理难度，增强了对操作人员的技术要求。当前处理仓

储化工危险品的工作人员，需具有较高素质，全面分

析不同类型化工危险品的潜在危险指标，确保化工危

险品仓储管理效果；

②安全性强。在储存不同类型的化工危险品前，

相关人员会对化工危险品的储存环境进行科学检测，

无论是温湿度还是控制易燃易爆的条件，都处在较佳

状态中，只有确保储存安全，才能将更多化工危险品

运输到仓储中；

③管理方法专业。安全管理化工危险品为仓储管

理中的重要内容。化工危险品的仓储管理中，会根据

危险品的不同性质、不同重量，将其划分到指定区域

中，再附着合适的安全标识，并定期检查化工危险品

的摆放状态与堆放情况，在全面了解上述内容后，可

看出该类管理方式较为专业。相关部门要不断优化仓

储安全管理方法，确保化工危险品的整体安全。

2 化工危险品仓储现状

一方面，部分化工企业在进行危险品仓储控制时，

缺乏安全认知，未能依照不同化工危险品的实际情况

开展安全管理，极大增加了仓储的危险性。受内外部

环境影响，部分企业没能对化工危险品进行安全储存，

缺乏对安全发展、安全生产关系的正确认知，无形中

给危险品仓储工作带来更多安全隐患。

另一方面，部分企业内部化工危险品在进行仓储

管理时由于设备老化，难以保障危险品的储存安全。

仓储安全管理化工危险品期间，良好的生产设备极为

重要，化工经营、化工生产效果都与生产设备紧密相

关。部分化工企业未能精准布局工艺装备，导致仓储

空间中的安全距离未达到相关标准，安全装置的设计

存在些许缺陷，未能科学选择设备材料，降低了仓储

空间材料的整体强度 [1]。

从安全事故角度看，缺乏安全管理机制的危险品

仓储会给企业带来较高的经济损失。通常来讲，依照

《职工伤亡事故的经济损失标准》可知，经济损失计

算公式是：E=Ei+Ed，在该项公式中，Ei、Ed 与 E 分

别代表着间接经济损失、直接经济损失、经济损失。

以某化工企业车间火灾事故为例，其出现的间接经济

损失包括减产停产损失、工作损失，其数额分别为

1700000 元、1368 元；直接经济损失包含流动资产损

失、固定资产损失、善后处理费用、补助费用、丧葬

费用、抚恤费用与医疗费用等，数额分别是 15600 元、

308449.59 元、1390.19 元、3788.78 元、833.25 元、

4833.35 元、15605.50 元，总的经济损失为 2051868.7 元，

该项经济损失较为昂贵，该化工企业难以承受，因而

对化工危险品仓储进行安全管理极有必要。

3 化工危险品仓储安全管理的有效措施

3.1 设置专业危险化学品库

为提升化工危险品仓储管理安全，相关部门要设

置专业危险化学品库，强化仓储控制的专业性。比如，

在化工危险品仓库中设置专门的通风、降温与隔热措

施。仓库内部开展通风时，要合理利用自然通风与机
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械通风，借助机械通风来辅助自然通风，使仓库内部

的通风始终保持良好状态。操作人员要为化工危险品

进行精准分类，详细规范不同类型危险品的仓储位置。

若该类危险品存在较强毒性，要将其放置在通风

干燥且阴凉的区域，不可采用露天存放形式，并将有

毒物品与酸性物质适当分离。多数化工危险品在运输

过程中就要进行安全管理。比如，在运输易燃易爆物

品期间，要将相关物品与导电电容相连接，并采用安

全的接地手段，极大提升对易燃易爆物品的运输安全。

此外，如表 1 所示，其展现了当前化工危险品标

准的仓储环境，将甲烷、氢气、松香水、丙酮与稀料

等气体控制在标准范围中，使化工危险品仓储工作始

终处在稳定环境中。在明确化工危险品仓储环境，要

定期清理与关注环境内部的各项指标，保障化工危险

品的应用安全。
表 1 化工危险品标准仓储环境气体变化范围表

气体类型 甲烷 氢气 松香水 丙酮 稀料

标准范围（%） 15-49 4-75 1.4-6.0 2.5-13.0 0.8-12.0

3.2 定期规范入库安全管理

在强化化工危险品仓储安全管理的过程中，相关

部门还要定期规范货物入库安全管理，并在其表面附

着安全标识。具体来看，化工危险品在进入到仓库中

时要进行合理登记，外来人员都要及时佩戴来访证，

并在安全人员的引领下开展化工危险品的卸载工作。

在进行入库安全管理时，要严格检查化工危险品的货

号、重量、品种与数量等，在完成上述检查后，要依

照合适的标准进行货物检验，有效增强入库管理的安

全性。在进行质量登记检查时，要精准确认化工危险

品的货号、规格、重量、品种与数量等，若相关产品

质量未达到入库标准，则要及时填写入对应的退货单，

将相关产品放置到指定区域 [2]。如图 1 所示，其展现

了化工危险品仓储整体形态，相关部门要定期检查货

物数量与摆放位置，明确不同类型货物的潜在关系，

在该项举措的持续影响下，有效提升化工危险品仓储

安全。

化工危险品的内部性质较特殊，在实际储存时要

采用科学方式，相关部门需定期检查入库安全管理中

的各项数据，明确化工危险品入库时的原始状态，以

该项数据为基础，适当开展专业管理，无形中增强仓

储管理的有效性，有效处理此前化工危险品仓储遭遇

的更多问题。

3.3 科学控制安全管理细节

在安全管理化工危险品仓储工作时，相关人员要

不断控制安全管理细节，找寻出影响仓储安全管理的

数值指标，达到理想安全管理效果。比如，相关人员

在进行仓储安全管理时，要定期计算安全存量，即缓

冲存量，该存量的计算公式为：每天使用量 * 紧急订

货需要的天数，在明确该项指标后，要对化工危险品

仓储进行安全管理，不断缩减影响仓储安全管理的各

种要素，使化工危险品仓储管理变得更为专业。操作

人员还要合理控制最高存量与最低存量 [3]。

一般来讲，最低存量多为生产淡季期间化工危险

品正常的储存数量，其公式为安全存量 + 每天使用量；

而最高存量则为生产旺季时化工危险品正常的储存数

量，其公式是：安全存量 + 每天使用量 * 生产周期的

具体天数，在全面了解到化工危险品仓储安全管理中

的更多细节，可根据实际情况，为相关物品的仓储工

作提供精准数据。

在完成了初步的安全管理设计后，相关人员还要

在指定区域内设置专业安全标识，如图 2 所示，根据

化工危险品的内在性质，精准探究出具体类型，并将

其摆放到对应位置中，有效增强化工危险品储存摆放

图 1 化工危险品仓储整体形态图
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的安全性。相关部门还要定期检查化工危险品的储存

状态与运用位置，合理检测相关物品的内部性质，使

该类物品始终保持较佳状态，为此后的安全管理打下

较好基础。

图 2 危化品与剧毒品的标识图
3.4 设计事故应急预案

相关人员在开展化工危险品仓储安全管理期间，

还要精准设计出不同事故的应急预案。比如，化工危

险品仓储管理过程要经过严格监督，受内外部环境要

素影响，仍会产生较多的风险问题，极大增加仓储管

理的危险性。相关部门要为化工危险品仓储工作进行

不同类型事故的安全演习，并根据事故性质进行应急

预案设计。

一方面，相关部门在设计事故应急预案前，要明

确当前化工危险品仓储的危险事故，并根据相关事故

的影响范围，设计出合适的应急方案。在规范事故应

急计划时，要明确仓储安全管控的必要性，积极探索

安全管理方法，并将安全管理内容与化工危险品产生

的事故充分结合，确保安全事故控制的科学性 [4]。

另一方面，在明确了不同类型的事故应急预案后，

相关人员还要全面了解掌握当前仓储环境内不同设备

的温度标准，合理控制生产设备整体温度，避免出现

因设备质量问题而影响仓储安全管理效果，极大提升

事故应急预案操作的针对性，满足当前化工危险品仓

储安全管理需求，具体数据如表 2 所示。
表 2 化工危险品仓储区间内电气设备温度变化表

电气设备温度
类别

电气设备最高
表面温度（℃）

蒸汽引燃温度
（℃）

可作用到的设
备温度类别

T1 450 >450 T1-T3

T2 300 >300 T2-T3

T3 200 >200 T3

3.5 完善人员安全管理素质

为强化化工危险品仓储安全管理效果，相关部门

还要优化完善人员安全管理素质。

首先，在人员招收环节中，企业管理层要全面观

察工作人员的安全管理素质，即招收的人员需有较强

的安全管理素质，并能将工作能力运用到危险品存储

工作中，提升化工危险品仓储的安全性。

其次，企业管理层内部还要定期开展业务技能培

训，在该项培训中向所有工作人员阐述安全仓储的重

要，并对不同类型化工危险品的安全管理进行详细阐

述，运用合适的方式改善当前安全管理状态。在开展

化工危险品仓储安全管理前，还要进行应急培训，即

引导所有工作人员全面了解仓库内部的具体情况，明

确多种消防安全知识，了解危险品摆放与处理程序，

为此后安全管理操作奠定坚实基础。

最后，相关部门还要在培训完成后进行专业考核，

根据当前不同化工危险品仓储安全管理性质，将安全

管理操作划分成对应等级，只有达到相应等级，才能

开展仓储安全管控工作，使该类安全管理更具持续性，

满足化工危险品仓储管控需求。相关部门还要定期检

查各类危险品仓储安全管理状态，对相关操作人员进

行适当评价，利用该项指标开展晋升管理工作，极大

提升工作人员的主动性，达到化工危险品仓储安全管

理目标。

4 总结

综上所述，化工危险品的仓储安全管理需带有极强

的专业性，相关部门要全面规划化学危险品储存过程，

严格把控相关装置的运输状态，增强仓储管理的科学性。

为提升化工危险品整体仓储安全，要全面优化完善人员

业务素质，明确仓储管理技巧，合理辨认不同化工危险

品的危险程度，对可能出现的事故隐患进行积极准确，

为应急预案的设计与执行提供较好准备。
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