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化工生产过程与产品存储颇为复杂，涉及大量的
危险化学品以及特殊工艺，化工企业员工职业病发生
率较高，严重威胁到员工的身体健康，还给企业带来
法律风险，进而影响企业的可持续发展。对化工企业
存在的职业病危害因素展开深入的研究，同时探索具
有切实可行性的控制办法，这对于保障化工企业员工
的职业健康，以及推动化工行业安全且稳定地发展具
有重要的意义。

1 化工企业主要职业病危害因素和关键控制点
1.1 职业病危害关键控制点

化工企业通常使用先进生产工艺和高程度的自动
化生产技术，而且主要在密闭容器中完成化学反应。
化工企业员工主要分为内操作员工与外操作员工，内
操作员工利用控制室内的显示器查看与监控化学反应
过程，而外操作员工主要对化工生产各个环节进行巡
检，减少化工反应过程中产生的有害物质。
1.2 化学有害因素

化工企业生产和仓储过程中存在多种会引发职业
病危害的化学有害因素，而这些因素无时无刻不在威

胁着员工的健康，化学毒物和粉尘的危害尤为显著。
倘若员工长期处于化学有害环境之中，身体多器官极
易遭受损害，从而诱发慢阻肺、急性肺损伤、白血病、
尘肺病等一系列严重疾病，致使员工死亡率大幅提高。
企业所运用的原辅材料以及所产出的中间产品与副产
品，都有可能涵盖有害化学物质。以染料生产企业为
例，工作中蕴含手工投料、取样化验、投加 pH 调节
剂等关键操作环节中，员工会频繁地接触到染料粉尘、
硫酸等，进而提高职业病的发生风险。在日常的生产
维护时，会对反应釜、管道等密闭空间容器进行定期
的清洗与清理时，容易使员工触及残留物料，进而引
发中毒事件，或者埋下职业病的隐患。
1.3 物理有害因素

化工企业中压缩机、泵、风机等机械设备运行过
程中会产生高强度的噪声。化工企业员工长期处于噪
声环境中容易出现噪声性耳聋。有研究显示，倘若工
作环境噪声强度超出 85dB，随着员工在此环境中工作
时长的增加，员工听力损失风险也会提升。另外，噪
声容易致使员工血压升高、心率加快，进而引发心血
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管系统疾病，增加化工企业职业病发生严重程度。另
外，在炼化、烧结等化工生产工艺中，员工需要在高
温环境中作业。高温能够让人体体温调节功能出现紊
乱的情况，从而引起中暑，严重中暑还会引发热射病，
对员工生命构成威胁。同时，化工企业员工长期在高
温环境下工作，对员工的心血管系统、泌尿系统等造
成慢性的损害。此外，在部分化工企业中具有产品检
测、仪表校准等环节，有的会使用放射性同位素或射
线装置进行检测，进而产生电离辐射。电离辐射能够
对人体细胞的 DNA 结构进行破坏，导致基因突变的
情况出现，使患癌症的风险有所增加。

2 化工企业职业病危害管理现状
2.1 管理工作不到位

化工企业职业病危害管理对化工企业发展具有关
键作用，促进化工企业员工的身心健康发展。实际上，
部分化工企业在职业病危害管理方面的重视度不足，
未构建起完善的职业病防治管理制度。同时缺乏明晰
的职责划分，进而致使在职业病危害因素检测、员工
健康监护、防护设施维护等工作方面出现相互推诿、
扯皮的现象，以至于无法切实将各项防治措施予以落
实。另外，虽然部分化学企业制定了职业病危害管理
制度，然而在实际的执行中呈现形式化问题。譬如，
针对职业病危害因素的定期检测工作，未能严苛依照
规定的频次与项目来开展，检测数据存在造假情况，
无法真切地反映出工作场所的实际危害状况，由此使
得后续的防护措施欠缺针对性。
2.2 员工对职业病危害认识不足

化工企业员工对职业病危害的认知直接影响企业
职业病管控效果。实际上，许多化工企业的一线员工
对每个岗位职业病危害的认知比较浅显，并不知晓工
作中所接触的化学物质和物理因素对身体的具体危
害，也不清楚该怎样正确运用个人防护用品，自我防
护的意识颇为淡薄。另外，企业针对员工所开展的职
业病危害培训不到位，培训内容颇为枯燥，形式较为
单一，大多是以集中授课的方式为主，缺少实际操作
的演示以及案例的分析。这便导致员工对培训内容缺
乏兴趣，培训的效果欠佳，员工在实际工作中依旧无
法正确应对职业病危害风险。
2.3 工作环境较差

目前，一些化工企业在生产设备选型以及防护设
施投入不足。老旧设备密封性欠佳，跑、冒、滴、漏
的现象甚是严重，进而致使工作场所化学有害因素的
浓度超出标准。仓库的通风设施不完善无法及时将有
害气体和粉尘排出，使员工长时间处于恶劣的工作环
境中，增加职业病发生风险。另外，小型化工企业注

重经济效果，未严格按照相关规定设置个人防护用品，
无法保障化工企业职工的安全，增加职业病发生率。

3 化工企业职业病有效控制方法
3.1 加强工程防护设施建设

化工企业在职业病危害控制过程中工程防护设施
的建设非常关键，具体从防尘设施、防噪音设施、防
毒设施等呈现。一是建设完善的防尘设施。化工企业
中涉及粉尘作业环节时，需要根据实际生产环境与工
艺条件，在产尘点设置合适的除尘器，针对物料输送
环节采用密闭措施对产生落差易逸散部分进行管理；
还要采用喷雾抑尘等方法抑制原辅料堆场的粉尘；还
要利用清灰、洒水等方法对生产场所和道路进行除尘。
二是防噪音设施建设。化工企业生产过程中部分机械
设施会产生较大的振动噪音，这对员工身心健康造成
威胁。为此，化工企业可以在机械设施中加装弹簧减
震基础设施、橡胶减震设施等，减少生产过程中机械
振动噪音。另外，对于生产过程中容易产生高噪音的
生产场所，可以在生产场所进行隔音处理，对气体排
放口设置消音器等防噪音措施。三是防毒设施建设。
化工企业生产过程中为了预防职业病危害，需要使用
机械密封、磁力密封等密闭措施处理反应罐、反应釜、
储存危险化学品的储存罐、输送管道等关键部位，减
少物料泄露，避免员工接触有毒有害物质。比方说，
在反应釜、输送管道等设备的连接处，采用高质量的
密封垫和密封胶，确保密封性能良好，提高设备的密
封性，防止化学物质逸出。还可以使用负压操作措施
处理容易产生有害气体的预热炉，同时利用洗涤法、
燃烧法等对产生的废气进行净化处理。四是，生产和
仓储区域建设完善的通风系统。对于产生氯气、硫化
氢等剧毒气体的岗位，应设置独立的局部排风系统，
确保在气体泄漏时能迅速排出，降低工作场所的气体
浓度。并且根据工作场所的实际情况，合理调整通风
量，确保有害因素浓度始终控制在国家职业接触限值
以内。此外，定期对通风系统进行维护和保养，检查
风机、管道的运行状况，清理过滤器，保证通风系统
的正常运行，提高通风效果。
3.2 加强化工生产与仓储工作人员职业病危害管理措施

3.2.1 建立健全的应急救援体系

加强化工企业职业病危害管理，构建完善的应急
救援体系刻不容缓。首要任务是精心制定科学合理的
应急救援管理制度，清晰界定应急救援管理组织机构
的架构与各部门、岗位的具体职责，严格规范信息发
布的渠道与流程，精准确立应急响应的级别和启动条
件，切实落实全方位的保障措施，并妥善规划事故发
生后的后期处理工作。通过这些举措，为职业病危害
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管理提供坚实的制度规范，显著提升管理效能。与此
同时，必须配备种类齐全、性能可靠的应急救援设施，
包括防酸碱、防毒气体的专业应急防护器具，高效的
事故通风设施，便捷精准的有害气体检测报警装置以
及覆盖全面的应急广播系统等。此外，定期组织应急
救援演练，常态化检查应急设施，确保其时刻处于良
好运行状态，进而全方位强化应急救援效果，切实保
障员工生命健康安全。
3.2.2 加强员工个人防护

化工企业职业病防治的关键环节就是个人防护工
作，保障企业员工人身安全。因此，化工企业要注重
对员工个人防护进行严格检查，使员工规范使用个人
防护用具，提高个人防护质量。同时化工企业应及时
更新个人防护用品，并明确规定不同岗位员工职业病
防护产品的型号、标准及数量，为提高员工个人防护
工作提供保障。此外，化工企业规定员工领取个人防
护用品时要求本人签字领用，防止个人防护用品错领
或者冒领。
3.3 建立完善化工企业职业卫生体系

化工企业实施职业卫生管理的基石就是建立完善
的职业卫生管理体系，倘若职业卫生体系建设缺乏科
学性与合理性，将降低化工企业职业卫生管理水平。
为此，化工企业要按照相关规范制度建设科学职业卫
生管理制度，组建专业化的管理人员队伍，保障职业
卫生管理工作能够按照制定好的方案严格执行。为了
避免出现管理漏洞和推诿现象，需明确各部门、各岗
位在职业卫生管理当中的职责，进而形成清晰的工作
流程以及责任链条。比如，在日常操作中生产部门需
负责落实防护措施；安全环保部门则要负责监督检查
以及制度更新等事宜。需注意职业卫生制度应当随着
国家法律法规及时地进行调整优化，以此确保能够始
终符合实际需求。另外，在执行的过程中，强化监督
与考核机制的重要性。化工企业应设立专门的监督小
组，对生产车间、存储仓库等重点区域的职业卫生状况，
定期开展检查工作，其中涵盖防护设备的配备与使用
情况、作业环境的监测数据等内容。对于违反职业卫
生规定的行为，要予以严肃处理。同时，要将职业卫
生管理工作的成效，纳入部门和员工的绩效考核体系
之中，使其与薪酬、晋升等方面相互挂钩，从而激励
全体员工能够积极地参与到职业卫生管理工作中。
3.4 加强企业职工安全培训

针对化工企业员工对职业病危害认知不足的问
题，化工企业防控职业病工作中需要加强员工职业病
培训。一方面设置内容丰富的培训课程，主要包含化
工企业各岗位职业病危害因素、职业病类型、预防措

施等内容。这些内容需要以图片、视频等方式呈现，
让员工生动直观地了解职业病危害因素及预防方法，
降低员工职业病发生率。另外，培训课程中融入职业
病发生的案例、防护职业病操作演示内容，通过真实
病例，让员工更深刻地认知职业病危害的严重性，同
时组织员工针对个人防护用品的正确佩戴、应急救援
设备的使用等展开实际操作培训，进而提升员工的实
际操作技能。另一方面，创新培训方式。化工企业可
以采用线上线下结合的方式进行培训，利用网络平台
开发职业病防治的培训课程，便于化工企业员工可依
据自身的时间与需求来进行在线学习，并定期开展线
下的集中培训。此外，开展现场模拟演练，对工作场
所发生职业病危害事故的场景进行模拟，从而让员工
于实践中掌控应急处置的方法，提升员工的应急反应
能力以及自我保护能力。

4 结语
化工企业的职业病危害问题不容忽视，其复杂的

生产流程与多样的危害因素严重威胁着员工的身心健
康，制约化工企业的可持续发展。因此，本文通过明
确主要职业病危害因素和关键控制点，剖析当前管理
现状中的不足，针对此提出加强工程防护设施建设，
从防尘、防噪、防毒及通风多方面入手，改善工作环
境；完善职业病危害管理措施，建立应急救援体系并
强化员工个人防护；构建科学的职业卫生体系，明确
职责并加强监督考核；开展全面深入的职工安全培训，
提升员工认知与应对能力等措施，进一步降低职业病
危害风险，切实保障员工的职业健康权益，推动化工
行业安全、稳定、健康发展。
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