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盐，作为盐化工产业的核心原料，素有“化学工
业之母”的美誉 [1]，由其衍生出的一系列盐化工产品，
在化工、轻工、纺织、印染、冶金、食品等领域应用
广泛。从基础的烧碱、纯碱，到精细的含氯有机化学品，
再到新兴的新能源材料等，均与盐化工产业密切相关。
近年来，我国盐化工产业快速发展，盐化工产品市场
规模不断扩大，产品应用领域随着新能源、新材料等
新兴产业崛起不断拓展。然而，在资源环境约束趋紧、
环保要求日益严格的背景下，产业面临技术创新、节
能减排和转型升级的多重挑战。因此，深入分析行业
发展现状与趋势，探索盐化工产业可持续发展路径具
有重要现实意义。

1 盐化工产业概述
1.1 盐化工产业主要产品

盐化工产业是指以盐或盐卤资源为原料，通过化
学工艺生产一系列化工产品的工业体系，涵盖从原盐
开采、加工、产品制造、技术研发、产品销售等过程。
主要产品包括纯碱、烧碱、氯气、氢气、盐酸等基础
化工原料，以及这些产品下游衍生的终端产品。根据

不同加工路径，盐化工产业主要分为氯碱工业和纯碱
工业。氯碱工业以生产烧碱、氯气和氢气为主，在轻
工、纺织、冶金等领域应用广泛。其中，氯气往下游
衍生，可生产氯乙酸、氯化苄、环氧氯丙烷等系列含
氯精细化工产品，主要应用于染料、医药、农药、涂
料、电子、新能源等行业。纯碱工业主要生产碳酸钠，
又称苏打、碱灰。根据物理性质的差异分为轻质纯碱
和重质纯碱两种类型。轻质纯碱密度小，通常为 500-
600kg/m³，呈白色结晶粉末状，主要应用于日用玻璃、
合成洗涤剂、食品等轻工业领域。重质纯碱密度大，
一般为 1000-1200kg/m³，呈白色细颗粒状，主要用于
光伏玻璃、平板玻璃等行业。
1.2 盐化工产业链

盐化工产业链主要包括上游原料供应、中游初级
加工和下游深加工与应用环节，各环节相互关联、相
互依存，共同构成盐化工产业链体系。

盐化工产业链上游主要生产原盐，包括盐矿开采
和卤水提取等，是产业链的基础。根据来源不同，主
要包括井矿盐、海盐和湖盐三大类。井矿盐主要以钻
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井水溶的方式开采，经钻井、水溶、汲取的卤水、真
空蒸发、结晶等工艺生产。海盐主要采用日晒工艺，
依靠自然蒸发结晶。湖盐主要采用机械采收法与滩晒
法结合的方式生产。中游环节主要是盐的化学转化，
经电解、热分解等工艺生产基础化工产品。核心是氯
碱工业和纯碱工业。氯碱工业主要是生产烧碱，烧碱
的制备工艺主要包括苛化法、电解法两类。苛化法以
纯碱为原材料，原材料费用高且产量小，已经被电解
法取代。电解法主要通过电解饱和食盐水，生产烧碱，
副产氯气和氢气。根据电解使用材料不同，可分为隔
膜电解法和离子交换膜电解法。纯碱工业主要生产工
艺为氨碱法和联碱法。氨碱生产法以原盐和石灰石为
原料，氨为催化剂，经通氨和二氧化碳、结晶、过滤、
洗涤、煅烧等工序生产。含有氯化铵的母液与石灰乳
中和后 , 经蒸发，氨回收循环使用 , 含有氯化钙的废液
废渣则排放。氨碱法由于氨循环使用，损失降低，自
动化程度高，可大规模连续生产，产品纯度高，质量好。
缺点是原盐利用率低，氯化钙废渣排放量大。联碱法又
称侯氏制碱法，联碱法是将浓氨水和循环母液按比例配
制成原料氨水，通入化盐塔溶解洗盐制成氨盐水，随后
将氨盐水通入碳化塔，与通入的二氧化碳气体进行碳化
反应，生成氯化铵母液和碳酸氢钠结晶，最后经真空过
滤分离得到重碱和氯化铵母液 [2]。该法原盐利用率高，
生产成本低，没有大量废渣排放。下游环节主要是基于
中游产品进一步延伸和应用。烧碱下游主要包括氧化铝、
化工、造纸、印染等生产企业，四大应用领域所需烧碱
约占烧碱总需求量的 76.3%。氯气主要用于生产含氯聚
合物和精细化工产品。氢气是重要的化工原料和清洁高
效能源，以氢气为原料生产过氧化氢及衍生物，或通过
加氢反应生产系列精细化工产品。

2 我国盐化工产业发展现状
2.1 我国盐化工产业规模

我国原盐年产量约 1 亿 t，位居世界前列。资源
主要分布于西南部、中部、西北部和东部沿海地区。
工业用盐约占盐产量的 80% ～ 90%，主要用于“两
碱”（烧碱和纯碱）。2023 年，我国原盐产能达到
12425 万 t，产量达到 10330 万 t，同比分别增长 3.01%
和 5.68%。我国烧碱的产能和产量均位居世界第一位，
产能约占全球烧碱产能的 45%。截至 2023 年，全国
共有烧碱生产企业 167 家，产能总量达 4840.5 万 t，
同比增长 183 万 t，产量达 4101.4 万 t。我国纯碱是世
界第一生产国，也是第一消费国，主要应用于医药、
玻璃、冶金、洗涤用品等领域。国内纯碱生产地区主
要分布在华东、华中、华北、西北及西南地区，消费
区域主要集中在华南、华北、华中及东北地区。2023

年我国纯碱产能为 4165 万 t，产量为 3262.4 万 t，同
比增长 10.1%。
2.2 我国盐化工产业分布

国内不同地区凭借独特的资源、交通和政策优势，
形成各具特色的盐化工产业集群。沿海地区，是我国
海盐的主要产区，也是盐化工产业的重要集聚地。辽
宁的辽东湾盐场、天津的汉沽和长芦盐场等，都是重
要的海盐生产基地。沿海地区，海盐资源丰富，凭借
便捷的交通、完善的基础设施、较强的技术和人才优
势，吸引产业链上下游企业集聚。科研机构与企业合
作紧密，促进盐化工产业技术迭代升级。内陆地区，
河南、四川、湖北等 18 个省区拥有广泛分布的井矿
盐矿床，已查明的氯化钠储量大于 100 亿 t 的盐矿床
就有十余个 [3]。主要生产企业有河南盐业集团、四川
久大制盐、湖北盐业集团等。井矿盐受气候影响较小，
生产稳定，但不适宜长距离运输，通常采用专用管道
进行输送，就地消纳。我国湖盐的主要分布在西北部
地区，如内蒙古、青海、新疆、陕西、宁夏及西藏等地，
其中青海盐湖资源最为丰富，储量在 3000 亿 t 以上 [4]。
随着国家对西部地区的政策扶持和不断完善的基础设
施建设，盐化工业在西部地区逐步兴起。

3 我国盐化工产业面临的挑战
3.1 资源枯竭与环境约束

盐资源是盐化工产业的核心原料，但其有限性，
制约着盐化工产业的发展。尽管我国盐资源储量丰富，
但随着盐化工产业的不断扩张，对盐资源的需求越来
越大，资源紧张的问题逐渐凸显，在一些盐矿资源集
中开采区域，长期过度开采，部分盐矿资源已枯竭，
盐化工企业获取原料的难度越来越大，生产成本不断
提高，对盐化工产业的可持续发展造成影响。
3.2 市场竞争激烈

我国盐化工产品在国际市场上的竞争力日益增
强，但国际竞争也不断加剧。美国通过《通胀削减法案》
等政策促进产品本土化，中国盐化工产品市场准入壁
垒不断提高。中美贸易摩擦加剧，美国对中国化工产
品的平均关税已高达 21%。欧盟的“碳边境调节机制”
（CBAM）对纯碱等高耗能盐化工产品征收额外的碳
关税，提高合规成本。国内盐化工行业 80% 以上企业
集中在氯碱、纯碱等基础产品领域，产品差异化程度
低，同质化竞争激烈。
3.3 技术创新压力

为满足高端盐化工产品的市场需求，盐化工企业
需要不断提高技术水平，开发新技术、新工艺及新产品，
提高产品质量和附加值，满足高端盐化工产品的市场
需求。同时，盐化工行业属于高耗能行业，我国经济
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正处于转型关键期，能源和环境约束加大，盐化工行
业需要不断加大技术创新力度，化解节能减排压力。

4 我国盐化工产业发展趋势
为应对市场需求的变化和环保要求，提升产业竞

争力，集群化、高端化、绿色化发展是我国盐化工产
业未来发展的趋势。
4.1 集群化发展

盐化工产业发展主要依托盐卤资源优势，通过建
设合规化工园区实现集约化发展。在政策引导下，园
区统一管理并完善基础设施，促进原料、技术、人才
等资源共享，推动企业集聚和产业链延伸，从而降低
运输成本、提升生产效率，实现产业集群化发展 [5]。
4.2 高端化发展

随着市场需求的变化和对产品质量要求的提高，
我国盐化工行业逐步走向高端化。主导产品价值链纵
向延伸，战略性新兴产业领域开拓布局；生产效率横
向提升，生产过程通过技术创新实现智能化、绿色化
改造，打造高端产业生态 [6]。满足新能源、新材料等
新兴领域对高性能、高附加值产品的需求。
4.3 绿色化发展

在“双碳”目标指引下，为促进盐化工绿色低碳
发展，我国出台了《“十四五”促进石化和化工产业
优质发展的指导意见》等政策性文件，对盐化行业节
能减排、清洁生产等方面提出了明确要求。不断推广
清洁生产技术，从源头上减少污染物生成 [7]；加大对
废水、废气、废渣等生产过程中产生的污染物的控制
和综合利用力度；积极探索盐化工生产绿色能源的应
用，减少对传统能源的依赖，降低碳排放，实现盐化
工业可持续发展。

5 我国盐化工产业发展的对策与建议
5.1 重视技术创新

技术创新是推动盐化工产业高质量发展的核心动
力。政府充分发挥引导作用，加大对盐化工技术创新
的支持力度，设立科研专项基金，提供资金、税收等
政策扶持，促进技术转移和难题攻关 [8]。盐化工企业
应加强与高校和科研机构的合作，建立联合研发中心
和共建实验室等，建立产学研合作平台，促进科研成
果与盐化工企业需求对接 [9]。
5.2 优化产业结构

政府根据不同地区的资源禀赋、产业基础和市场
需求，进一步加强对盐化工产业布局的规划和引导，
合理规划发展重点和方向。推动盐化工产业数字化、
智能化转型升级，推动生产过程智能化、物流销售数
字化，提高企业运行效率和管理水平，积极调整产业
布局和产品优质结构，提升产业现代化水平 [10]。支持

行业龙头企业通过兼并重组、战略合作等方式，整合
行业资源，培育一批具有国际竞争力的盐化工大型企
业集团。
5.3 推动绿色发展

盐化企业应加强与高校和科研院的合作，联合进
行绿色环保技术攻关和创新，促进绿色化工技术在实
践中的应用和推广 [9]。盐化企业积极采用高新技术及
先进适用工艺，对传统工艺进行技术改造，大力推广
节能降耗技术，从源头上减少污染物的产生 [11]。按照
循环经济的理念，构建循环经济产业链，实现资源的
循环利用和废弃物的减量化、资源化、无害化处理。

6 结论
我国盐化工产业正处于转型升级关键时期，集群

化、高端化、绿色化是未来发展方向。政策驱动、市
场需求升级和技术创新构成关键的转型动力。调整产
业结构、加强技术创新、坚持绿色发展，不断开拓国
内外市场，是我国盐化工产业破解发展瓶颈，实现高
质量发展的有效途径。
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