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随着化工贸易的迅猛发展，危险化学品仓储过程
中的安全管理问题日益突出。由于危险化学品本身具有
易燃、易爆、有毒等特点，在储存过程中存在着较大的
安全隐患。仓储作为连接生产和流通环节的重要环节，
其安全管理水平的高低直接影响着整个供应链的稳定运
行，也影响着人们的生命财产安全和生态环境的安全。
目前，行业内一些企业存在安全管理水平参差不齐、设
施设备老化、现场管理疏漏等问题，致使安全事故隐患
依然突出。因此，深入挖掘这一环节的安全管理规律，
对相关规范进行系统梳理和严格执行，是保证化工贸易
高质量发展的迫切任务和坚实的基础。

1 危险化学品仓储的核心安全管理规范要求
1.1 资质与人员管理规范

严格执行国家有关资质和人员管理的强制性规定
是危险化学品仓储企业合法经营的基础。企业要取得
危险化学品经营许可证和安全生产许可证，其经营范
围要与实际储存的危险化学品的种类、数量和运行条

件相匹配。仓库选址需经安全条件审查和安全设施设
计审查，以保证工程建设的源头符合规划布局和安全
标准。人的管理是安全管理活动的核心要素。企业主
要负责人和安全管理人员应具备相应的专业知识和管
理能力，并经依法培训、考核合格。仓储管理人员、
叉车司机、消防控制室值班人员等特种人员必须持有
相应的证书。企业要建立全员安全教育和培训体系，
新进员工要经过厂级、车间级、班组级三级安全教育，
内容包括危险化学品的特点，岗位危险，操作规程和
应急处理措施。在职人员应定期进行复训和评估，并
将培训记录如实存档。
1.2 仓库设施与布局规范

仓库设施和布局的标准化，是危险化学品事故发
生的物质基础。仓库选址应符合城乡规划和安全距离，
并与周边公共建筑、交通干线、居民区等重要建筑保
持一定的防火间距。库区总体布置应遵循功能分区、
顺畅流动的原则，严格区分管理区、仓储区和附属设
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施区。仓储区的内部，要按照仓库内储存物品的防火
性质和化学兼容性等特点，进行严格的分区、分类、
分库储存 [1]。性质不同、相互禁忌或消防方法冲突的
危险化学品，应分别设置防火分区或单独存放，不得
混放。仓库建筑物本身应具有规定的耐火等级，并以
不可燃材料建造。仓库的门窗和洞口的设置要考虑到
通风和防火防爆的要求，地面应采用抗静电和防腐蚀
的材料，并设置泄漏槽。仓库内货物堆放应符合墙体
间距、柱距、灯光间距、顶棚间距和堆垛间距等“五距”，
确保仓库通道畅通，为消防扑救和紧急疏散创造条件。
1.3 安全设施与器材配置规范

完备有效的危化品仓储安全设施和设备，是危化
品仓储中发生突发情况，控制事故扩大的重要硬件保
证。仓库应根据仓储材料的危险性特点和仓储规模，
配备相应的消防报警和自动灭火系统。常见的检测系
统有感烟感温检测器，气体泄漏报警器、自动喷水灭
火系统、泡沫灭火系统等。消防供水系统要保证足够
的供水压力和水量。库区内要有明显的安全标志和撤
离标志。为了防止物料泄漏，需要准备一些应急物资，
如吸附材料、中和剂、收容托盘等。防爆电气设备的
选用和安装要按照爆炸危险环境下的电气设备设计规
范进行。
1.4 作业流程安全管理规范

规范作业流程管理，是危险化学品仓库日常作业
安全有序运行的核心软件支持。货物入库和出库的管
理是第一个环节。在进入仓库之前，一定要对货物的
品名、数量、规格是否符合安全技术说明书进行严格
的检查，并对其进行检查，确保其完好无缺。出货时
要遵循先进先出的原则，并对提货文件进行仔细检查。
装卸、搬运操作应采用专用工具，轻拿轻放，严禁碰撞、
拖拉、翻滚 [2]。仓库内堆放物品必须稳固、整齐，以防
倾倒。对于一些特殊危险的作业，如动火作业、进入
受限空间、临时用电、高处作业等，都要严格执行许
可审批手续，在操作前要对其进行风险分析，并采取
各种安全措施，并要有专人监督。企业应当建立日常
的安全检查制度，对货物的存放情况，设备的运行状况，
安全设备的有效性，以及员工的行为准则进行检查。

2 危险化学品仓储的关键风险识别与防控措施
2.1 火灾爆炸风险防控

火灾爆炸是危化品储存过程中最具破坏性的危险
形式，对可燃物、可燃物和火源进行有效管理是防控
的核心。在储存过程中，可燃液体蒸汽、可燃粉尘与
空气组成的爆炸性混合物，以及自身具有氧化或自燃
特性的化学品，是引发火灾的主要危险源。防灾减灾
要以本质安全为基础，仓储建筑要有足够的泄压面积

及抗爆结构，用电设备要按照爆炸危险区的划分，选
择相应的防爆等级。在日常管理中，要对各类火源进
行彻底清除，包括严格执行动火作业审批，对库区内
的明火进行控制，防止机械设备碰撞和摩擦发热。
2.2 有毒有害物质泄漏风险防控

有毒有害物质泄漏会引发急性、慢性职业危害及
环境污染，其防控关键在于建立源头封堵到末端处置
的多层次屏障。风险识别需要注意材料相容性、强度
和长时间贮存条件下的抗腐蚀能力，以及阀门、法兰、
泵等连接部位的密封失效。预防措施一是加强设备的
完整性管理，定期检查储罐和管道的壁厚，并对密封
件进行预防性的更换。工艺管道的柔性连接设计可以
有效地补偿温度变化和沉降引起的位移。为达到预警
的目的，库房应配备固定或便携式有毒气体浓度探测
报警器 [3]。在附近设置吸附棉、中和剂、收容盘等应
急泄漏物资，确保一旦泄漏能迅速拦截、遮盖和收集，
避免有害物质向外扩散。
2.3 反应性危害与混存风险防控

反应性危害和混存风险是由于危险化学品间难以
预料的相互作用而引起的。这类风险具有很强的隐蔽
性和突发性，其防控基础是对物料理化性质的深刻认
识和严密隔离。化学品安全技术规范中有关禁忌物品
的规定必须严格执行，仓库布局应做到有效的物理隔
离，如用防火墙、隔板和独立库房存放。一般的禁忌
物品，如氧化剂和还原剂、强酸和强碱、易燃物和氧
化剂，都不能靠近存放。仓库管理信息系统应具备化
学相容性检验功能，在入库过程中对可能存在的混存
风险进行自动预警。操作人员必须经过专业训练，才
能准确地识别化学品标签和警示标志，了解不同危险
类别间的相互作用后果，以便在搬运、堆放等作业时
自觉避免误接触。
2.4 环境与健康风险防控

环境健康风险防控的重点是保护生态环境和从业
人员的职业健康，它的影响是累积性和长期性的。危
险源主要有挥发性有机化合物的无组织逸散、有毒粉
尘的散逸、危险废物贮存不当引起的土壤和地下水污
染、作业工人长期低浓度接触等。防治对策重在全过
程管理 [4]。为控制大气污染物的排放，需在库房内设
置强制通风系统，并对收集到的废气进行净化处理。
对容易产生粉尘固体化学品，宜采取密闭作业。危险
废物应按照法律规定进行分类存放，并由有资质的单
位负责安全处置。在职业健康管理中，需要定期对作
业场所职业病危害因素进行监测和评估，配备有效的
个人防护装备，如呼吸器、化学防护服等，定期进行
职业健康检查，建立健全的职业健康监测档案。



Trade and Management  | 贸易与管理

-39-中国化工贸易          2025 年 11 月

3 提升危险化学品仓储安全管理水平的关键对策
3.1 强化企业主体责任意识

加强危化品仓储安全管理，其根本在于全面落实企
业主体责任。企业决策者要树立安全第一的战略意识，
把安全管理融入到企业的核心价值观和长远规划之中。
安全生产的责任意识应转化为明确的组织承诺与资源投
入，以保证安全生产的权威性和独立性。企业要建立和
完善上至法人代表下至一线员工的安全生产责任网，明
确各级各岗位的安全责任和责任标准。通过实施目标管
理和绩效考评，把安全指标直接和部门和个人的业绩考
核和报酬挂钩，形成一种有效的激励和约束机制。
3.2 推动安全管理精细化与标准化

要实现危化品仓储安全长治久安，必须通过精细
化管理来实现。企业需要根据国家、行业标准，结合
自己仓储材料的特点和实际操作情况，制定出更加细
致、操作性更强的企业标准及操作规程。这就需要对
整个仓储流程进行深层次的梳理和风险的重新识别，
把管理的要求延伸到每个细节。如对特殊危险化学品，
应制定特殊的保管规则，明确特殊的贮存条件、检验
项目和应急处置计划。标准化的工作程序应包括从车
辆进场、查验单据、装卸作业、库内定位到定期巡检
等一系列工作。该系统采用了可视化管理和定置管理
等技术手段，实现了设备的安全状态一目了然。
3.3 加强应急预案的针对性与实效性

应急管理作为危化品仓储安全管理的最后一道防
线，其有效性直接关系到应急预案的针对性和演练的
有效性。企业应急预案应突破同质模板，紧密结合库
内存储化学品最大可能发生的事故情景。在应急预案
的内容上，要明确响应流程、措施、人员分工、物资
调配、信息通报等内容，尤其要厘清与外部救援力量
的联系机制。提高训练实效性的核心是日常训练和实
战训练 [5]。摒弃预先设定好的演播模式，采用双盲演练、
压力测试等方式，实现对复杂恶劣环境下应急响应的
模拟，真实检验指挥决策、通信联络、抢险救援、医
疗救护、环境监测等各个环节的协同能力。每一次演
练结束后，都要进行专业评估和系统复盘，根据暴露
出来的弱点，对方案进行修正和补充，形成完整的计
划、演练、评估、改进闭环管理。
3.4 促进信息技术的融合应用

现代信息技术的深度融合，为危化品仓储安全管
理提供了强有力的支持。通过仓库管理系统，建立了
危险化学品数字化电子记录系统，实现了货物从入库
到出库的精确可追溯和动态管理。该系统可以集成化
学兼容性检验功能，在入库过程中对可能存在的混存
风险进行自动预警。物联网技术在库区的应用非常重

要，它通过传感网络实时监测库区温度、湿度、气体
浓度、液位、压力等关键参数，实现实时监控和超限
报警。智能视频分析系统能自动识别火灾、人员侵入、
劳保用品穿戴不规范等异常现象。利用电子栅栏技术
对危险区域的人员和车辆进行管理。

3.5 构建常态化沟通与协同机制
危化品仓储安全不是孤立存在的，要提高危化品

仓储管理的效率，就必须进行有效的内外沟通和协作。
建立跨部门安全协调会议制度，定期通报安全形势，
研究风险，解决职责重叠、空白等管理问题。鼓励建
立职工安全观察和报告制度，形成由下而上的安全信
息反馈渠道；在对外方面，要积极与政府应急管理、
生态环境、交通运输等监管部门保持密切联系，及时
掌握相关政策和法规，及时向政府报告安全管理状况。
企业应与周边社区及相关企业建立应急联动和信息通
报机制，联合开展区域应急演练。通过与专业的应急
救援团队、科研机构、行业协会等建立稳定的合作关
系，通过外部智力和技术支撑，提高自身的风险防控
能力和事故响应能力，最终形成企业负责、政府监管、
行业自律、社会监督的多元共治格局。

4 结语
危化品仓储安全是化工贸易健康发展的重要基

础，其管理效能的提高有赖于严格的法规标准、精准
防控关键风险和系统化的管理对策。通过强化企业的
主体责任，推进精细化管理，加强应急准备，融合信
息技术，建立协同机制，可以有效地提高仓储的安全
性，对于保障供应链的畅通，保护人民的生命财产和
生态环境，具有重要的现实意义。未来研究应基于人
工智能技术的危化品仓储动态风险管理方法，并将其
应用到危险化学品仓储动态风险管理中。
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